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Recycling & Umwelt eD System evolutionDrive: HST

diese Recycling-Initiative einer qualifizierten Wiederverwertung zugefihrt. Entsorgung und
Wiederverwertung der Fensterprofile formen einen umwelt- und ressourcenschonenden
Recycling-Kreislauf.

Umweltproduktdeklaration (EPD)
Umweltproduktdeklarationen (EPD - Environmental Product Declaration) werden fir die
Nachhaltigkeitszertifizierung von Gebauden zum Beispiel nach DGNB oder BNB benétigt.

Allgemein gultige Muster-EPD fiir Kunststofffenster kénnen tber die Fachverbande bezogen
werden.

Recycling-PVC fordert grines Bauen

Profilkreislauf:

/11 Profilhersteller

/Il Vermahlung Produktion
PVC-Profile

|1l Auslieferung

I/ Verarbeitung
Fensterbauer

//l Demontage

a 1
L. -Rewindo

Fenster-Recycling-Service

ARBEITSGEMEINSCHAFT
PVC UND UMWELT E.V.
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GUTEZEICHEN

l 1. KUNSTSTOFF
L FENSTERPROFILSYSTEME

European PVC Window Profile and
Related Building Products Association

Recycling
Als Grindungsmitglied der Recycling-Initiative "Rewindo" liegt Salamander der Schutz der
Ressourcen besonders am Herzen. Profilabschnitte und ausgebaute Altfenster werden durch

SALAMANDE
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Piktogramme

Legende Piktogramme
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Gerader Falz mit Dichtlippe im Flugel
fur hohe Funktionssicherheit

Grof’ dimensionierte Vorkammerbereiche
fur hohe Thermostabilitat und
optimale Entwasserung

Mittelpartie in PVC zur Vermeindung
von Kaltebricken

© @ Q @0 O OO

Schwellensystemen der Marktfuhrer

Zwei Aussteifungen in Stahl fur hohe
Standfestigkeit des Rahmens

Geschiutzte Dichtungsebenen

Einlaufbereich mit abgerundeten Kanten
fur angenehme, sichere Haptik

Zubehorprofile mit HohlkammerrastfiRen
fur héchste Funktionalitat und Sicherheit

® @O

eDHST 01
01.1
Elegantes, klassisches Design
Profile designed in Germany mit
Wandstarken nach EN Class A im Flugel
und Class B in der Zarge
Funktionsdichtungen aus EPDM
Sichere Lastabtragung bei hohen
Glasgewichten
Fullungsstarken 22 - 52 mm
Kompatibel zu Beschlags- und
ER
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SALAMANDER

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017  WINDOW & DOOR SYSTEMS




o
~
o
=}
s}
o
=
(92]
a5
(m)

)

evqutionDrive' HST

Konstruktionsmerkmale

@ Bautiefe

@ Zargenausteifung

@ Profilwanddicke

Profilverbindung

(9) optik

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

Zarge: 194 mm
Flagel: 82 mm
Fllgelsprosse: 82 mm

Stahlrohr-Verstarkung im Standard

Optimierter Isothermenverlauf
Wandanschluss-Seite bluEvolution 82
Vielseitiges Zubehorprogramm

AuRere Anschlage mit 14° abgeschragt
Glasleiste mit 14° abgeschragt

Verzinkte Stahlprofile geman
RAL-716/1, Teil 1und 7
Aluminiumprofile gemaf DIN EN 1725

Alle handelsiiblichen Isolierglasscheiben fiir
Warme- Schallschutz und Einbruchshemmung
bis 52 mm Starke

AuRenwandungen der Hauptprofile nach
RAL-GZ 716/1, Teil 1 und 7
Innenwandungen nach konstruktiven Anforderungen

Mechanische Zargenverbindung mit 6 Schraubkanalen
fur optimale Verarbeitung und Festigkeit
Fligeleckverbindung durch Stumpfschweif3en

Innen und auflen
Flachenbiindige Optik
Bewahrte Design- und Glasleistenvielfalt

Alle handelsiiblichen Schwellenlieferanten

Weily

in Masse durchgefarbt mit Long-Life-Oberflachenschutz
Standard-Foliendekore auf3en und innen
Sonder-Foliendekore auf Anfrage

RAL-Beschichtungen auf Anfrage

Ausgabe: 08/2016
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eD evolutlonDrlve HST

Systemmafie e ———
eDHST 01
03.1
194
14 54 ‘ 58 ‘ 54 ‘ 14
] 1 7
HS8050
o]
o]
I [ " o ey IR o e e g |
| 78.5 37 | 78.5 |
HS8600
o
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(a0}
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14 14
15.75 22 5 15.75
54
82
(16) 66 82
T (16) 66
N |
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8 Egggfg g ® | HO8300 N

MafRstab 1:2 (bzw. abhiangig vom Ausdruck)
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Dichtungsubersicht evqutionDrive' HST

e———— einzelner Profile
eDHST 01
04 1
WDHOHEHE)
Sl ,
= werkseitig eingebrachte Dichtung!
. = Reparaturdichtung Rahmen + Pfosten TPE DP8110
Flagel = Reparaturdichtung Rahmen + Pfosten + Stulp TPE DP9110
= Reparaturdichtung Fligel TPE DP8410
= Reparaturdichtung Fligel + Stulp TPE DP8610
= Reparaturdichtung Rahmen + Pfosten EPDM DP8160
= Reparaturdichtung Fligel EPDM DP8470
= Reparaturdichtung Fllgel + Stulp EPDM DP8660
(WD) = werkseitig eingebrachte Dichtung!
' (C) = Reparaturdichtung TPE DP8410
@ Reparaturdichtung EPDM DP8160
(F) = Reparaturdichtung EPDM DP8470
(K) = Dichtung beschlagsseitig und
Dichtung Fest-Fliigel EPDM DP8650
@ Dichtung schwellenseitig EPDM DP8600
Futterleiste
Mitteldichtleiste
(S = Dichtung EPDM DP9080
(W = Biirstendichtung DP9065
® Streifdichtung DP9060 (in Vorbereitung!)

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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I evolutlonDrlve HST

HINWEIS: Schema C, Schema G und Schema K in Vorbereitung

Schema D
links

- |
I =

HINWEIS: Schema D in Vorbereitung

Ausfuhrungsvarianten
eDHST 01
05.1
Schema A G Schema A
links rechts
I I

| I
Schema C

I | I

I 5 I

Schema G

I | I
Schema K

R

unmalfistablich
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Beschlagsvarianten

I evolutlonDrlve HST

eDHST 01
06.1

Beschlags-
hersteller *3) 3 S
o ; S Q
(@] D S O
.0 . ®© ©
(/)] Q) I =
< 27,5 mm == == == ==
£
c
o)
O 37,5mm J J J J
Laufwagen h =42 mm h = 42 mm h = 42 mm h =43 mm
h =30 mm h =30 mm h =30 mm
*1) 1) 1) *2) 1) 1) *2) *1) *1)*2)
5mm J J J J J J J
2
RO
<
S 10 mm = == == = = = ==
E
— *1) 1) 1) *1)
15 mm f = J == J = J
*1)  Frasen der Fligel-Nut erforderlich
*2)  Laufwagen-Adapter fir Verbindungsstange erforderlich
*3)  Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte

direkt an lhren Beschlagshersteller oder -lieferanten!

Ausgabe: 01/2017
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eDHST 01

07.1
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evqutionDrive' HST

Materialkennwerte

eDHST 01
08 1

Profilwerkstoff

SALAMANDER-Kunststoff-Fensterprofile werden aus hochschlagzah modifiziertem
Hart-PVC entsprechend den RAL-Glte-und Prufbestimmungen flir Kunststoff-
Fensterprofile RAL-GZ 716/1 hergestellt.

Formmasse:

Durchgefarbte Hart- PVC- Formmasse in weil3, braun und Sonderfarben
(z. B. cremeweil3, caramel).

Bezeichnung nach DIN EN ISO 1163-1:

Formmasse ISO 1163-PVC-U, EDLP, 082-25-28

PVC = Polyvinylchlorid D = Pulver
U = Hart (weichmacherfrei) L = licht- und witterungsbestandig stabilisiert
E = Extrusion P = schlagzadh modifiziert

Die SALAMANDER Formmasse Ubertrifft die Anforderungen der RAL-GZ 716/1.

PVC- Art Lieferform Verarbeitung

Buchstabe Bedeutung Buchstabe Bedeutung Buchstabe Bedeutung

weichmacher-

u frei D Pulver E Extrusion
Vicat- Erweichungs- Kerbschlagzahigkeit Biege- E- Modul
temperatur VST/B mindestens mindestens

Ziffer °C Ziffer kd/m? Ziffer N/mm?
>80

082 25 >20 28 >2500
<84

Prifung an Pressplatten
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Materialkennwerte

evqutionDrive' HST

Materialkennwerte der SALAMANDER Fensterprofile

Messung an Prifkérpern aus extrudierten Profilen: (in Extrusionsrichtung entnommen)

Dichte
Streckspannung
Zug-E-Modul
Kerbschlagzahigkeit
Doppel-V-Kerbe

bei +23°C

Kerbschlagzahigkeit
bei +23°C

Schlagzugzahigkeit
Vicat-Erweichungs-
temperatur VST/B

Langenausdehnungs-
koeffizient
zwischen -30° und +50°C

Warmeleitfahigkeit

Technische Anderungen vorbehalten

Prifmethode

DIN 53 479

DIN EN ISO 527 - 3/1B/50
DIN EN ISO 527 - 3/1B/1
DIN EN ISO 179/1fC
Restbreite 3 mm nach RAL
DIN EN ISO 179/1e A

EN ISO 8256

DIN EN ISO 306

Leitz-Dilatometer

Zweiplattenverfahren

Einheit
g/cm?®

N/mm?
N/mm?

kd/m?

kJ/m?
kJ/m?2
kd/m?

°C

W/(m-K)

Ausgabe: 08/2016

eDHST 01
08.2
Wert
1,44 +0,03
43 4
>2500 +100
>40-65
>80
>700-1200 (23°C)
>500-700 (0°C)
80-83°C
7x10°
0,16

©n



Materialkennwerte

evqutionDrive' HST

Dichte

Toleranz der
Nennhéarte

Zugversuch
Zugdfestigkeit
ReilRdehnung

Druckverformungsrest
(-25°C /22 h /25 %)
(23°C/22h /25 %)
(70°C/22h/25%)

Verhalten nach
Warmealterung
Harteanderung
Anderung der
Zugfestigkeit
ReilRdehnung (absolut)

Verhalten nach Ozon-
einwirkung

Bewitterung
Wetterbestandigkeit

Kontakverfarbung

Gewichtsverlust

Vertraglichkeit
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Technische Anderungen vorbehalten

Prifmethode

DIN EN ISO 1183-1

DIN 53 505/1ISO 868

DIN 53 504

DIN ISO 815

DIN 53 508 (7 Tage, 100°C)

DIN ISO 48
DIN 53 504/53 455

DIN 53 504/53 455

Anderung der Shoreharte DIN 53 505
bei Temperaturdnderung

von 23°C auf -10°C

DIN 53 509

Verhalten bei kiinstlicher RAL-GZ 716/1, Abschnitt |

DIN EN 513, Verf. 1
DIN 53504 (ReiRdehnung)

Graumafstab ISO 105

DIN 53407, Methode A

Kontakt unter Zugbiegespannung

von 0-15 N/mm?

Materialkennwerte der SALAMANDER Dichtungen, TPE

Einheit

g/cm?

IR-HO

N/mm?2
%

%
%
%

IRHD
%

%

Rissstufe

%

Echtheitzahl (A03)

%

Ausgabe: 08/2016

TPE-Qualitat gemal RAL-GZ 716/1, Abschnitt Il; Produktklasse IV (AuRen- und Innenbereich)

eDHST01
083
Wert
1,23
5
25,0
2250
<90
<35
<50
Ohne Beanstandung
<5
<25
=200
<25
0
keine Risse, Blasen
2200
23
<3,0
Keine Rissebildung im
Kontaktwerkstoff

©n



Materialkennwerte

evqutionDrive' HST

Nennhéarte
Dichte

Toleranz der
Nennharte

Zugversuch
Zugfestigkeit
ReilRdehnung

Druckverformungsrest
(-25°C/22h /25 %)
(123°C/22h/25%)
(100°C /22 h /25 %)

Verhalten nach
Warmealterung
Hartednderung
Anderung der
Zugfestigkeit
ReilRdehnung (absolut)

Verhalten nach Ozon-
einwirkung

Bewitterung
Wetterbestandigkeit

Kontakverfarbung

Gewichtsverlust

Vertraglichkeit
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Technische Anderungen vorbehalten

Prifmethode

DIN 53479, Verfahren A

DIN 53 519

DIN 53 504

DIN ISO 815

DIN 53 508 (7 Tage, 100°C)

DIN 53 519

DIN 53 504
DIN 53 504

Anderung der Shoreharte DIN 53 505
bei Temperaturanderung

von 23°C auf-10°C

DIN 53 509

Verhalten bei kinstlicher RAL-GZ 716/1, Abschnitt |

DIN 53504 (ReiRdehnung)

DIN 53 540

DIN EN ISO 176 Verfahren A

Kontakt unter Zugbiegespannung

von 0 - 15 N/mm?

Materialkennwerte der SALAMANDER Dichtungen, EPDM

EPDM-Qualitédt gemaf DIN 7863 bzw. RAL-GZ 716/1, Abschnitt II; Elastomerklasse A

Einheit
IRHD
g/em®

IRHD

N/mm?
%

%
%
%

IRHD
%
%
Shore A

Rissstufe

%

Echtheitzahl (A02)
Echtheitzahl (A03)

%

Ausgabe: 08/2016

eDHST 01
08.4

Wert
<50 >50/<70
5 +5
27,5 27,5
2300 2200
<70 <80
<15 <15
<35 <35
Ohne Beanstandung
<15 <15
<25 <25
2200 2150
<10 <10
0 0
keine Risse, Blasen
2200 2150
23 >3
24 24
<3,0 <3,0
Keine Rissebildung im
Kontaktwerkstoff

©n
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eDHST 001

Stand: 01/2017

Leisten \

ES9680

—

| <51=

- - | Q:: {/i/_\'\t jﬁ\}ﬂ 8“ Endkappe
© 84 " NN
: HS9010  ES9615 HS9080 - * o
@ Flhrungsleiste Endkappe Mitteldichtleiste &7} | ©
' Rastkopfschraube:
407 900 406 635 407 900
HS805O ES8656 MT8605 Klemmleiste Rastkopfschraube
Stahlrohr:  50x35 VS9050 Endkappen-Set Fullstiick Bohrschablone Alu
Stahlrohr:  59x35 VS9060
U-Stahl:  59x37 VS9040 26.5
!
Aluminium- 4 ] 3“ b ol
Aussteifung: VA9060* . q B% | =y )t
25 20.5

VA9610 /58010 VA9640

Technische Anderungen vorbehalten

Mafdstab 1:1 (1:2 / unmafstablich) (bzw. anhangig vom Ausdruck)

W |

Fuhrungsleiste Gleiter-Set Dichtleiste (Alu)
Flugel ‘ Aussteifungen ‘ A _ A
N ﬂ = J S
' M ! :: — U Ve .ﬂ’ ’
. 82 _ - 50 _ 45 # % # © '/"J
| , " \/S9050 : 1 VS9610 HS9020 MT9620 HS9050 ES9655
-2 8 Stahlrohr i & Stahlrohr Beschlagsleiste Dichtkissen Abdeckleiste Endkappe
| o 50/35/2 mm 44,5 /33 /2 mm
M@ “ < 21 Stahl verzinkt b ’ Stahl verzinkt
T ] Ix= 6,30 cm* Ix= 4,90 cm*
g | nr ly= 11,00 cm® ly= 7,90 cm*
| ‘ . Einsatz: HS8050 Einsatz: HS8600 - e — ceine
Li ﬁiﬂ@_ - 50 ) . ms % | 82 ) Abbildung
Jrj E - I ' VS9060 1 ' VS9600 HS9070  ZS9670 MT9670 NP8180 ZS8000*
- 3 Horizontal-Aussteifung - o  C-Stahl Adapterleiste fur Festflugel Endkappe Dichtkissen Abdeckleiste Montage-Set
50/35/2 mm 44.5/40/2 mm
HS86OO — ' Stahl verzinkt Stahl verzinkt
S Shas Ve wcogront 0= vt -
) ' ’ ly= 15,43 cm ly= 10,90 cm
Stahl: 40x44,5 V39620 Einsatz: HS8050 Einsatz: HS8600 i DUMU ,/1@ B e )
Aluminium- VA9600* y ”, e b 5 = ~ : -
Aussteifung: VA9620* = g = | g j 102 = 20 “ 40 “
T
Falz- V359040 ya— V359620
Aussteifung: 50x3 MT8500 5 ~ U-Stahl 1 ) o Stahlprofil H8904O 41 7 740 MT964O MT9646 41 6 327 41 6 327
1D 59 /37 /2 mm ~ 445 /40 /2 mm Futterleiste (1-laufig) Dichtband Dichtkissen Dichtkissen Deckprofil Deckprofil
&) 1 Stahl verzinkt U Stahl verzinkt Stahlprofil:
Ix= 3,10 cm* Ix= 6,20 cm* 415173
ly= 16,30 cm* ly= 11,20 cm*
Einsatz: HS8050 Einsatz: HS8600
*in Vorbereitung
Flach EN10278 - 45 x 5 mm
(Bezug Uber Handel)
S — 1] < 415173 = MT8500 Dichtungen
~ S Stahlprofil LRIER Falzaussteifung
60/10/2 mm 50 50 /3 mm
E8868O MT864O Stahl verzinkt Stahl verzinkt | " |
Distanzklotz Unterlegteil Ix= 0,36 cm* Ix= 0,00 cm* = ~| 17|+ ﬁv | |+ I | I+ = | | +
ly= 8,31 cm* ly= 3,10 cm* ql ! , o
Einsatz: HS9040 Einsatz: HS8600 - - - R
DP9065 DP8650 DP8600 DP90380
Burstendichtung EPDM-Flugeldichtung EPDM-Flugeldichtung EPDM-Dichtung Eckdichtteill
Einsatz: Einsatz: beschlagsseitig; Festflugel Einsatz: schwellenseitig Einsatz: Futterleiste; Mitteldichtleiste
Futterleiste;
Mitteldichtleiste
SALAMANDER

NDOW & DOOR SYSTEMS




bE Brigmann bluEvolution: 82

Zubehor 1

bE82 Zub1

Stand: 04/2016

&ﬂ
g
GP8520

26.5

Nt
GP8360

%BR

7

A

!

14.5

I~
L

?j_

27

Y

GP8480

30.5

|-

-

GP8320

18

1
N~
AN

!

\

N~
(q\

A

!

22

Eckkopplungen \

22

104

A

!

!

7N
BIRAY

GP5280

34

AN
AN

NP8160

Eckrohr @104
Stahl: @60
VS8160

416 240

far 135° Eckkopplung
Stahl: 50x30,7x30,7x50

e

!

NP8150

Variable Eckkopplung

-Pfosten und Flugel und -Pfosten

Stulpzwischenprofil \

NP1160

“:|: :‘,?,—' ES8160 MT9160

59160

ES8170

Endkappenbausatz fur MD
mit Dichtungsformstick

ES8160 MT9160 ES8180 ES8160 ES8170

59180

/58160

Endkappenbausatz fur MD Endkappenbausatz far AD
mit Dichtungsformstick ohne Dichtungsformstuck

Wetterschenkel

1
E
DP7010

Burstendichtung

oo
-
DP7110

Doppellippendichtung

Wetterschenkel

(nicht vorgebohrt)

ZS7840

Endkappen-Set Schwellenhalter-Set Schwellenhalter-Set
fur VA7210 fur HO9320, HO9310, HO8320, HO8310 fur HP9420, HP9410

&

ES7221

Endkappe, links

ES2040

Schwellenhalter fur
Seitenteil Festverglasung

| .| 415 140
GP9480 GP9440 GP524 GP224
” Endkappe
- *in Vorbereitung
Kopplungen \ _ 62 _ ) / Dichtungen \
SR L_n < . 51 - o 7.9
o - 4 [T < = 3 . S
| " NP8120 NP8140 M18140 NPS8190 | | ppg110 DP8160 DP8410 DP8470* DP8480 g [ e e
N P8 1 1 O Stahlrohr: 10x50; 405 015 Distanzstlick Rastprofi Anschlagdichtung Anschlag- und Verglasungdichtung  Anschlag-und  Verglasungdichtung a1 Stjglt-:) ?)%)(()40
886 s in TPE Verglgsungsdichtung in TPE Verglgsungsdichtung in EPDM Dammstreifen:
I ;- - - | in EPDM g n EPDM ,, o L 417 810
| - 108 19 _ 18 1 }
S 1 ‘ | ® d o« =VANl FO Endkappe
A b : | KA | .~ DP8860 M
NP0190 Stahlrohr: 10x50; 405 015 Anschlagdichtung  Anschlagdichtung  Verglasungsdichtung  Mitteldichtung
Stahl: 10x50:; 405 125 Deckprofil in TPE in EPDM in EPDM in TPE
Glasfalzeinlagen \ Turschwelle \
_ _ 82 _
24
K '
GZ8000 GZ9000 20 ES SialNA
fur AD-Blendrahmen, fur MD-Blendrahmen -
-Pfosten und Flugel und -Pfosten ZS71 1 O N P71 20
_ _ Turschwelle Deckelprofil, PVC >
Art.-Nr. Breite "B"  Dicke "D" -
GZ3020 - GZ3060 30mm  2-6 mm 222 0
GZ3420 - GZ3450 34 mm 2-5mm
GZ4020 - GZ4050 40 mm 2-5 mm S ZS7520 87620
GZ4820 - GZ4850 48 mm 2.5 mm ) chwellenhalter-Set Schwuellenhalter-Set §chwellenhalter-Set
GZ5030 - GZ5040 50 - GZ8010 GZ9010 fur HO9020, HO9110, HO8020 fur HP9220 fur HO8030, HO9030
mm ~mm fur AD-Blendrahmen, fur MD-Blendrahmen %

ES7222

Endkappe, rechts

MT7950

Schliel3platten-
Ausgleichsteill

MT/7570 ﬁ‘”"‘
Adapter R+L T L0

fur HO9110

22.7

1 ﬁzzzzzu

VA7410

Ausgleichstick
fur Seitenteil
Festverglasung

MT7580"

Adapter
far HO9100 *in Vorbereitung

SALAMANDER

Technische Anderungen vorbehalten

MaRstab 1:1 (1:2 / unmaRstablich) (bzw. anhangig vom Ausdruck)y W IND OW & DO OR SYSTEMS




bE Brigmann blukvolution: 82
. bE82 Zub2
Zubehor 2 Stand: 04/2016
Verbreiterungen . ) w2 = Sohlbankanschlisse \ Sprossen, sk \ Statikprofil \
|, - SR W Lo QU
T NP8300 7] 7] NP8700 Bl .
& Stahl: 40x15 —— —— Stahlrohr: 40x15 R U NPO320 @L@ I v > y
I 1 {nl 5 = L] VS.4020 VS4020 Rl f
T Stahlrohr: 40x35 7 41 6 302 © V
VS3030 = N L
Stahlrohr: 40x40
I B 715 303 o éju T ! - ——]
_ Stahirohr: 40x40 = le NP2120 | 45 75
- 82 - . 415040 ! OL %H I— e&
g/ ) - - b ‘ 416 269
R U L = . 3% Stahl: 40x60
NP8500 X 416 304 e
8o Stahlrohr: 40x35 bat /ﬁ Rastkopfschraube:
- - 3 VS3030 s NP0300 407900
"M N n )Zn_D— n n__n - fn oo JUJL | ﬁ
S Iy o o o] B I [ [ Tey I [ T T T T Tl as | ®
[ - - @L %H I I e& Ris
NP8200 |
[ OA o 41 6 306 ( 2
.o - ® =  NP0370 i
) ) A o
I ! ——" FLQ_ :
o : NP3300 - , i
« » NP1350 Stahl: 16x26,6x42x8 T i 416 311
o T Stahl: 16x18,6x42x8 il \TQ%ZB | 2‘[ ADDk Deckprofi
- ! . I h | | o
@ H HH \Tg%ﬁo = Stahl: 16x26,6x42x8 o & - 41 6 322
L (T mégch S NP0360
) 73 . . : | Stahl: 16x18,6x42x8 =
q ) - 2 moglich 20
[ L Nu] " - in VS1010 - - ]
o [ L - NP1550 . Zargenprofil
N P1 1 20 [ e B Stahl: 16x26,6x42x8 e N /—P
; _ moglich = © < £L% k
a 5 VS1020 I W 1 S |
5 i | Stahl: 16x26,6x42x8 i 5 @
= méglich v — NP0380 416 324 y
v L= o5 Yol VS1120 T 95 Yol r — .
! o — © |
- 20 = 65 —
Fensterbankanschlusse \ . :
_ 155 _ i ﬁ_\\@”—s QL% | | k L,
T - - , SR T __©®
7 -0 @ L NP0400 416 326 L
. u - o L — ZF2280
“ | C AN I /IJ o ' _ rﬂ - S
Q c/:’zf':] 9“ | U[//:,LC;/Q—’[E : s E f E e 30 QDLW . %% Stahl: 35x35
, , | 32 Handelsware mdglich
| 6 | 6 | J 3 aF 0 T\ Rastprofil:
N " ES0960 o 417 115 Tf Ll A
NPO770 NP0960 NP0820 ; | NP3020 416 313
v 0 J5
- 45 -
Zusatzprofile \ Unterbauprofil \ ) 62 =
A ' _
— — ! . = Falzaussteifungen | Rastsprossen |
B (T Y
NP8180 NP8010 VA8100 VA8110 (5 NP3280 1 NP8280 -~ -= MT8500
Abdeckprofil Transportschutz Trittschutz Trittschutz [ Stahl: 16x26,6x42x8 C-Stahl: 26x30 - D= X Falzaussteifung 24 28 30
a moglich V38020 / \ ' v
] VS1020 Z Q| © <! [ o0 o
R A i Stahl: 16x26,6x42x8 3 — = : “ ﬁ Q\D\ : UL ) n
= LT Al mégich @ ZF1200 ZF2050 ZF1250
& © - . 3 Rastprofil: Rastprofil: Rastprofil:
R A R e B e | L K sl st pors
ST e (ST . 5 = u VS1010
ﬂ 438 556
NP8270  NP0200 NP0310 VA1010 = %
Seitliche Abdeckung Zusatzprofil Transportschutz Trittschutz | m I [ —IL A\ Tl << - A
) SALAMANDER
Technische Anderungen vorbehalten MaRstab 1:1 (1:2 / unmaRstablich) (bzw. anhéngig vom Ausdrucky W IND OW & DOOR SYSTEMS




bE Brigmann bluEvolution: 82
bE82 Zub3
Zubehor 3 Stand: 04/2016
Deckprofile | Abdeckprofile | Rollladenfiihrungen | Rollladenbodenanschluss | inverereitng || Einzelartikel
(] = ] 15
LA» I ‘23‘ ) 39 _ 24.7 28 @ @\‘
b 27 A X .§\\?\@
ZF2060 T o) N S . L & o
Verwendung nur 407 900 “ == | ! ! |
rauminnenseitig! B ! | N RZ1 420 o - . ES1 OOO ES1 01 O ES1 500
_C]C]’ oo" > ; ¥ :]Q:) ‘_}{ Einlauftrichter RF 321 O N P39 30* Auflaufbock Festverglasungsclip Di;gﬁtfjsncghsiiue?[ﬁ :ijr
20 “ | m \ 8" R+L Ausflihrung |
ZF2070 G
R ! Rzggggge % Rollladenablauf \ Klemmleisten \
I MZ1200
LL’ é¢ - 10— Burstendichtung ESO530 <47—.5W
ZF2080 L ZF0750 o4 236 ReL Acefomung S AT MTO0S0
60 : Rastprofil R dl - *ﬁ* Handroller fur
. s 3 - | | Anschlag- und
5040 0o RF0440 ) 52 _ -2 “"ﬂ s &0 Verggzznggdilcjzﬂtung
1 “ MR = ’ = B RF3200 NP0230 NP1940
T \\ \\ \\ /j_q\& 2‘ | o } il I—'ﬁ[ | A / N“ fur NP0220 fur ZF1940
ZF1910 L | « o
Rastkopfschraube: _IE y g 1 @«»@ﬁ\
MZ1200 e : boda 556 075 e |
. S Abrollprofi U L\Q Rast fil MT1010
_ _ “ \P///U ! ZF085O P 13 46 as prO le ‘ Einschlaganker Einschlaganker Eindrehanker
WIﬂkElpTOflle ‘ g Rastprofil; o -
2 @ N RF0440 =L RF3220 14
(\l" ! Rastkopfschraube: Stahl: 15x50 mm méglich $ﬁ¢ “ I_(_T}_I oq" /@
— OA ,, L] Mz1200 556 070 ’ V34010 o L <) > r 2
{ o Rastkopfschraube: Stahl: 10x50 mm mdglich "l o coppoleiiges h
R 407 965 405 015 ebeband e
557 1 70 Handelsiiblicher Stahl-Winkel: KunststoffFenster
406 31 9 FI h fl ‘ 425 Einlauftrichter an5Oex§8x5I(,:O ?T:m 1&')9”(':?1 ’ RFO44O ZF1 740 L 5
.40 acnproriie - | -

y | e 407 720 407880  MZ2850
N [ S A y PVC-Kleber KF Lackstift Pflegemittel
S J T N - Platten Paneelprofil \

ZF0920 i : 5 - o
™ /‘ |
S ZF0510 T - .
ol | R N © iy e
A _ _ 60 _ | %@
@ “ RF0430 RZ1410
- ZF1840 ° o Pl MZ28380 MZ2940  MZ2950
/F1 780 407 91 4 Abdeckkappe Acryl-Lack, weil} Acryl-Lack, braun
Schichtstoffplatte
foliert =
Rechteckprofile \ Wetterschenkel \ - Rastkopfschrauben ‘ B L2
ﬁk /[l ‘;H@ : — gﬂ g] [ Loses,
. 3% S — ) b 2.5 ;;I +ﬁf
n ZF1 - -
8 s 280 T 1T, NP0060* NP0210  ZF0570
15 gl %m" %Z ~ Keder Winkel fiir Kammerbriicke
" o ﬁ E - ! = — 407 920 Faltschiebetlr
k s [ = 407 900  MZ1200 —
716 030 “ o
wei
NP0220 ES0220 MZ1200 NP0230 »
~ 40 _ Endkappe Rastkopfschraube
“ 5. 10 b ¢ o
: i o, 406 670
l 2 (T s 74 SG3400 417 970 /417 971
m - Cor @% 2 [ - 407 965 Windkappe climAktivFus
ZF0310 | PM1320
ZF1940 SG1940 407 900 NP1940 VI 920
Endkappe Rastkopfschraube weild “ in Vorbereitung S AL AIVI AN D E R®
Technische Anderungen vorbehalten MaRstab 1:1 (1:2 / unmalfstablich) (bzw. anhangig vom Ausdruck) WINDOW & DOOR SYSTEMS




bE82-ASP-001

Stand: 04/2016
Aussteifungsprofile
- 40 _ B 40 _
y y
7 > n 4 ; s
| - y - |
‘ (¢ ‘V @ \ ‘ - 42 - — 42 y Lt — 40 -—
| ‘ ‘ 4 4 ‘ 4 42 | -“/ |, | - [ ; )\/ . ‘
-+ = ) x3 | . = | x3 | 1 Ry w‘:%x ! °°“X'\ | 50 40
| 0 + - x L | | | wﬁfﬂiii‘i =) OA | ‘ N~ | N /I Y )\/
| o ! | ! | ! Lo - | po w | - I (1 = Y I
| o ' | | T ’ ! /R ’ : ! | I R L e
z 1 [ e L “ 1 i r ! ez ! . 16 . 16 o 16 ‘ V /‘ ) 1 Z !
L2 2 L2 - - - L2 .25 L2
AR4630 MT8500 MT8530 MT855R VS1010 VS1020 VS1120 VS3030 VS4010 VS4020
Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil MT855L Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil
40/60/2,0 mm 50 /3,0 mm 40/45/2,0 mm Aussteifungsprofil 42/19/1,5 mm 42 127 /1,5mm 42 /27 /1,25 mm 40/35/2,0 mm 50/15/2,5 mm 40/15/2,0 mm
Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt 40 /60 /2.0 mm Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt
Ix= 18,86 cm” Ix= 0,0 cm® Ix=9,36 cm* Stahl verzinkt Ix= 0,57 cm* Ix=1,32 cm* Ix=1,12 cm* Ix=5,21 cm* Ix= 0,99 cm* Ix= 0,70 cm*
ly= 10,03 cm® ly=3,1 cm® ly=7,80 cm* Ix= 18.37 cm® ly= 2,34 cm* ly=2,60 cm* ly=2,21 cm* ly= 6,35 cm* ly= 7,44 cm® ly= 3,45 cm*
Einsatz: HP8550, HP8560, Einsatz: HO8520, HP8920, Einsatz: HO8530, HP8930, lv= 10’03 cm? Einsatz: NP1350, NP3300, Einsatz: NP1550, NP3300, Einsatz: NP1550, NP3300, Einsatz: NP8500, NP8700 Einsatz: RF3220 Einsatz: NP8300, NP8700
HO8580 HO8530, HP8930, HO8540 EY ’ NP3280 NP3280 NP3280
insatz: HP8550, HP8560,
HP8540, HP8550, HO8580
HP8560
y
\
' ‘ ) I 31 30
26 | 108 ' !
35 — - T 2 I F - ) I
1 < - o -y 24.5 | 0 | 37
* =y I . © | ' | N | B =
B R 7 ~ I ) < ( I
- — — |-} x 3 ' I | © i ‘ . /fxovﬂ ‘ '\A ’ T ) “ | 2<r a0 e
| 135] | | ‘ | = | - [ — | — —Hx = T | ~
[ z ! : | ! = / ! ~ | % ! J ‘ J & ‘ ! ez} ! & Z !
.2 9 L2 __ 15 2 198 _ L2
VS8020 VS8030 VS8050 VS8140 VS8160 VS8230 VS8300 VS8310 VS8320
Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil
26/30/2,0mm 40/58/1,5mm 35/26/2,0mm 108 /19/2,0 mm @60 / 3,0 mm 31/40/1,5 mm 37/11/2,0mm 30/41,2/2,0 mm 37/20/2,0mm
Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt
Ix= 2,26 cm* Ix= 7,80 cm” Ix= 1,44 cm” Ix= 0,88 cm* Ix= 21,88 cm” Ix= 4,23 cm” Ix= 0,30 cm* Ix= 6,33 cm* Ix= 1,29 cm*
ly= 1,06 cm* ly= 6,68 cm® ly= 3,43 cm* ly= 34,10 cm* ly= 21,88 cm* ly= 2,21 cm* ly= 2,35 cm* ly= 3,03 cm* ly= 3,45 cm*
Einsatz: HO9020, HP9220, HO8020, Einsatz: HO8530, HP8930 Einsatz;: HO8520, HP8920 Einsatz: HO9020, HP9220, Einsatz: NP8160 Einsatz: HO8030 Einsatz: HO8300, HP8400 Einsatz: HO9310, HP9410, Einsatz: HO9320, HP9420,
HO8520, HP8920, HO9320, HO9030, HO8020, HO8310 HO8320
HP9420, HO8320, HO9800, HO8030
HO8800, HO9850, HO9110,
HO9100
B y - B 43 _ _ 3 . 3 - 40 _
| y y y
7 - 2) I 13 26 \ \ \
‘ - 37 - - 37 _ y (; ‘ >) 1 V7 ‘ 2 \ 7 ‘ roN i
‘ 10 I ([ ‘y | 7 T ! ™ = “ 50 | | |
- — + x Q 7”EX.\‘ ;”@X,\“ | _ 4y0 : 5yo 4o e /IR = A T |
| & 15 L & | 2 L e | ' y | ! | ' | | |
| | o | T | — — + — px 2 B S Rl | nE— — | —p=x 2 | | |
- ! ! & ‘ ' Y ‘ & = ! ‘ bl i ‘ i ‘ < i C ‘ ! C ‘ ! U ‘ !
2 9 2 2 1.5 1. 2 __ 15 2 .15
VS8450 VS8520 VS8620 VS9800 VS9810 405 015-73 405 015-74 405 040-73 405 040-74 405 060-73
Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil
40/45/2,0 mm 37/26/1,5mm 37/26/2,0mm 43/30/2,0 mm 40/10/2,0 mm 50/10/1,5 mm 50/10/2,0 mm 30/40/1,5mm 30/40/2,0 mm 40/40/1,5mm
Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt
Ix= 9,36 cm* Ix= 0,89 cm* Ix= 1,11 cm* Ix= 3,65 cm” Ix= 0,26 cm* Ix= 0,27 cm” Ix= 0,32 cm” Ix= 2,85 cm” Ix= 3,61 cm” Ix= 5,57 cm”
ly= 7,80 cm?* ly=1,72 cm* ly= 2,48 cm?* ly= 6,65 cm* ly= 2,77 cm* ly= 4,06 cm® ly= 5,20 cm* ly= 4,46 cm® ly= 5,68 cm* ly= 5,57 cm®
Einsatz: HO8530, HP8930, Einsatz: HO8520, HO8570, Einsatz: HO8520, HO8570, Einsatz: HO9800 Einsatz: HO8810, HO9810 Einsatz: NP8120, NP8170 Einsatz: NP8120, NP8170 Einsatz: HO8030 Einsatz: HO8030 Einsatz: NP0100
HO8540 HP8920 HP8920
B 40 - d 3 40 N 4 40 ~
B y B f | Y ! B y B B y B
7 ) i : 7 2o I 7 I
50
| — — — Jr 1-x Q \ i — , -— ‘
7 Il Rl = : ” - 5y0 - — bt I x2 x 7 ‘ 2) I - 9
| | | ' | & I «o |
€ v 4 _ ' a % | ‘9“ & /) J ' & J !
2 .2 L2 .25 __ 15
405 060-74 405 065-74 405 125 415 040-74 415 140-74 475 021-75 715 303-73
Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil Aussteifungsprofil
40/40/2,0 mm 50/40/2,0 mm 50 /10 mm 40/40/2,0 mm 50/30,7/30,7/50/2,0 mm 50/20/2,5mm 40/40/1,5mm
Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt Stahl verzinkt
Ix= 7,13 cm* Ix= 12,19 cm* Ix= 0,41 cm* Ix= 7,25 cm* Ix= 10,11 cm* Ix= 1,98 cm” Ix= 5,60 cm*
ly= 7,12 cm* ly= 8,61 cm* ly= 10,41 cm* ly= 7,25 cm* ly= 12,78 cm* ly= 8,86 cm* ly= 5,60 cm*
Einsatz: NP0100 Einsatz: HO9330 Einsatz: NP8170 Einsatz: NP8700, HO9340 Einsatz: 416 240 Einsatz: HO9310, HO8310 Einsatz: NP8700

Technische Anderungen vorbehalten

SALAMANDER

WINDOW & DOOR SYSTEMS

Malstab 1:1 (bzw. anhangig vom Ausdruck)
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Profilubersicht
(Hauptprofile)

evqutionDrive' HST

Profil

ISSy=
D G
Sh e

unmalfstablich

Artikelnr.
HS8050 zarge

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
Lange:

HS8600 Fliigel

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
Lange:

HO8320 Pfosten

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
Lange:

HOB8310 Pfosten

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
Lange:

HO8300 sprosse

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
Lange:

Bezeichnung

SW/BW/SB/SC
siehe Preisliste
45m/6,5m

SW/BW/SB/SC
schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste
45m/6,5m

BW/SB/SC

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6,5m

BW/SB/SC

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6,5m

BW/SB/SC

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6,5m

Salamander weil® = SW; Brigmann weifl3 = BW
Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

bunt = bunt

Ausgabe: 01/2017

Seitennr.

SALAMAND

WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST 02
01.1
eDHST 03 001.1
eDHST 03 002.1
eDHST 03 003.1
eDHST 03 003.2
eDHST 03 003.3
R

©n



Profilubersicht evolutionDrive: HST

(sonstiges Zubehor) RS
eDHST 02
02.1
Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
HS9010 Fihrungsleiste eDHST 03 004.1
Grundfarbe: SW /BW /creme / braun
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6,5m
VA9610 Fihrungsleiste eDHST 03 004.1
Grundfarbe: Aluminium / dunkelbronze
Farbe Dichtung: -
Lange: 45m/6,5m
HS9020 Beschlagsleiste eDHST 03 004.1
Grundfarbe: SW /BW /creme / braun
Farbe Dichtung: ~ —=—-mmmm-
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6,5m
HS9070 Festleiste eDHST 03 004.1
Grundfarbe: SW /BW / creme / braun
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6,5m
HS9040 Futterleiste eDHST 03 004.2
Grundfarbe: SW /BW /creme / braun
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6,5m
HS9080 wmitteldichtleiste eDHST 03 004.2
Grundfarbe: SW /BW /creme / braun
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6,5m
407 900 Rastkopfschraube eDHST 03 004.2
Grundfarbe: gelb
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ -—-—-——-
VE: 1000 Stk.
406 635 Klemmleiste Alu eDHST 03 004.2
Grundfarbe: Aluminium

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmmn

Lange: 6m

VA9640 Dichtleiste eDHST 03 004.3
Grundfarbe: Aluminium / dunkelbronze

Farbe Dichtung: -

Lange: 45m

Salamander weil® = SW; Brigmann weifl3 = BW
Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

punt = SALAMANDER

unmalfistablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS

eDHST02002.01



Profilubersicht evolutionDrive: HST

(sonstiges Zubehor) e ———
eDHST 02
02.2
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
HS9050 Abdeckprofil eDHST 03 004.3
Grundfarbe: SW / BW / creme / braun
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6,5m
NP8180 Abdeckprofi eDHST 03 004.3
; 2 Grundfarbe: SW/BW
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
416 327 Deckprofil eDHST 03 004.3
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 65m
NPO0210 Deckprofil eDHST 03 004.3
Grundfarbe: SW/BW/SB
g Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
VA9740 Deckprofil eDHST 03 004.3
Grundfarbe: Aluminium
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 25m
ZS8055 Endkappen Set eDHST 03 001.1
Grundfarbe: SW / creme / caramell / braun / schwarz
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 40 Stk.
ZS9670 Endkappen Set eDHST 03 004.1
Grundfarbe: bunt
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 40 Stk.
ES8656 Fillstiick eDHST 03 001.1
Grundfarbe: e
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 50 Stk.

Salamander weil® = SW; Brigmann weifl3 = BW
Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

punt = o SALAMANDER

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS

eDHST02002.02




eDHST02002.03

Profilibersicht
(sonstiges Zubehoar)

evolutionDrive: HST
e —

Profil

unmalfstablich

Artikelnr.  Bezeichnung

ES8680 Distanzklotz

Grundfarbe:

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
VE: 100 Stk.

ES9615 Endkappe

Grundfarbe:

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
VE: 40 Stk

ES9655 Endkappe

Grundfarbe:

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
VE: 40 Stk.

siehe Preisliste

siehe Preisliste

siehe Preisliste

ES9680 Endkappe

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 20 Paar

MT8640 unterlegteil

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 40 Stk.

ZS8010 Gleiter-Set

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 1 Stk.

MT9620 Dichtkissen

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 100 Stk.

Salamander weily = SW; Briigmann weif}

=BW

Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

bunt = bunt

Ausgabe: 01/2017

eDHST 02
02.3
Seitennr.
eDHST 03 002.1
eDHST 03 004.1
SW / creme / caramell / braun / schwarz
eDHST 03 004.3
SW / creme / caramell / braun / schwarz
eDHST 03 004.2
SW / creme / caramell / braun / schwarz
eDHST 03 002.1
eDHST 03 004.1
eDHST 03 004.1
RO

WINDOW & DOOR SYSTEMS



Profilubersicht evolutionDrive: HST

(sonstiges Zubehor) e ———
eDHST 02
02.4
Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
MT9640 Dichtkissen eDHST 03 004.2
Grundfarbe: schwarz
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 100 Paar
MT9670 Dichtkissen eDHST 03 004.1
Grundfarbe: schwarz
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 100 Stk.
MT9646 Form-Dichtkissen eDHST 03 004.2
Grundfarbe: schwarz
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 100 Stk.
MT9686 Form-Dichtkissen eDHST 03 004.2
Grundfarbe: e
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 40 Stk.
417 740 silikondichtband eDHST 03 004.2
Grundfarbe: weil}
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 125 m
ZS8000 Montage-Set eDHST 03 004.4
keine Grundfarbe: siehe Liste
Abbildung Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 1 Set
S
N
S
S
c’) ®
=
B unmaRstablich Ausgabe: 01/2017 WS.& o WA&MDO 0 RNS vs Eﬁ



Profiltibersicht evolutionDrive; HST I

eDHST02003.01

(Glasleisten) e ———
eDHST 02
03.1
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
GP8520 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP8480 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP8440 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP8400 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP8360 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP8320 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP8280 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP8240 Glasleiste eDHST 03 005.1
Grundfarbe: SW/BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m

Salamander weil® = SW; Brigmann weifl3 = BW
Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

punt = o SALAMANDER

unmalfistablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



eDHST02003.02

Profilubersicht
(Glasleisten)

evqutionDrive' HST

03.2

Profil

unmalfistablich

Artikelnr.  Bezeichnung

GP9480 Glasleiste

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:

Dekor-Folierung:

Lange:

BW/SB

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6m

GP9440 Glasleiste

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:

Dekor-Folierung:

Lange:

BW/SB

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6m

GP9400 Glasleiste

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:

Dekor-Folierung:

Lange:

BW/SB

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6m

GP9280 Glasleiste

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:

Dekor-Folierung:

Lange:

BW /SB

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6m

GP9240 Glasleiste

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:

Dekor-Folierung:

Lange:

BW/SB

schwarz, lichtgrau (TPE)
siehe Preisliste

6m

Salamander weil® = SW; Brigmann weifl3 = BW
Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

bunt = bunt

Ausgabe: 01/2017

Seitennr.

eDHST 03 005.2

eDHST 03 005.2

eDHST 03 005.2

eDHST 03 005.2

eDHST 03 005.2

SALAMAN

WINDOW & DOOR SYSTE

eDHST
ER

MS




Profilibersicht evqutionDrive' HST
B (Glasleisten)

eDHST 02
03.3
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
- GP1440 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP5440 Glasleiste eDHST 03 005.4
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP1400 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP1360 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP1320 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP2320 Glasleiste eDHST 03 005.4
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP1280 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP5280 Glasleiste eDHST 03 005.4
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP2280 Glasleiste eDHST 03 005.4
Grundfarbe: BW/SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
o Lange: 6m
§ Salamander weil® = SW; Brigmann weifl3 = BW
§ Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC
& bunt = bunt SA AM N R
% unmalfistablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST02003.04

Profilubersicht evqutionDrive' HST
(Glasleisten)

Profil

unmalfstablich

Dekor-Folierung: siehe Preisliste

Lange: 6m

GP2240 Glasleiste eDHST 03 005.4
Grundfarbe: BW /SB

Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)

Dekor-Folierung: siehe Preisliste

Lange: 6m

GP5240 Glasleiste eDHST 03 005.4
Grundfarbe: BW /SB

Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)

Dekor-Folierung: siehe Preisliste

Lange: 6m

GP1200 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW /SB

Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)

Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m

Salamander weil® = SW; Brigmann weifl3 = BW
Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

bunt = bunt SALAMAN D

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST 02
03.4

Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
GP1240 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW / SB /creme
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
GP1260 Glasleiste eDHST 03 005.3
Grundfarbe: BW /SB
Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau (TPE)

©n




Profiltibersicht evolutionDrive; HST I

eDHST02004.01

(Dichtungen) e ——
eDHST 02
04.1
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
DP8160 Anschlag- und eDHST 03 006.1
Verglasungsdichtung
Grundfarbe: schwarz, lichtgrau

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ ===--mmmm-

VE: 300 m / Rolle
DP8410 Verglasungsdichtung eDHST 03 006.1
Grundfarbe: schwarz, lichtgrau

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmmn

VE: 200 m/ Rolle
DP8470 vVerglasungsdichtung eDHST 03 006.1
Grundfarbe: schwarz, lichtgrau

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm--mm-

VE: 300 m / Rolle
DP8650 Fliigeldichtung eDHST 03 006.1
Grundfarbe: schwarz, lichtgrau

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —==--mmmm-

VE: 200 m / Rolle
DP9080 Dichtung eDHST 03 006.1
Grundfarbe: schwarz, lichtgrau

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —==--mmmm-

VE: 200 m/ Rolle
DP8600 Fliigeldichtung eDHST 03 006.1
Grundfarbe: schwarz, lichtgrau

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=—mm-mmm-

VE: 200 m/ Rolle
DP9065 Birstendichtung eDHST 03 006.1
= Grundfarbe: schwarz

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=—-m-mmm-

VE: 200 m / Rolle
MT8600 Eckdichtteil eDHST 03 006.1
Grundfarbe: schwarz, lichtgrau

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm--mm-
VE: 50 Stk.

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



Profiltbersicht evolutionDrive; HST I

eDHST02005.01

(Klotzbruicken, Glasklotze) e
eDHST 02
05.1
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
GZ8010 Kiotzbriicke eDHST 03 007.1

Grundfarbe: schwarz
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —==--mmmm-

VE: 500 Stk.

GZ30xXx Glasklotz B=30 mm eDHST 03 007.1
Grundfarbe: xx =20 - blau, 30 - rot, 40 - gelb, 50 - griin, 60 - schwarz
Farbe Dichtung: -

Dekor-Folierung: -

VE: 2-4 mm 1000 Stk.

VE: 5-6 mm 500 Stk.

GZ34xX Glasklotz B=34 mm eDHST 03 007.1
Grundfarbe: xx = 20 - blau, 30 - rot, 40 - gelb

Farbe Dichtung: -

Dekor-Folierung: ~ -————-

VE: 2-4 mm 500 Stk.

GZA0xX Glasklotz B=40 mm eDHST 03 007.1
Grundfarbe: xx = 20 - blau, 30 - rot, 40 - gelb, 50 - grun

Farbe Dichtung: -

Dekor-Folierung: ~ -————-

VE: 2-5 mm 500 Stk.

GZA8xX Glasklotz B=48 mm eDHST 03 007.1
Grundfarbe: xx = 20 - blau, 30 - rot, 40 - gelb, 50 - griin

Farbe Dichtung: ~ —=—-mmmmm-

Dekor-Folierung: -

VE: 2 mm 400 Stk.

VE: 3 mm 300 Stk.

VE: 4-5mm 200 Stk.

GZ5030 Glasklotz B=50 mm eDHST 03 007.1
Grundfarbe: rot

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=—mm-mmm-
VE: 3 mm 300 Stk.

unmalfistablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



eDHST02006.01

Profillbersicht

evolutionDrive: HST I

- (Aussteifungen) -
eDHST 02
06.1
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.

27777777777

unmalfistablich

VS3030 Aussteifung

Grundfarbe:
Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Stahl, verzinkt

Lange: 6m
VS4020 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Lange: 6m
VS8020 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Lange: 6m
VS8300 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Lange: 6m
VS8310 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Lange: 6m
VS8320 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Lange: 6m
VS9040 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Lange: 6m
VS9050 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:

Lange: 6m
VS9060 Aussteifung
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung:
Dekor-Folierung:
Lange: 6m

Ausgabe: 01/2017

eDHST 03 008.1

eDHST 03 008.1

eDHST 03 008.1

eDHST 03 008.1

eDHST 03 008.2

eDHST 03 008.2

eDHST 03 008.2

eDHST 03 008.2

eDHST 03 008.3

SALAMANDER

WINDOW & DOOR SYSTEMS



Profilubersicht evolutionDrive: HST

(Aussteifungen) e ——
eDHST 02
06.2
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
VS9600 Aussteifung eDHST 03 008.3
Grundfarbe: Stahl, verzinkt
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ -—-—-——-
Lange: 6m
VS9610 Aussteifung eDHST 03 008.3
Grundfarbe: Stahl, verzinkt
Farbe Dichtung: ~ —--mmmme

Dekor-Folierung: ~ —=—mm-mmmn

Lange: 6m

VS9620 Aussteifung eDHST 03 008.3
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung: -

Dekor-Folierung: ~ -—-—-——-

Lange: 6m

415 040 Aussteifung eDHST 03 008.4
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmmn

Lange: 6m
415 173 Aussteifung eDHST 03 008.4
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmmn

Lange: 6m
475 021 Aussteifung eDHST 03 008.4
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ ===---mmm-

Lange: 6m
715 303 Aussteifung eDHST 03 008.4
Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —==---mmm-

Lange: 6m
MT8500 Falzaussteifung eDHST 03 008.5
v Grundfarbe: Stahl, verzinkt

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmmn
Lange: 45m

eDHST02006.02

SALAMANDER

unmalfistablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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(Pfosten- / Sprossenverbinder)

Profilibersicht

evolutionDrive: HST
e —

eDHST 02
07.1

Profil

unmalfstablich

Artikelnr.  Bezeichnung

ZS8320 Pfostenverbinder-Set

Grundfarbe: titan-silber
Farbe Dichtung: schwarz
Dekor-Folierung: ~ -—-———-
VE: 50 Stk.

ZS8300 Sprossenverbinder-Set

Grundfarbe: titan-silber
Farbe Dichtung: schwarz
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmm-

VE: 50 Stk.
MT8220 Dichtblock

Grundfarbe: e

Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmm-

VE: 100 Stk.
MT8200 Dichtblock

Grundfarbe: e

Farbe Dichtung: schwarz, lichtgrau
Dekor-Folierung: ~ -==---mmm-

VE: 100 Stk.

Ausgabe: 01/2017

Seitennr.

eDHST 03 009.1

eDHST 03 009.1

eDHST 03 009.1

eDHST 03 009.1

SALAMANDER

WINDOW & DOOR SYSTEM

S
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(Verbreiterungen)

Profillbersicht

evolutionDrive: HST
e —

eDHST 02
08.1

Profil

unmalfistablich

Artikelnr.  Bezeichnung

NP8200 Verbreiterung

Grundfarbe: BW

Farbe Dichtung: ~ —=--mmmm-
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
NP8300 Verbreiterung
Grundfarbe: BW

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m
NP8500 Verbreiterung
Grundfarbe: SW/BW
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m

NP8700 Verbreiterung

Grundfarbe: BW

Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
Lange: 6m

Salamander weil® = SW; Brigmann weif} = BW
Salamander braun = SB; Salamander caramel = SC

bunt = bunt
Ausgabe: 01/2017

Seitennr.

eDHST 03 010.1

eDHST 03 010.1

eDHST 03 010.1

eDHST 03 010.2

SALAMANDER

WINDOW & DOOR SYSTEMS



(Soi;?fggg‘}rj'tf:;ér) I evolutionDrive: HST

eDHST 02
08.2
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
407 810 Reinigungsmittel eDHST 10 001.3
sehr schwach anlosend
Grundfarbe: e
Farbe Dichtung: -
Dekor- Folierung: ~ =---------
VE: 1 Stk.
407 830 Reinigungsmittel eDHST 10 001.3
nicht anlésend
Grundfarbe: e
Farbe Dichtung: ~ —=--mmmm-
Dekor- Folierung: ~ ==--------
VE: 1 Stk.
407 840 aiatte- und Poliermittel eDHST 10 001.3
stark anlosend
Grundfarbe: e
Farbe Dichtung: ~ —=--mmmm-
Dekor- Folierung: ~ -—=---mmm-
VE: 1 Stk.
S
(92]
% unmafstablich Ausgabe: 01/2017 WS,AI;WA&NDIA,NS e 5



eDHST02008.03

(sonstiges Zubehoar)

Profiltibersicht evolutionDrive; HST I

eDHST 02
08.3

Profil

unmalfstablich

Artikelnr.  Bezeichnung

407 850 Reiniger SIP

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmm-
VE: 1 Stk.

407 895 Pflegeset fiir folierte Profile

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: -
VE: 1 Set

407 890 Reinigungs- und Pflegeset

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: -
VE: 1 Set

417 850 Instandsetzung weiler Profile

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmm-
VE: 1 Set

407 852 Reparaturharz SIP

Grundfarbe: weil
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmm-
VE: 1 Set

407 880 Lackstift (Kanten-Fix)

Grundfarbe: = —eeeeeee
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 1 Stk.

417 885 Folien-Reparaturset SIP

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: -
VE: 1 Set

Ausgabe: 01/2017

Seitennr.

eDHST 10 001.5

eDHST 10 001.5

eDHST 10 001.5

eDHST 10 001.5

eDHST 10 001.6

eDHST 10 001.6

eDHST 10 001.6




(Soi;?fé'gg‘}rj';:;ér) evqutionDrive' HST

eDHST 02
08.4
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
417 986 Mini-Schmelzer SIP eDHST 10 001.7

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmm-
VE: 1 Set

417 886 Hartwachs fiir Reparaturset SIP eDHST 10 001.7

Grundfarbe: SW /BW
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: siehe Preisliste
VE: 1 Stk.

407 720-000 Kiebstoff: Fenoplast KF

Grundfarbe: - (fir weile Profile)
Farbe Dichtung: -

Dekor-Folierung: -

VE: 1 Stk

407 725-000 Kiebstoff: Fenoplast PMMA

Grundfarbe: - (fiir Dekorprofile)
Farbe Dichtung: -

Dekor-Folierung: -

VE: 1 Stk.

VE: 1 Karton (24 Stk.)

407 730-000 Kiebstoff: Fenoplast PMMA

- : Grundfarbe: e (fiir weilRe Profile)
Farbe Dichtung: -

Dekor-Folierung: ~ —=-mm-mmmn

VE: 1 Stk.

407 710 APTK-Kleber

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -

P Dekor-Folierung: ~ -----———-
Qg VE: 1 Stk.

eDHST02008.04

unmalfistablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SY s T MS




I evolutionDrive: HST

Bohr- und Schneidschablonen

eDHST 02
091
Profil Artikelnr.  Bezeichnung Seitennr.
MT8605 Bohrschablone eDHST 03 001.1

Grundfarbe: e
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=-mm--mm-
VE: 1 Stk.

MT9900 Bohr- und Schneidschablone eDHST 07 014.5

Grundfarbe: -
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=--m-mmm-
VE: 1 Stk.

MT9920 Bohr- und Schneidschablone eDHST 07 014.6

Grundfarbe: e
Farbe Dichtung: -
Dekor-Folierung: ~ —=--m-mmm-
VE: 1 Stk.

-
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unmalfistablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SY s T MS



evolutionDrive: HST

- Seitenverzeichnis T
Kapitel 03 Seite
Profiliibersicht 1(1)

Bezeichnung Seite eDHST 03 0...
- Zarge 01.1
——HS8050 01.1
- Flugel 02.1
-~ HS8600 02.1
- Pfosten / Sprosse 03.1-03.3
——HO08320 03.1
——HO08310 03.2
——HO08300 03.3
- Zubehor 04.1-04.4
= Fiihrungs-, Beschlags- und Adapterleiste 04.1
" Futterleiste, Mitteldichtleiste 04.2
—— Dichtleiste, Abdeckleisten, Deckprofil 04.3
- Montage-Paket 04.4
- Glasleisten 05.1-054
- Dichtungen 06.1
- Klotzbriicke, Glasklétze 07.1
- Aussteifungen 08.1-08.5
- Pfosten-, Sprossenverbinder / Dichtblocke 09.1
- Verbreiterungen 10.1-10.2
é
=
% Ausgabe: 01/2017 ws|ﬁ 0 WA&MDO 0 RNS YSTE 5




eD evolutionDrive: HST I

eDHST03001.01

— Zarge
Zarge eDHST 03
HS8050 01.1
- 194 B
58
i lf_-\r\" = I._.._.I.____Li __ U/T-_*l
. { T — |
Ln : " I " :
o A
! {19 L | = & AU
_ ca 58 37 _ ca 58 _
Stahlverschraubung Stahlverschraubung
Fullstick:

(unmaflstablich)

<>

ES8656

Aussteifung:

V89060

VS9040

—— - Dekor
Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

Bohrschablone:
(unmaflstablich)

Endkappen-Set:

(unmaflstablich)

ZS8055

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



evolutionDrive: HST
Zarge I —————

Fligel eDHST 03
HS8600 021

- 82 _

j 66 N

I =)
| R Stahl-
% _£a.23.5 | \erschraubung
i
! [/ ,% | rz T: T
. | I
i T T |
| | | i
| ‘ i
i | i
i ‘ :
|
|
|
|
|
|
R

100
/[
J{

73

22.5 29.75

A
|
1

Distanzklotz:
(unmaflstablich)

Aussteifung:

Falzaussteifung:

MT8500 ES8680
) : S Klotzbrucke: Unterlegteil:
VS9600 V8961 0 (unmafistablich) (unmafistablich)

VS9620 GZ8010

eDHST03002.01

——— - Dekor SALAMAND

MaRstab 1:1 (1:2) (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

©n




evolutionDrive: HST I

i —— Pfosten e
Pfosten eDHST 03
HO8320 03.1
B 82
66

|
Y

Stahl-
verschraubung

Aussteifung:
Y Falzaussteifung:
7
VS8320 VS8020 MT8500
Pfostenverbinder-Set: Dichtblock: Glasfalzeinlage:
(unmafstablich) (unmafstablich) (unmaflstablich)

MT8220
é Bohrschablone MT9900 (0. Abb.)
-
2 - Do ALAMANDER
I
2 MaRstab 1:1 (1:2) (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 wS| NDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST03003.02

eD evolutionDrive: HST I

= Pfosten
Pfosten eDHST 03
HO8310 03.2
Stahlverschraubung
ca. 23.5
— 9] 1
@ ;
fffffffff gl
,,,,,,,,, i_
L N
I Kl
AR
Aussteifung:
[r— Falzaussteifung:
475 021 V8831O MT8500
Pfostenverbinder-Set: Dichtblock: Glasfalzeinlage:
(unmafstablich) (unmafstablich) (unmaflstablich)
ZS8320 MT8220
Bohrschablone MT9900 (0. Abb.)
———— - Dek
s SALAMAND

MaRstab 1:1 (1:2) (bzw. abhangig vom Ausdruck)

Ausgabe: 01/2017



eD evolutionDrive: HST I

E— Sprosse
Sprosse eDHST 03
HO8300 03.3
B 66
Stahlverschraubung
ca. 23.5
b ﬂ O :
[ g ) B
=)
Aussteifung: Falzaussteifung:
/IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIla
VS8300 MT8500
Sprossenverbinder-Set: Dichtblock: Glasfalzeinlage:
(unmafstablich) (unmafstablich) (unmafistablich)
ZS83OO MT8200
§ Bohrschablone MT9920 (0. Abb.)
- I SALAMAND
2 MaRstab 1:1 (1:2) (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




evolutionDrive: HST

Zubehor, allgemein RS
Fihrungsleiste Beschlagsleiste ~ Adapterleiste fiir Festfligel eDHST 03
HS9010, VA9610 HS9020 HS9070 04.1
Endkappe:
(unmaflstablich)
62
55
L
T}
A
- “ \ ..... p— | —— / ‘ E8961 5
HS9010
Gleiter-Set:
(unmafstablich)
25
\ To}
A Z ‘ AN
3 !
r |
A
VA9610 1
ZS8010
62
Dichtkissen:
(unmaflstablich)
A
AN
| MT9620
HS9020
Endkappe: Dichtkissen:
(unmafistablich) (unmafistablich)
i
@
A iy, MT9670
. HS9070
E —— - Dekor e
é Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WS.AIO'WA &Mo 0 RNS Iy)n E 5




evolutionDrive: HST

Zubehor, allgemein RS
Futterleiste (1-1aufig) Mitteldichtleiste eDHST 03
HS9040 HS9080 04.2
- 102 -
e
o | y : Aussteifung:
| 77777777777777 N
N @ 77777777777777777 ] ) J
\—/———— 415173
HS9040
Dichtkissen:
(unmafstablich)

Dichtband:

ERERRRRHKRERRRRRRRRKRRRLRRRRRRRKY

417 740 MT9640 MT9646

Endkappe: Dichtkissen:

(unmafstablich) (unmafstablich)

ES9680
Klemmleiste  Rastkopf-
: Alu: schraube:
” 7
32.5 406 635 407 900
HS9080
7 - - Dekor SALAMAND
2 Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




evolutionDrive: HST

eDHST03004.03

Zubehor, allgemein e
Dichtleiste (Alu)  Abdeckleiste (5K) Abdeckprofil Deckprofil eDHST 03
VA9640 HS9050 NP8180 416 327, NP0210, VA9740 | 04.3

26.5
0 | s jf o I
Lo ] ™
N 1
VA9640
Endkappe:
(unmafstablich)
| | /
1L J;
HS9050
82
' N
N~ = « » N=) !
S |
NP8180
16.5
.20 _ 0 40 ©
' — '_“| - l L h
i — e — .. —l = ‘9 | |____| ‘[ M o = . v
Lm|“ i (= i [ —. i
416 327 NP0210 VA9740
~ - Dekor SALAMANDER

MafRstab 1:1 (bzw. abhiangig vom Ausdruck) Ausgabe: 07/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

[



I 5 evolutionDrive: HST I

ubehor, allgemein

] omeen oo ﬁ
ZS8000 04.4
Inhalt

Bezeichnung Artikel-Nr. Menge
Endkappen-Set ZS8055 2 Stk.
Endkappen-Set ZS9670 2 Stk.
Fallstiick ES8656 4 Stk.
Distanzklotz ES8680 10 Stk.
Endkappe ES9615 1 Stk.
Endkappe ES9655 1 Stk.
Endkappe ES9680 1R/1L
Unterlegteil MT8640 1 Stk.
Dichtkissen MT9646 1 Stk.
Dichtkissen >N MTo686 2 Stk.
Dichtband 417 740 3m
Schraube @ 5,0 x 120 mm 25 Stk.
Dichtkissen MT9620 1 Stk.
Dichtkissen MT9640 1R/1L
Dichtkissen MT9670 2 Stk.
EPDM-Dichtung DP8600 12m
EPDM-Dichtung DP8650 25m
EPDM-Dichtung DP9080 10 m
Burstendichtung DP9065 10m
Eckdichtteil MT8600 4 Stk.

SALAMANDER

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




evolutionDrive: HST

Glasleisten e ———
eDHST 03
05.1
10.5 14.5

GP8520 GP8480 GP8440

|Glasstarke: 51 52 53] |Glasstarke: 47 48 49 |Glasstarke: 43 44 45|

GP8400 GP8360 GP8320

|Glasstérke: 39 40 41| |Glasstérke: 35 36 37| |Glasstérke: 31 32 33|

GP8280 GP8240

|Glasstarke: 27 28 29 |Glasstarke: 23 24 25|

- Glasstarken sind bezogen auf werkseitig
eingebrachte Standarddichtungen und eine Falztiefe von 54 mm

S - Dekor SALAMANDE

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 DOW & DOOR SYSTEM

eDHST03005.01

©n




_ evolutionDrive: HST
Glasleisten =

eDHST 03
05.2
GP9480 GP9440 GP9400
|Glasstérke: 47 48 49| |Glasstérke: 4344 45| |Glassté'1rke: 39 40 41|
GP9280 GP9240
|Glasstarke: 27 28 29 |Glasstarke: 23 24 25|
- Glasstarken sind bezogen auf werkseitig
R,

eingebrachte Standarddichtungen und eine Falztiefe von 54 mm

———— - Dekor SA AM ND

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST03005.02

©n




evolutionDrive: HST

Glasleisten e —————
eDHST 03
05.3
GP1440 GP1400 GP1360
|Glassté'1rke: 47 48 49| |Glasstérke: 43 44 45| |Glasstérke: 39 40 41|
: : : [
GP1320 GP1280 GP1260
|Glassté'1rke: 35 36 37| |Glassté'1rke: 31 32 33| |Glasstérke: 20 30 31|
) N X2
/. |
GP1240 GP1200
|Glasstarke: 27 28 20| |Glasstarke: 23 24 25|
8
Bl - Glasstarken sind bezogen auf werkseitig
§ eingebrachte Standarddichtungen und eine Falztiefe von 54 mm
W - —-- Dekor .
1 _ » SALAMAND
[3) Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




_ evolutionDrive: HST
Glasleisten e —————

eDHST 03
05.4
GP2320 GP2280 GP2240
|Glassté'1rke: 35 36 37| |Glasstérke: 31 32 33| |Glasstérke: 27 28 29|
GP5440 GP5280 GP5240
|Glasstarke: 47 48 19 |Glasstarke: 31 32 33] |Glasstarke: 27 28 29
R

- Glasstarken sind bezogen auf werkseitig
eingebrachte Standarddichtungen und eine Falztiefe von 54 mm

eDHST03005.04

——— - Dekor SALAMAND

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

©n




eDHST03006.01

Dichtungen

evolutionDrive: HST

Reparaturdichtung in TPE

DP8410

schwarz, lichtgrau

Verglasungsdichtung
Flagel

DP8160

schwarz, lichtgrau

Anschlag- und
Verglasungsdichtung
Rahmen / Pfosten

DP8650

schwarz, lichtgrau
EPDM-Flugeldichtung

Einsatz: Einsatz:
Beschlag-Seitig Futterleiste und
Mitteldichtleiste

il
== ~

)
DP9065

schwarz, lichtgrau

Burstendichtung
Einsatz:
Futterleiste und
Mitteldichtleiste

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

DP9080

schwarz, lichtgrau
EPDM-Dichtung

MT8600

schwarz, lichtgrau
Eckdichtteil

eDHST 03
06.1
DP8470
schwarz, lichtgrau
Verglasungsdichtung
Flugel
12
DP8600
schwarz, lichtgrau
EPDM-Flugeldichtung
Einsatz:
Schwellen-Seitig
RO

SALAMAND

WINDOW & DOOR SYSTEM

©n

Ausgabe: 01/2017




evolutionDrive: HST

- Klotzbrucke, Glasklotze ——
Klotzbriicke Glasklétze eDHST 03
GZ38010 GZ3020-GZ3060, GZ3420-GZ3450, GZ4020-GZ4050, ... 07.1

GZ8010

fir AD-Blendrahmen,
-Pfosten und Flugel

Art.-Nr. Breite "B" | Dicke "D"

GZ3020 - GZ3060 | 30 mm 2-6 mm
GZ3420 - GZ3440 | 34 mm 2-4 mm
GZ4020 - GZ4050 | 40 mm 2-5 mm
GZ4820 - GZ4850 | 48 mm 2-5 mm
GZ5030 50 mm 3 mm

eDHST03007.01

SALAMANDER

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

©n




eDHST03008.01

evqutionDrive' HST

Einsatz: NP8500, NP8700

— Aussteifungen
y
0 ‘ )
| 40
\
y
xfﬁ———{———fxo"g ‘
| [ |
x 4
| @ |
! \
y S y
VS3030 VS4020
Schlisselnummer: 74 Schlisselnummer:
Gewicht: (g/m) ca.2200 Gewicht: (g/m)
Dickes: (mm) 20 Dicke s: (mm)
Ix: (cm?®) 5,21 Ix: (cm*)
ly: (cm*®) 6,35 ly: (cm*)

Einsatz: NP8700

26
y
-
\
\
X — — —‘—— 41— X 8
\
L ‘/ '
y 1l s
VS8020
Schlisselnummer: 74
Gewicht: (g/m) ca.1200
Dicke s: (mm) 2,0
Ix: (cm*) 2,26
ly: (cm*) 1,06

Einsatz: HO8320

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

A

=/

VS8300

Schlisselnummer
Gewicht: (g/m)
Dicke s: (mm)
Ix: (cm )
ly: (cm®)

Einsatz: HO8300

Ausgabe: 01/2017

eDHST 03
08.1
\
- x O
—
Y
N S
74
ca.1600
2,0
0,70
3,45
— — & X
N S
: 74
ca.1340
2,0
0,30
2,35

WINDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST03008.02

evqutionDrive' HST

Einsatz: HS8050

Sonderstahl fur Beschlagsvarianten.
Fir weitere Informationen wenden Sie sich
bitte an lhren jeweiligen Beschlagshersteller.

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

Einsatz: HS8050

Ausgabe: 01/2017

- Aussteifungen
eDHST 03
08.2
30
d
| i # 7
0 | . %
N y
~ AL 7 : I
— !
5 ' & | & | -
‘==S X—é———‘——ffx(\,
| % 7 !
! % rerrees }\/
198 Y I
VS8310 VS8320
Schliisselnummer: 74 Schlisselnummer: 74
Gewicht: (g/m) ca.2412 Gewicht: (g/m) ca.1600
Dickes: (mm) 2,0 Dicke s: (mm) 20
Ix: (cm*) 6,33 Ix: (cm*) 1,29
ly: (cm*) 3,03 ly: (cm*) 3,45
Einsatz: HO8310 Einsatz: HO8320
- 59 - 50
3" y
% \ > |
‘ 7 I ; ‘ > [
\ |
N~
N s - — —+ - — —lx 9
\ |
% ‘/ 7, |
y [ . | %o ‘ Y
| s y S
VS9040 VS9050
Schliisselnummer: 74 Schlisselnummer: 74
Gewicht: (g/m) ca.2365 Gewicht: (g/m) ca.2505
Dickes: (mm) 2,0 Dicke s: (mm) 20
Ix: (cm*) 3,10 Ix: (cm*) 6,30
ly: (cm*) 16,30 ly: (cm*) 11,00

SALAM

WINDOW &

N

DOOR SYST MS




evqutionDrive' HST

- Aussteifungen
eDHST 03
08.3
B 44.5 N
- 59 -— - y ;
|
T 47 | A
g, V) A
| |
| X — - — 0 X o
x¢g — — — —|—— — — H#x 38 | ~
\ \
\
Q J ¢ | = '
\
y S y S
VS9060 VS9600
Schliisselnummer: 74 Schliisselnummer: 74
Gewicht: (g/m) ca.2750 Gewicht: (g/m) ca.2565
Dickes: (mm) 20 Dicke s: (mm) 20
Ix: (cm*) 6,67 Ix: (cm ) 5,90
ly: (cm*) 15,43 ly: (cm*) 10,90
Einsatz: HS8050 Einsatz: HS8600
B 44.5 -
y i
|
7 ‘ 2, \
| X X o
x4 - 1 B xQ ¥
|
% ‘ J Y
\
y || s | s
VS9610 VS9620
Schliisselnummer: 74 Schliisselnummer: 74
Gewicht: (g/m) ca.2270 Gewicht: (g/m) ca.3215
Dickes: (mm) 20 Dicke s: (mm) 2,0
Ix: (cm®) 4,90 Ix: (cm ) 6,20
ly: (cm*) 7,90 ly: (cm*) 11,20
Einsatz: HS8600 Einsatz: HS8600
8
3
3
=
()
: - SALAMANDER
[3) Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST03008.04

evqutionDrive' HST

Einsatz: HO8310

— Aussteifungen
eDHST 03
08.4
y
|
7 ‘ ) I
\
‘ . | 60
x————‘————xﬂ. y
| | !
| xﬂ+x2
& /s ' ‘ i
\
y
y || s I
415 040 415173
Schliisselnummer: 74 Schliisselnummer: 74
Gewicht: (g/m) ca.2400 Gewicht: (g/m) ca.2000
Dicke s: (mm) 2,0 Dicke s: (mm) 2,0
Ix: (cm*) 7,25 Ix: (cm ) 0,36
ly: (cm*) 7,25 ly: (cm*) 8,31
Einsatz: NP8700 Einsatz: HS9040
y
|
(¢ ‘ <)\ “
. 50 _ |
1 |
‘ o
xX-ygy— - — — — — — X
4 ‘ )\ | <
x - — — + - — I} xQ |
% ‘ 4 ‘ J
| \
y NI y S
475 021 715 303
Schlisselnummer: 75 Schliisselnummer: 73
Gewicht: (g/m) ca.2500 Gewicht: (g/m) ca.1800
Dicke s: (mm) 2,5 Dicke s: (mm) 1,5
Ix: (cm*) 1,98 Ix: (cm ) 5,60
ly: (cm*) 8,86 ly: (cm*) 5,60
Einsatz: NP8700

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

Ausgabe: 01/2017

WINDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST03008.05

evqutionDrive' HST

Aussteifungen
eDHST 03
08.5
54
7))
i y ]
| | \ J
* ok I ! ==X
y
MT8500
Schliisselnummer: -
Gewicht: (g/m) ca.1200
Dickes: (mm) 3,0
Ix: (cm*) 0,0
ly: (cm*) 3,1
Einsatz: HS8600, HO8320,
HO8310, HO8300

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 DOW & DOOR SYSTEM

©n




eDHST03009.01

Pfosten-, Sprossenverbinder

evolutionDrive: HST

Pfostenverbinder-Set Sprossenverbinder-Set

258320 ZS8300

2358320

fir Pfosten HO8320, HO8310

Bohrschablone MT9900 (0. Abb.)

Im Set enthalten:
Pfostenverbinder mit Dichtkissen

MT8220

schwarz, lichtgrau

fur Pfostenverbinder-Set
258320, ZS8420,
259320, ZS9420

(Nicht im Set enthalten)

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

Dichtblock eDHST 03
MT8220, MT8200 09.1
ZS8300

fur Sprosse HO8300, HP8400
Bohrschablone MT9920 (0. Abb.)

Im Set enthalten:

Sprossenverbinder mit Dichtkissen
MT8200

schwarz, lichtgrau

fir Sprossenverbinder-Set

ZS8300

(Nicht im Set enthalten)

SALAMAND

©n




eDHST03010.01

Zubehdr, allgemein

I evolutionDrive: HST

Verbreiterungen eDHST 03
NP8200, NP8300, NP8500 101
N W I L
2 e uy
NP8200
- 82 -
1N N_
[ !
o | ‘ HU | Aussteifung:
P : l :
| N
ol s J |5 b Ui vsao2o
NP8300
- 82 -
s I/ |
| T |
i 1 | Aussteifung:
Q : | :
o ! |
| = |
vl 1S |
NP8500
—— - Dekor
Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WSAIO.WA&IVDIARNS QTEEM s




eDHST03010.02

Zubehor, allgemein

I evolutionDrive: HST

Verbreiterung eDHST 03
NP8700 10.2
[ L\ N
i ” ” “[h 77777777 ‘U[
| ~ — L ||
; r '
i |
- |
i : Aussteifung:
| | —
= ——— —
i n
g | u
o ¥
| |
: X V83030
| X
| H 715 303
|
| |
| knn ]
vl L J b i 415040
~ - Dekor SALAMANDER

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017

INDOW & DOOR SYSTEM
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evolutionDrive: HST

- Seitenverzeichnis T
Kapitel 04 Seite
Profilschnitte 1(1)

Bezeichnung Seite eDHST 04 0...
- Schiebefligel 01.1-01.3
- Mittelpartie 02.1-02.3
- Festfligel 03.1-03.3
- Vertikalschnitt Schiebefllgel 04.1
- Vertikalschnitt Festflligel 05.1
- Horizontalschnitt 06.1
- Sprossen 07.1
- Verbreiterungen 08.1
- Kopplung / Abdeckprofil 09.1
- Rollladenzubehor 10.1-10.4
- Dekor einseitig aulRen / Dekor beidseitig 11.1-11.7
§
=
% Ausgabe: 01/2017 ws|ﬁ 0 WA&MDO 0 RNS YSTE 5
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I evolutionDrive: HST

Schema A, Vertikal-Schnitt

Zarge / Schiebefliigel

‘ Erforderliche Profile:
HS8050 Zarge
]+ HS8600  Fliigel
HS9010 Fuhrungsleiste
HS9040 Futterleiste
HS9070 Festleiste
B 194
~-
Y A S N |
o]
(@)
©
Lo
AN
!

Aussteifung:

415173

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

-

170

100

Ausgabe: 01/2017

INDOW & DOOR SYSTEM

eDHST 04
01.1
-
L SUC——UJt  JLic LT !
U—"—-—-t =Y
‘ (—ﬂssteifungj : TAUSSteIflﬁ“ ! To)
- VS9060 1 ' VS9060 1 Lo
,‘.J AIA) éii:i;ﬂ—lﬁj
R

©n



Schema A, Horizontal-Schnitt I evolutionDrive: HST

eDHST 04
Zarge / Schiebefliigel 01.2
Erforderliche Profile:
HS8050 Zarge
-0+ HS8600  Fliigel
HS9020 Beschlagsleiste
HS9050 Abdeckleiste
60.5 ‘
] P
b : Aussteifung:
VS9600
ﬁjq E g ";; ‘ w
19 = [
55 ]
R

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 INDOW & DOOR SYSTEM

u] I [ [ |
]
o

|
' |;E:%I_I

S9050

i ——

Aussteifu

=

o

194
\

|
e

S9050

Aussteifu

T
o

eDHST04001.02

©n



I evolutlonDrlve HST

e ] Schema A Vertikal-Schnitt

eDHST 04
01.3

Schwelle / Schiebefliigel

Erforderliche Profile:

| HS8600 Fligel
| F - Schwelle

Fur Informationen zur Schwelle wenden Sie sich bitte
direkt an lhren Beschlagshersteller oder -lieferanten!

Aussteifung:

VS9620

I50)
=)
-
o
S
<
o
=
(92]
I
(m)

@

SALAMANDER

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 DOW & DOOR SYSTEM
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Schema A, Vertikal-Schnitt

I evolutlonDrlve HST

Mittelpartie

Erforderliche Profile:
HS8050 Zarge
+ HS8600  Fliigel
HS9010 Fuhrungsleiste
HS9070 Festleiste
B 194 N
[ T
LR_SLe | SLI— R ’1'I_I'r‘ 7]

oty |

Aussteifung:

i

%9060 J !

55

(ANA)
|| |

Aq 8960* [ ‘

Ausstelfung ‘

ﬂ

Ausstelfung

_15

100

_

170

MafRstab 1:2 (bzw. abhiangig vom Ausdruck)

* Alternative Aussteifung im Festfliigel: Stahlrohr VS9610
Aussteifungen nach statischen Anforderungen

Ausgabe: 01/2017

eDHST 04
02.1

INDOW & DOOR SYSTEM
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I evolutlonDrlve HST

e Schema A Horizontal-Schnitt

Mittelpartie

eDHST 04
02.2
Erforderliche Profile:
I HS8050 Zarge
| |- HS8600  Fliigel
HS9050 Abdeckleiste
HS9080 Mitteldichtleiste
‘ 106
| i |
R

102
]
' Aussteifung: |
VSQGOO*J

W

Aussteifung
VS9600
—
82

T

* Alternative Aussteifung im Festfliigel: Stahlrohr VS9610

Aussteifungen nach statischen Anforderungen S AL AM AN D

MafRstab 1:2 (bzw. abhiangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 INDOW & DOOR SYSTEM

o
~
o
=}
=}
<
(=}
—
(92]
a5
(m]

)

[




Schema A, Vertikal-Schnitt eD evolutionDrive: HST

| . ________
eDHST 04
Mittelpartie 02.3
Erforderliche Profile:
i HS8600 Flugel
| T Schwelle
Fur Informationen zur Schwelle wenden Sie sich bitte
| direkt an lhren Beschlagshersteller oder -lieferanten!
\
[ ‘
I . 7~ (== T ol
i i . i
Aussteifung:
VS9600* m
!
Aussteifung:
VS9620
S
S
g * Alternative Aussteifung im Festfliigel: Stahlrohr VS9610
= . .
7 Aussteifungen nach statischen Anforderungen S AI. AM AN D R
a .
[} MafRstab 1:2 (bzw. abhiangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eD evolutlonDrlve HST

— Schema A, Vertikal-Schnitt e

Zarge / Festflugel

eDHST 04
03.1
|
| Erforderliche Profile:
I HS8050 Zarge
| )+ HS8600  Fliigel
HS9010 Fuhrungsleiste
HS9070 Festleiste
B 194 -
I T
J H;sstelfungT TAUSSteIﬂk L
R

Al &wj

=

170

100

[M\—
ﬂAussttelfung i
'B/séb‘oo* i
, ,p:,}4 P

82

* Alternative Aussteifung im Festfliigel: Stahlrohr VS9610
Aussteifungen nach statischen Anforderungen S A AM N

-
o
5}
=}
=]
<
(=}
=
(92]
a5
(m)

)

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




Schema A, Horizontal-Schnitt I evolutionDrive: HST

eDHST 04
Zarge / Festflugel 03.2
Erforderliche Profile:
HS8050 Zarge
T Hs8600  Fliigel
HS9050 Abdeckleiste
HS9070 Festleiste
100 15 55
\
R

]
o

I
194

g:

 VS9600*

82

——A

‘ ‘
~—
i
i

Aussteifu
S9050

T

' Ausstei

T
|

|
|

S9050

Aussteifu
[0 16

(I

T
i

I

* Alternative Aussteifung im Festfliigel: Stahlrohr VS9610
Aussteifungen nach statischen Anforderungen S A AM N

o
S
5}
=}
=]
<
(=}
=
(92]
a5
(m)

)

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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Schema A, Vertikal-Schnitt I evolutionDrive: HST

eDHST 04
Schwelle / Festfliigel 03.3

Erforderliche Profile:

HS8600 Fligel
F + Schwelle

Fur Informationen zur Schwelle wenden Sie sich bitte
direkt an lhren Beschlagshersteller oder -lieferanten!

[ i
E\usstelfungT !
vs%oo* i

100

* Alternative Aussteifung im Festfliigel: Stahlrohr VS9610

Aussteifungen nach statischen Anforderungen S AL AM AN D E

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 DOW & DOOR SYSTEM
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eD ' ive:
Schema A, Vertikal-Schnitt _. evolutionDrive: HST

_

-

Glasmal}
Flugelhdhe - 160 mm

ELEMENTHOHE

Elementhohe - Schwellenhohe - 72 mm

100

Fligelhdhe

)

S

=
NN

o
—

7

2

Aussteifung:

VS9620

Schwellen-
hohe

eDHST 04
Schnitt Schiebefliigel 041
—1A
Fir Informationen zur Schwelle
| wenden Sie sich bitte direkt an |hren
. Beschlagshersteller oder -lieferanten!
1+
\
| =i
i [ | I [l | 0 ] Y
‘ AussteifungyzH To)
| VSQOGOJJ‘ 10
~ H
[[=all T\ :
TN

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WIND & DOOR SYSTEM
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evolutionDrive: HST

Schema A, Vertikal-Schnitt ——
eDHST 04
Schnitt Festfliigel 05.1
—1B
Fir Informationen zur Schwelle
| wenden Sie sich bitte direkt an lhren
F JF Beschlagshersteller oder -lieferanten!
|
|
I B
im geoffneten
Zustand
| 194 |
= =
S | 1 -
| [ [ S I—Llt allc___St] i
‘ ‘/—JAiussteifungj : ‘ TAussteifungy:‘ ‘ To)
' VS9060 1 - VS9060 I Lo
\AI;?I:AZZQJ M \\_\r::;:;ir—/ﬁj
(N - ',
|
£
£
N
N~
1
()
<
He)
=
L E Q
5 3
; o
T ' I © -8
= 2~ 0
Z @© 1 1
< 52 2
= ® O o]
L |l R < | £
I O o) C
1N o] @
-
T
1
()
<
He)
<
()
(®)]
E
L
| !
. | A
c
20 o
Aussteifung: g 'S
VS9620 5 <
_ o S
S
3
g * Alternative Aussteifung im Festfliigel: Stahlrohr VS9610
= Aussteifungen nach statischen Anforderungen
0
5 N SALAMANDER
[3) Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



evolutionDrive: HST

Schema A, Horizontal-Schnitt e
eDHST 04
06.1
I SLe | SLi———t R 1 5L S
Y=t Fe=rx
To) ﬁussteifungj HﬁAussteifuna‘ i H i
O | VS9050 | b F o+
A P_q ;Lr::.: - Jﬁ\
1 LR ~
OIS rﬂAussiteifung: i
| [/sgbeoo* i
( 77i777=4 f_
£y [ ‘
S
18 B2 _
g ﬂ'_,, Mfw#v—fv:co
2 !
N o2 — N I
ol
= =8 i D IE
4 = N
lC_ﬂ &ussteifung: i i ' :Aussteifung: I o
Z 00 ‘V89600* i ,LD/S%OO' =
E J o c
- i P £
Ll T N
V= —— — N
@77 — — 1
I o
S S —— - =
2 -5
> o cl
85 £ 3 8 £
55 83 T
2 i< <> —‘ L
_“g’ng o 1
£ < | Q
25 S
E 2 =
B S
25 N . | =
98
i | R
g c U e n— (!:v l!:, [—— - —-*= U
© qu:; o ﬁussteifungj 194 / ‘ rAussteifungﬂ 8
- R . VS9050 . VVS9050 __,
g <2 a1\ Y
3 | I e =2 1 Y 1 !
S .
% Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WS.& 0 WA &Mo 0 RNS Ys TEE MS



eD evolutlonDrlve HST

— Schema A, Horizontal-Schnitt e

82

eDHST 04
Sprosse 071
| T
Aussteifung: Aussteifung:
HO8320 VS8320 HO8310 475 021
Aussteifung:

HO8300 VS8300

A

!

R

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 Wi & DOOR SYSTEM
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eD evolutlonDrlve HST

— Schema A, Horizontal-Schnitt e

55

30

==

150
150

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,
geeignet fir PVC und verzinkten Stahl. SA AM N

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS

Zarge Verbreiterungen eDHST 04
HS8050 NP8200, NP8300, NP8500, NP8700 08.1
It
|
(i il A . / NN J |
= . . I |
! ] 13
NP8300 ! |
1 Iy [T [ Ty | T3l ‘
NP8500
! s sl !
NP87OO ' '
R

-
=
[0}
o
=]
<
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—
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evqutionDrive' HST

— Kopplung (Beispiel)
Alternativ: =H» \%
Aussteifung
50 x 10 mm,

verzinkt

Kopplungsprofil (Einsatz Vertikal) Abdeckprofil eDHST 04
NP8120 NP8180 09.1
20
ﬁ\
Aussteifung: TﬁT
405 015 (I
A
mit Flachstahl *{ I ——

-

il

&
E//NP8180
B

]

!
[

K55

i,
Vorkomprimiertes
Dichtband

Aussteifungen nach statischen Anforderungen
Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl.
o e e SALAMAND

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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evolutionDrive: HST

Rollladenverkleidung e ——
Anschlussprofil Rollladenablauf eDHST 04
NP3930 RF3200, RF3220 10.1
59 48
NP3930
' : ol
‘ | Ml |
3 UK Deckel
101
=
< <
A 4
RF3220 O <
oj A
! A
!
A A
© B UK Deckel
(Q\
J
Aussteifung:
Stahl bei Bedarf
V34010, 405 015
Alternativ:
50 x 30 x 5.0 mm moglich
Stahlwinkel, verzinkt
= Bezug im Stahlhandel
o Revisionsdeckel anfasen
% Aussteifungen nach statischen Anforderungen S A AM N D R
2 Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST04010.02

Rollladenfiihrung I evolutionDrive: HST

Rollladenfiihrung eDHST 04
RF0530 10.2
Zarge: 39 _
RFO530*\\\ |
s —t A
:’%Ei:l i
i
ol ™
|
}
R

A
!

S [ !
! ﬂ—— !
~ Rastkopfschraube
‘ T Mz1200

Mittelpartie:
(M 1:2)

RF0530

Fullsttck
6 x12 mm

Mitte des Elements 53

A
!

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl. SA AM N D

MaRstab 1:1 (1:2) (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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Rollladenfiihrung eD evolutionDrive: HST

Rollladenfiihrung eDHST 04
556 070 10.3
40 15
|
Die Rollladenschiene
muss oberhalb der
Fensterbank mit dem
Adapterprofil verschraubt
Y werden.
Schraube @ 4.3 x 25 mm.
Abstand ca. 200 mm von
der Unterkante der
Rollladenfuhrung.

A
!
)
|

47

Rastkopfschraube
407 965

versetzt
angeordnet

A
Y

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl.
AR SALAMANDE

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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evolutionDrive: HST

Rollladenfuhrung e ——
Abrollprofil Rollladenfiihrung Einlauftrichter eDHST 04
556 075 556 070 557 170 10.4

Schematische Darstellung
Innen geschlossener Rollladenkasten
mit Aul3enrevision (Schematisch)

5L 0c 1]

557 170~

\556 075

556 070

Aussteifungen nach statischen Anforderungen
Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl. o
o SALAMANDER

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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— evolutionDrive: HST
Dekor - einseitig auften - —_____

eDHST 04
Horizontal-Schnitt (Gesamt) - Variante 1 1.1
| |
Mg __ SR 1| SUi—— R® 1 SR 57
. U e — ? ? [ U
= ﬁussteifungj : ‘ ﬂussteifun] ‘
: 1 VS9050 | 1 VS9050 |
* I £ t*j ! n\\ ‘!7::;/ \L\riiiime
R L (- e o o e —
Abweichungen zum Standard: ! :
e V59600 umlaufend i\ fteifung:
im Festfligel i\ 9
P
e NP0210als -
Abdeckung am

[—

Schiebefligel

aufkleben

Mitteldichtleiste HS9080

[
[
[
- aulen Dekor ] ‘ T I
- innen weil} : ‘ |Aussteifung: |,
[
|
|

Aussteifung: 11

| S9600
‘ !

Alternativ: Variante 2

‘VSQGO I

e =San0]

]

T

I

,

Aussteifung:
VS9600
[

e  Zarge (beschlagseitig) |
mit kaschiertem ( ==
Mittelbereich
Alternativ: Variante 2

v

o LA i
ﬁussteifungj ‘ ‘ Eussteifun] ‘

VS9050
nL: |

—— - Dekor AIO.WAMAON P

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WIND

eDHST04011.01
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evolutionDrive: HST I

Dekor - einseitig auften - —_____

eDHST04011.02

eDHST 04
Horizontal-Schnitt (Gesamt) - Variante 2 11.2
| |
MR SR i Sic——t Rk i 5L S]]

=5 = =
: U—-"——-1 i——--—U
= ﬁussteifungj | ‘ ﬂussteifun] ‘

i

L\/SQOSO J “L\/SQOSO J
e M ;r:f.'::; = /A
Sy

[—

-

Abweichungen zum Standard:

e  VS9600 umlaufend
im Festfligel

) Dekor sichtbar
im Innenraum

{

]

Ausstei 1

| S9600 |;
‘ !

Mitteldichtleiste HS9080
- innen / auf’en Dekor
Alternativ: Variante 1

_J
NN
——

T
ST

i

i

= |

! ‘ &ussteifu g: |
! ‘vsgeo i
[

i

[

]

T

I

l

Aussteifung:
VS9600

e VA9740 aufzarge |
aufkleben . ( ]

Alternativ: Variante 1 | v v
i A
= ﬁussteifungj ‘ ‘ Eussteifuna :
: 1 VS9050 | 1 VS9050 ||
Mo Rtwaall A
| o T T | s [ o T AT T ]

= |

—— - Dekor SALAMANDER

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



— evolutionDrive: HST
Dekor - einseitig auften - —_____

e  Aussteifung 415173
in Futterleiste HS9040

A A

P —

| VS9060 VS9060 |
Lmi ————— . Q_Q I jﬁj
- X - A -

Aussteifung:

415173

Aussteifung:

V§9620

eDHST 04
Vertikal-Schnitt (Schiebeflligel) 11.3
]
\
T
1+
|
| |
— UL __SUuc——t L ST
Abweichungen zum Standard: | ( T e 1
g : ‘ {—J,;ssteifungj : ‘ TAussteibe :
i
|

- - Dekor SA AM ND

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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evolutionDrive: HST

Dekor - einseitig auften - —_____
eDHST 04
Vertikal-Schnitt (Festflligel) 1.4

|+

Abweichungen zum Standard:

J‘ ‘/—J/;ssteifung:T HTAussteika:‘ ‘L
- VS9060 1 - VS9060 1
] L

e  VS9600 umlaufend
im Festfligel

i
i
[ [l
! “y‘" Ausstelfung ’
I ‘vss?eoo i
|
i % 3
I| L2 | 9
L : L N
!
i
! ]
S

_——— - Dekor SALAMAN R

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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evolutionDrive: HST

Dekor - beidseitig RS
eDHST 04
Horizontal-Schnitt (Gesamt) 11.5
| |
TR SR | SJc——tR . SLe_ Sl
U [l —— ? ? [ U
ﬁussteifungj : ‘ ﬂussteifunl |

[—

Wi £+

e ==~ — IR
S ~ n Y

I

I

l Il [Nl Il Il
VS9050 VS9050

[ P | VS9050 |

Abweichungen zum Standard:

e  VS9600 umlaufend
im Festfligel

] |
i |
i |
! | Aussteifung: H:Aussteifung: I |
! 'VS9600 | D/S%OO |
! .i BN PR
i I ) f
i Le !
= ———
S -
B\ A A A S S S\

5

So

T3

2 0

22
|7 ——— I ‘:
M= |
1| T e (T [
i ﬁussteifungj ‘ ‘ Eusstelfunﬂ | I
: 1 VS9050 | 1 V89050 :
I a o Rbwen
T oy g | e Ty T e T |

—— - Dekor SALAMARNSQ

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & D

eDHST04011.05
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evolutionDrive: HST

e  Aussteifung 415173
in Futterleiste HS9040

P —

vesoo b veseeo ||

Aussteifung:

415173

Aussteifung:

V§9620

- - Dekor SA AM ND

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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Dekor - beidseitig RS

eDHST 04
Vertikal-Schnitt (Schiebefliigel) 116
—
|
|
I+
| _ | | i
- Mgl ——r__sp i
Abweichungen zum Standard: | (Uﬁ T T j% !
g : ‘ (—J;ssteifungj ‘ ‘ TAussteika:‘ : :
i |
| [
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Dekor - beidseitig eD evolutionDrive: HST

eDHST 04
Vertikal-Schnitt (Festflligel) 11.7
]
\
T
1+
| = ! ! a?
— (B SUI——UJe L SUE__3U);
Abweichungen zum Standard: | ( T e 1 i
g : ‘ {—J,;ssteifungj : rAUSSteIfﬁ :
1 [ vsooe0 :
i ,

w§£§é%———;§é§r=;
/f

VS9060
e VS9600 umlaufend %\IL I J L ,,,,, jﬁj
&usstelfung i

im Festfliigel ‘= =c—==x
vséeoo i

- - Dekor SA AM ND

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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Seitenverzeichnis e —————
Kapitel 05 Seite
Aussteifungsrichtlinien (ElementgroRen) 1(1)
Bezeichnung Seite eDHST 05 0...
- MaximalgréfRen 01.1
- Verstarkungsrichtlinien 02.1
- Grundlagen / Definition 03.1-03.2
—— Windlast 03.1
' Schlagregen 03.2
2
=
z | SALAMANDER
o} Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS




. o evolutionDrive: HSTI
E— Aussteifungsrichtlinien RS

eDHST 05
01.1

MaximalgroRen

Maximalabmessungen fur Zargenrahmen:

weil (Schema A/ D): dekor (Schema A/ D):
max. 6,5m max. 5,0m
A A
£ =
il 3
AN AN
< 2 . < 2 .
<13,5m o <11,5m 9
© ©
S S
! !
max. Elementhéhe: max. Elementhéhe:
Hmax = 2500mm Hmax = 2300mm
max. Elementbreite: max. Elementbreite:
Bmax = 6500mm Bmax = 5000mm
max. Elementflache: max. Elementflache:
Amax = 13,5m2 Amax = 11,5m2
Maximalabmessungen fur Flugel:
weil (Schema A/ D): dekor (Schema A/ D):
max. 3,2m max. 2,5m
| A
= £
<. N
AN AN
<6,5m? ~ < 5,5m? >
® ©
S £
! Y
max. Fligelhdhe: max. Fligelhdhe:
Hmax = 2400mm Hmax = 2200mm
max. Fligelbreite: max. Fligelbreite:
Bmax = 3200mm Bmax = 2500mm
max. Fligelflache: max. Fligelflache:
Amax = 6,5m? Amax = 5,5m?
max. Fligelgewicht: max. Fligelgewicht:
Mmax = gem. Vorgabe Mmax = gem. Vorgabe
des Beschlagsherstellers des Beschlagsherstellers

eDHST05001.01

SALAMANDER

unmalfistablich Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eD evolutionDrive: HST I

Aussteifungsrichtlinien

eD HST 05
Verstarkungsrichtlinien 02 1

Allgemeines:

Da die Biegefestigkeit von Kunststoffprofilen im Vergleich zu Stahlprofilen wesentlich geringer ist,
missen diese in vielen Fallen mit passenden Aussteifungsprofilen verstarkt werden.
Je nach Gréfe und Belastung ist das hierfiir vorgesehene Aussteifungsprofil einzusetzen.

Zargen- / Flugelprofile:

Die Zargen- und Flugelprofile sind generell mit den passenden Aussteifungsprofilen zu verstarken.

Pfosten- / Sprossenprofile:

eDHST05002.01

Die Pfosten- und Sprossenprofile sind generell mit den passenden Aussteifungsprofilen zu verstarken.

Zusatzprofile:

Zusatzprofile missen generell ausreichend mit dem entsprechenden Hauptprofil verbunden werden.
Daher missen diese in der Regel nicht mit Aussteifungsprofilen verstarkt werden.

Ausnahmen sind Zusatzprofile mit speziell fir die Aufnahme von Aussteifungsprofilen konzipierten
Innenkammern.

Ausgabe: 08/2016 DOW & DOOR SYSTEMS
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. o evqutionDrive' HST
Aussteifungsrichtlinien

eDHST 05
Grundlagen / Definition (Windlast) 03 1

Allgemeines

Bei den im Diagramm "Dreh-, Drehkippfligel" angegebenen Mafken handelt es sich um
FligelauBenmalie.

Neben den dargestellten Gréf3enbegrenzungen sind die Angaben der Beschlagshersteller zu beachten.
Die Angaben zu Windlasten und Schlagregendichtigkeit, wie im nachfolgenden Kapitel erldutert,

gelten fiir Deutschland. In anderen Landern kdnnen diese Angaben durch normative und gesetzliche
Regelungen abweichen. Sie sind vom Verarbeiter zu priifen und einzuhalten.

Windlasten

Fenster, Tiren, und Fensterelemente werden neben der Schlagregen-, Klimadifferenz- und
Benutzerbeanspruchung auch durch Winddruckbelastung und Windsogbelastungen beansprucht.
Die Windlasten kénnen unter anderem nach dem vereinfachten Verfahren fiir Windlasten geman
DIN 1055-4: 2005-03 angesetzt werden. Diese gelten fir Einbauhdhen bis 25 m.

Die Windlast ergibt sich aus der Einwirkung von Winddruck auf das Bauwerk. Diese wird in Form von
Windlasten erfasst, die sich aus Winddruck oder Windsog und den dazugehdrigen Zuschlagswerten
zusammensetzt. Die Windlast ist unter anderem abhangig von Gebaudehdhe, -lage und -form.

Die Klassifizierung der Widerstandsfdhigkeit gegen Wind erfolgt nach der DIN EN 12210.

Ziel ist es, die Begrenzung der Isolierglasscheibe (1/200, max. 15 mm) sicher zu stellen, um somit
einen dauerhaft dichten Glasrandverbund von Mehrscheibenisolierverglasungen sowie die
Funktionstiichtigkeit und ausreichende Dichtheit von Fensterelementen gewahrleisten zu
kénnen.

Fur die max. Werte der Durchbiegung der Isolierglasscheibe ist das BF-Merkblatt 002 / 2008
maBgebend. (www.bundesverband-flachglas.de)

Es kdnnen jedoch Einschrankungen seitens des Isolierglasherstellers erfolgen.

Vereinfachte Annahmen fiir Windlasten gemag DIN 1055-4: 2005-03

) Windlast in kN/m? bei Gebaudehohe in den Grenzen von
Windlastzone h<10m 10m<hs<18m | 18m<h<25m
1 Binnenland 0,50 0,65 0,75
Binnenland 0,65 0,80 0,95
2
Kiste und Inseln der Ostsee 0,85 1,00 1,10
Binnenland 0,80 0,95 1,10
3
Kiste und Inseln der Ostsee 1,05 1,20 1,30
Binnenland 0,95 1,15 1,55
4 Kste der Nord- und Ostsee 1,25 1,40 0,50
und Inseln der Ostsee
Inseln der Nordsee 1,40 —
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eDHST 05
Grundlagen / Definition (Schlagregen) 03.2

Schlagregenbeanspruchung

Schlagregendichtheit ist die Widerstandsfahigkeit, die ein geschlossenes und verriegeltes Fenster bei
gegebener Windstarke, Regenmenge und Beanspruchungsdauer gegen das Eindringen von Wasser in
das Innere des Gebaudes oder in Bereiche, die nicht nach auRen entwassert werden kdnnen, bietet.

Daher ist fir die Klassifizierung nach der Produktnorm fiir Fenster und Turen (DIN EN 14351-1) der
Gebaudestandort, die Einbauhthe, sowie die Einbausituation des Fensterelementes entscheidend.

Zum Beispiel:

Fensterelemente in exponierten Lagen werden einer hoheren Schlagregenbeanspruchung ausgesetzt
als Fensterelemente in geschitzten Einbaulagen.

Eine Klassifizierung der Schlagregenbeanspruchung im CE Kennzeichen ist daher pauschal nicht
maglich. Hilfestellung hierzu kann die ift-Richtlinie FE-05/2 "Einsatzempfehlung von Fenster und
AuRentiren" bieten (www.ift-rosenheim.de).

Beanspruchungsgruppe Prufdruck Klassifizierung
nach DIN 18055 (alt) P maxin Pa Prufverfahren A

0 1A

A 50 2A

100 3A

150 4 A

200 5A

B 250 6A

300 7A

450 8A

C 600 9A

> 600 E xxxx
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eDHST 06
Schema A - Standard - Aligemeine Vorlage 01.1
BVH:
Farbe: Position: ] + T ﬂ
Schwelle: Schwellenhéhe (SH) =
Elementbreite (EB)
Elementhdhe (EH) T
Art.-Nr. Bezeichnung Abzugsmalfd An. |Abb.
HS8050 Zarge B [EB -6 mm = 1 =
HS8030 H|EH-SH-55 mm = 2 [ i ]
c : 90° et
£ V9060 Aussteifung B |EB-8mm = 2 |
=|VS9050 H |EH-SH-57 mm = 4
S - 90°
]
NIN.A. Schwelle B [EB-__mm = 1
siehe Schwellenanbieter
HS8600 Fligel (FB) B [(EB/2) -22mm = 4 N
(FH) |H |[EH-SH-72 mm = 4 ﬁ
KS 45° [
VS9610 Aussteifung B |FB - 160 mm = 2
H |FH - 160 mm = 2
90°
B |bei Dekor VS9610 verwenden 0
* H 0
45°
©
2|VS9600 Aussteifung B |FB - 160 mm = 1
s H |FH - 160 mm = 2
i [N\ oo
o) B [FB- 80 mm = 3
3 « H |[FH- 80 mm = 4
G 45°
)
VS9620 Aussteifung B |FB - 160 mm = 1
bﬂ
B [FB- 80mm = 1
*A a5°
* erforderlich bei: kaschierten Profilen (generell) / Flligelbreite > 1,5 m (weif3) /
Scheibengewicht > 130 kg / reine Glasdicke > 14 mm

eDHST06001.01
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eDHST 06
Schema A - Standard - Allgemeine Vorlage 01.2
BVH:
Farbe: Position:
Art.-Nr. Bezeichnung Abzugsmalf} An. |Abb.
HS9070 Festleiste B |[EB-110 mm = 1
H EH-SH-75mm = 1 ﬁﬂwﬁ
- ) 90° Al
HS9040 Futterleiste B [(EB/2)-103 mm = 1
U [} s =
- ) 90°
415173 Aussteifung B [(EB/2)-105mm = 1
c (bei Dekor) z 90°
% HS9010 Fuhrungleiste B EB-136 mm = 1
S
S 90°
]
N |VA9610 Flhrungsleiste B EB-134 mm = 1
90°
HS9020 Beschlagsleiste |H |[EH-SH-61mm = 1 Qb ﬁQ
nys
90° Al
HS9050 Festleiste | |[EH-SH-55mm = 1
AEH-SH-95mm = 1
90°
HS9080 Mitteldichtleiste  |S |FH = 1
F |FH-15mm = 1 2240
- ) 90°
©
21406 635 Klemmleiste S |FH = 1
S F |[FH-15mm = 1 w
o - ) 90°
o |[HS9050 Festleiste S |[FH-19 mm = 1
3] F |FH-25mm = 1
e o
&) 90
n
VA9640 Dichtleiste B |FB-38 mm = 1
90°
N.A. Getriebe HIFH-__mm = 1
siehe Beschlaganbieter
90°
S
2
S
c’) ®
=
% unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 \NS|&IO-WA&MDO o RNS YSTEMS
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eDHST06001.03

Schema A - Standard - Allgemeine Vorlage

* Artikel sind im Montage-Set ZS8600 enthalten

eDHST 06
01.3
BVH:
Farbe: Position:
Art.-Nr. Bezeichnung Einsatz Anzahl | Abb.
ZS8055 Endkappen-Set Horizontal-Zarge 2 Stk.*
ZS9670 Endkappen-Set Horizontal- 2 Stk.* o
Festleiste f K\ S
ES8656 Fullstiick Horizontal-Zarge 2 Stk.*
ES8680 Distanzklotz Festfliigel 10 Stk.* <E
\';&" ‘|
ES9615 Endkappe Horizontal-Zarge 1 Stk.* S ;
ES9655 Endkappe Horizontal-Zarge 1 Stk.*
Schiebefligel
ES9680 Endkappe Mitteldichtleiste 1 Paar* o
MT8600 Eckdichtteil Festfligel 4 Stk.* ‘
Schiebeflugel
MT9620 Dichtkissen Beschlagleiste 1 Stk.*
MT9640 Dichtkissen Futterleiste 1 Paar*
MT9670 Dichtkissen Vertikal- 2 Stk.*
Festleiste
MT9O646 Form-Dichtkissen Zarge 1 Stk.*
MT9686 Form-Dichtkissen Schiebefliigel 2 Stk.* LSEN
417 740 Silikondichtband Futterleiste 1 Stk.*

unmalfistablich
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eDHST 07

Grundlagen (Geltungsbereich, Einsatzbereich, Schutz der Profile, ...) 01 1

Geltungsbereich

Diese allgemeinen Verarbeitungsrichtlinien gelten fir die Be- und Verarbeitung von SIP-Kunststoff-
Fensterprofilen mit weiRem Grundkoérper, ohne Dekor. Fir Dekor-Profile mit weilem und farbigem
Grundkorper gelten die erweiterten Ausfliihrungen "Zuséatzliche Verarbeitungsrichtlinien Dekorprofile”
im Kapitel eDHST 07, Seite 09.1 - 12.1.

Fir die Profilmale gelten die Toleranzen nach den Giite- und Prifbestimmungen fir Fensterprofile
gemafl RAL-GZ 716/1 Abschnitt1.

Sie entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. SIP behalt sich vor, alle Verarbreitungsrichtlinien
jederzeit nach den neuesten, technischen Erkenntnissen und Anforderungen anzupassen.

Die Qualitat der Profile, die fachgerechte Be- und Verarbeitung, sowie die fachgerechte Herstellung
der Elemente nach den folgenden Richtlinien, sind Grundlage und Voraussetzung fiir qualitativ
hochwertige Kunststoff-Fenster aus SIP-Profilen.

Einsatzbereich

Der Einsatzbereich fiir weif3e Profile beschrankt sich auf mitteleuropaisches Klima "M" gem.

DIN EN 12608: 2003.

Um Gewahrleistungsanspriiche nicht zu verwirken, ist bei abweichenden Klimagebieten Riicksprache
mit SIP erforderlich.

Schutz der Profile

Die Profile werden in PE-Folienschlauchen oder in mit PE-Folien geschiitzten Paletten angeliefert.
Um einen Hitzestau und eine Kondensatbildung auszuschlieRen, ist die PE-Folie an den Stirnseiten
der Verpackungseinheiten vom Empfanger zu &ffnen.

Die Hauptprofile (Blendrahmen, Fliigel, Pfosten) und ausgewahlte Profile aus dem Zubehdrbereich
werden mit einer Schutzfolie auf den Hauptsichtflachen versehen. Dadurch werden bei fachgerechter
Handhabung Oberflachenbeschadigungen wahrend der Fensterherstellung und der Montage
vermieden.

Die Schutzfolie muss sofort nach der Montage am Bau entfernt werden. Das Tragermaterial der Folie
kann unter Umstanden bei Sonneneinstrahlung (UV-Strahlen) angeldst werden. Dies kann Ruckstande
auf der Profiloberflache hinterlassen.

Die Verwendung von anlésenden und aggressiven Reinigungsmitteln auf Profilen mit Schutzfolie ist
nicht zulassig.

Zu beachten sind die aufgedruckten Hinweise auf der Schutzfolie.

Lagerung und Transport der Profile

Bei Anlieferung der Ware ist auf Vollstandigkeit, Beschadigung der Profile und Unversehrtheit der
Verpackung zu achten.

Die sorgfaltige Handhabung der Profile wahrend des Transports und im Fertigungsablauf ist
unumganglich. Die Profile dirfen nicht geworfen, oder tGiber Profilkanten, -ecken und -sichtflachen
gezogen werden.

Fir die Lagerung von Kunststoffprofilen haben sich vorzugsweise zwei Vorgehensweisen bewahrt:

Regallagerung

Die Lagerung in Regalen erfolgt mit einem Auflageabstand von maximal einem Meter. Der Regelboden
ist vollflachig z. B. mit Spanplatten auszulegen. Die Tragfahigkeit der Regale und Regalbéden muss
der gelagerten Last entsprechen. Die Regalbdden missen frei von Schmutz und Feuchtigkeit sein.

Die maximale Stapelhdhe darf einen Meter nicht Gberschreiten.

SALAMANDE
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eDHST 07
Grundlagen (Lagerung / Transport der Profile, Verarbeitungstemperaturen) 01 2

Bodenlagerung

Bei der Bodenlagerung ist darauf zu achten, dass die Auflageflache eben ist und mit einer geeigneten
Unterlage, z. B. einer Spanplatte, erfolgt. Die Plattenauflage muss frei von Schmutz und Feuchtigkeit
sein.

Die maximale Stapelhéhe von einem Meter darf nicht tiberschritten werden.

Freilagerung
Eine Lagerung im Freien muss nach Mdglichkeit vermieden werden, um Verarbeitungsschwierigkeiten
durch Schmutz und Feuchtigkeit zu verhindern.

Die Profile sind in allen Fallen vor Sonneneinstrahlung zu schitzen. Das gilt auch fir eine Lagerung
hinter Glas.

Profilbunde mussen auf ganzer Lange flachig aufliegend gelagert werden, einzelne Profile missen so
ineinender gelegt werden, dass keine Verformungen und Beschadigungen entstehen kénnen.

Bei unsachgemaller Lagerung Uber einen langeren Zeitraum tritt eine dauerhafte Verformung der
Profile auf.

Verarbeitungstemperaturen / Konditionierung

Vor der Verarbeitung missen die Profile mindestens 24 Stunden bei einer Werkstatttemperatur von
mindestens 18° C konditioniert werden. Als Richtwert gilt, dass sich das abgekuhlte Profil in einer
Stunde um ein Grad Celsius erwarmt.

Palettenware und Folienschlauche sind stirnseitig zu 6ffnen um eine gleichmafige Erwarmung der
Profile zu gewabhrleisten, siehe auch Absatz "Schutz der Profile" Kapitel eDHST 07, Seite 01.1.

Fir die Lagerung der Profile gelten die gleichen Richtlinien wie im Absatz "Lagerung und Transport
der Profile" beschrieben.

Die Bearbeitung der Profile muss unbedingt bei einer Umgebungs- und Profiltemperatur von
mindestens 15° C erfolgen.

Zuschnitte missen so gelagert werden, dass die Gehrungen nicht beschadigt werden. Starkes
Staubaufkommen, Zugluft und Feuchtigkeit sind zu vermeiden. Um eine optimale Schweil3verbindung
sicherzustellen, ist eine langere Lagerung der zugeschnittenen Profile wegen der Gefahr der von
Feuchtigkeitsaufnahme und Verschmutzung an den Schnittflachen auszuschlieRen.

Geschweildte Rahmen missen vor dem Verputzen mindestens 2 Minuten abkiihlen, damit
ausreichende Eckfestigkeit erzielt und Einfallstellen vermieden werden.

Samtliche Profile, dies gilt auch fiir zugeschnittene, noch nicht geschweilite Stabe, dirfen im
Fertigungsablauf keiner Warmeeinwirkung, z. B. Lufterhitzern, Heizungen etc., oder
Sonneneinstrahlungen ausgesetzt werden.
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MafRnahmen zu schutzen.
Eine Lagerung im Freien muss vermieden werden. Das gilt auch fiir eine Lagerung hinter Glas.

Zwischenlagen aus geeigneten Materialien verhindern Beschadigungen, Kratzer, Druck- und
Scheuerstellen.

Wahrend des Transports sind die Elemente gegen verrutschen, kippen usw. zu sichern.

Lagerung und Transport mussen auf ebenen Flachen erfolgen. Bei Verwendung von Unterlagen ist auf
die gleichmaRige Lastverteilung zu achten (siehe Bild unten).

Bei unsachgemalfer Ausfiihrung kénnen Durchbiegungen und Beschadigungen an den Elementen
entstehen, die nicht der Gewahrleistung von SIP unterliegen.

Kleb- und Dichtstoffe

Grundsatzlich sind nur solche Kleb- und Dichtstoffe zulassig, deren Vertraglichkeit zu PVC-Profilen
nachgewiesen ist. Thiokol-, Kautschuk-, Bitumen- sowie essigsaurehaltige Klebstoffe kbnnen zu
Verfarbung von PVC-Profile fihren.

Die Vertraglichkeit der Kleb- und Dichtstoffe kénnen aus den Verarbeitungsrichtlinien der Hersteller
entnommen werden. Wir empfehlen die Verwendung von neutralvernetzendem Kleb- und Dichtstoffe
der fur PVC-, Alu-, und Stahlprofile zugelassen ist.

Vor dem Auftrag der Kleb- und Dichtstoffe sind die Profile mit geeignetem Mittel zu reinigen.

Bei Verwendung von Kleb- und Dichtstoffen im Bereich des Randverbundes ist ohne Nachweis der

eDHST 07
Grundlagen (Lagerung / Transport der Fenster- und Tiirelemente, Klebstoffe) 01.3
Lagerung und Transport der Fenster- und Turelementen
Auf die sorgfaltige Handhabung der gefertigten Elemente vor und wéhrend des Transports bis zur
Montage ist besonders zu achten.

Die fertigen Elemente sind vor Beschadigung, Verschmutzung und Sonneneinstrahlung mit geeigneten
Vertraglichkeit abzuraten!
Hinweise zu Profilen mit Dekoroberflachen befinden sich in Kapitel eDHST 07, Seite 12.1.
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eDHST 07
Verarbeitung (Allgemein, Zuschnitt Profile) 02 1

Allgemein

Fir die professionelle Verarbeitung sind neben der Konditionierung, siehe Absatz
"Verarbeitungstemperaturen / Konditionierung" Kapitel eDHST 07, Seite 01.2, auch die
entsprechenden Maschinen / Anlagen und deren Eignung, Zustand und Sauberkeit von erheblicher
Bedeutung. Die Anlagen mussen regelmafig Uberpruft, eingestellt und gewartet werden. Die
Wartungs- und Uberpriifungsintervalle sind vom Verarbeiter entsprechend den Vorgaben der
Maschinenhersteller und der Produktionsbelastung der Anlagen in Eigenverantwortlichkeit festzulegen.
Dies gilt auch fiir alle nachfolgenden Absatze und Kapitel in dieser Verarbeitungsrichtlinie.

Zuschnitt Profile

Der Zuschnitt aller zu verschwei3enden Profile erfolgt mit einer daflir vorgesehenen Anlage, die mit
hartmetallbestiickten Sageblattern ausgestattet ist. Diese Maschine darf ausschlieRlich nur fir die
Verarbeitung von PVC-Profilen genutzt werden. Stahl, Aluminium, Holz oder andere Materialien, z. B.
GFK-Produkte oder Produkte aus anderen Kunststoffen, diirfen auf dieser Anlage nicht verarbeitet
werden.

Fir den Zuschnitt von Blendrahmen- und Fllgelprofilen ist der Einsatz von Doppelgehrungssagen oder
Bearbeitungszentren sinnvoll, da hier ein Optimum an Zuschnittsgenauigkeit erreicht wird.

Sageblattdurchmesser: > 500 mm
Zahnteilung: 8-12mm
Schnittgeschwindigkeit: ca. 50 m/s

Ein winkelgerechtes Einspannen und Zuschneiden der Profile ist Voraussetzung fiir eine optimale
SchweilRqualitat. Beim Zuschneiden und beim Schweif3en sollen die Spannflachen die Gleichen sein.
Als Auflage ist die breiteste Profilflache zu wahlen. Die an der Maschine eingestellten Mafe sind
regelmaBig zu kontrollieren und mit den Mafen der Zuschnitte zu vergleichen (z. B. mit dem
Metermald).

Beim Zuschnitt der zu verschweilenden Profile ist zum Fertigmal} eine Zugabe von 5 bis 6 mm
(d. h. pro Schweif3naht 2,5 bis 3,0 mm) fiir den Abbrand beim Schweilen erforderlich. Diese
Schweilzugabe ist maschinenanhangig und muss durch Versuche bestimmt werden.

Beim Schneiden der Profile darf keine Schmierung erfolgen, weil Riickstande von Ol, Fett, Wasser
oder dhnlichem die Schweillnahtgiite erheblich beeintrachtigen. Dies gilt auch fur die
Bearbeitungsschritte Bohren und Frasen.

Bearbeitungsschritte, bei denen Bohr- und Frasarbeiten durchgefiihrt werden miissen, werden heute
weitgehend am losen Profilstab vorgenommen, sofern es die Anlagenkonfiguration erlaubt.

Am Markt wird eine Vielzahl von Bohr- und Frasmaschinen angeboten. lhre Einsatzmoglichkeiten und
Eignung sind mit den Maschinenlieferanten abzustimmen.

Werden die Bohrungen fiir die mechanische Pfostenverbindungen auf dem Bearbeitungszentrum
durchgefiihrt kommen vorzugsweise HSS-Bohrer (Spanwinkel ca. 3 - 5 Grad) zum Einsatz.

Anfallende Spane sind bei allen Sage-, Bohr- und Frasarbeiten vor der Weiterverwendung zu
entfernen.
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eDHST 07
Verarbeitung (Zuschnitt / Verarbeitung Verstarkungen) 02 2

Zuschnitt / Verarbeitung Verstarkungen

Entsprechend den statischen Erfordernissen und thermischen Beanspruchungen werden die SIP-
Kunststofffensterprofile mit Metallverstarkungen ausgesteift. Die Verstarkung erfolgt mit Stahlprofilen,
Verbund-Stahlprofilen oder Aluminiumprofilen aus dem SIP-Produktprogramm.

Die Verwendung der SIP-Produkte ist unbedingt erforderlich, da die Verstarkungen optimal auf die
Kammern der SIP-Profile angepasst sind.

Die Verstarkungen werden in der Regel nicht wie die PVC-Profile auf Gehrung geschnitten. Sie
werden stumpf abgelangt und enden 10 - 25 mm vor der Innenkante der Gehrung an der Stahlkammer
der PVC-Profile.

Beim Schneiden von Metallprofilen darf keine Schmierung erfolgen, da Riicksténde von Ol, Fett,
Wasser oder Schneidemulsionen die Schwei3nahtgiite erheblich beeintrachtigen.

Die Aussteifungen werden in die dafiir vorgesehenen Hauptkammern der Profile eingeschoben und mit
dafiir geeigneten, selbstbohrenden Schrauben von der nicht sichtbaren Profilseite aus verschraubt.
Auf die Einstellung der Drehmomente und der vorgegebenen Schraubposition ist zu achten.

Bei Verwendung von thermisch getrennten Stahlaussteifungen ist bei einer Verschraubung im Bereich
des PU-Verbundmaterials der Einsatz von Schrauben ohne Bohrspitze vorgeschrieben.

Verschraubungsabstande siehe Kapitel eDHST 07, Seite 02.3, Seite 15.1 und Seite 15.5
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eDHST 07
Verarbeitung (Zuschnitt / Verarbeitung Verstarkungen) 02.3
Verschraubung bei:
weilde Profile ohne Dekor: A = max. 350 mm
farbige Profile mit Dekor: A = max. 250 mm
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* Mechanische Verbindung
siehe Kapitel bE82 07, Seite 17.2
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evolutionDrive: HST

MT8500 438 566

Einbau nur vertikal!
Einsatz bei allen Flliigeln und Sprossen,
sowie bei allen AD-Blendrahmen und -Pfosten moglich.

MT8500

Fensterbau-
schrauben 3,9 x 16

[ | mit Bohrspitze.
Verschraubung gem.

Lochbild des Stahls.

SN |

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR
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eDHST 07

Verarbeitung (Blendrahmenentwasserung und Glasfalzbeliiftung) 03.1
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Blendrahmen- Riegelentwasserung

Die Entwasserung des Blendrahmen- und Riegelfalzes, erfolgt uber Schlitze und
Bohrungen.

Falzentwasserung

Die nachstehenden Angaben gelten fir jedes Fliigelfeld. Das bedeutet, bei zwei- oder mehrfliigeligen
Fenstern ist die Falzentwésserung (mindestens zwei Offnungen) je Fliigelfeld vorzunehmen. Stulp-
Fenster sind wie zweiflligelige Fenster mit Pfosten zu behandeln.

Im Falz soll der Abstand der Offnungen von der Ecke ca. 10 mm betragen, der Abstand untereinander
jedoch nicht mehr als 900 mm. Beim Einbringen der Offnungen muss unbedingt darauf geachtet
werden, dass die Wandung zur Stahlkammer nicht verletzt wird. Die Offnrungen werden als Schlitz

ca. 5 x 30 mm ausgefihrt.

Aussere Entwasserung

Die Entwasserung nach auf’en kann verdeckt liegend nach unten oder sichtbar nach vorne erfolgen
und ist um ca. 50 mm versetzt zur Falzéffnung anzubringen. Die Offnungen werden als Schlitz

5 x 30 mm ausgefihrt.

Es sind mindestens zwei Offnungen einzubringen. Ab einem BlendrahmenaufRenmaf (Breite) groer

als 1500 mm sind drei Offnungen vorzusehen, da der Abstand untereinander nicht groRer als 1200 mm
sein darf.

Glasfalzbeluftung

Entsprechend den Richtlinien der Isolierglashersteller ist der Glasfalz, sowohl im unteren als auch im
oberen Querstiick, durch mindestens zwei Offnungen zu beliiften.

Fir den Dampfdruckausgleich sind Schlitzfrasungen (ca. 5 x 30 mm) mit einem Inneneck- Abstand von
ca. 10 mm auszufihren. Nach auf3en erfolgt der Dampfdruckausgleich tUber die Vorkammer.

Es sind unten Doppelbohrungen (mindestens @ 8 mm) oder Schlitze ca. 5 x 30 mm und oben Schlitze
ca. 5 x 30 mm oder eine Bohrung (mindestens @ 8 mm) einzubringen. Die Offnungen im Glasfalz
darfen nicht durch Klotzbriicken verdeckt werden.

Es ist generell darauf zu achten, dass die duf3eren Schlitze gegenuber den inneren Schlitzen
ca. 50 mm versetzt angeordnet werden, damit ein notwendiger Differenzdruck hergestellt werden kann.

alternativ
Doppelbohrung & 8 mm

alternativ
eine Bohrung @ 8 mm

SALAMAN
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eDHST 07

03.2

Verarbeitung (Beliiftung, Entwasserung Fliigel / Sprosse)

eDHST07003.02
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Verarbeitung (Entwasserung, Beliiftung) 03.3
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eDHST 07

Verarbeitung (SchweiBen / Verputzen) 04.1

eDHST07004.01

Schweil’en

Das Verschweifien von SIP-Fensterprofilen hat gemaf der Richtlinie DVS 2207, Teil 25, Stand
Oktober 1989 zu erfolgen.

Die Schweil3temperatur innerhalb der Nutzflache des Heizelements muss 255 +/- 5° C betragen. Die
Temperatur ist mittels geeichtem Temperatur-Messgerat regelmafig zu tGberpriifen.

Die Spaltbreite bei der SchweilRwulstbegrenzung soll das Maf von 2 mm nicht unterschreiten, da mit
abnehmender Spaltbreite die Eckfestigkeit stark abnimmt.

Es ist darauf zu achten, dass der Aufstellungsort der Schwei3maschine vor Zugluft geschitzt ist.

Die Eckverbindungen der Rahmen- und Fligelprofile erfolgt durch das Stumpfschweilverfahren. Die
SchweilRzugabe betragt in der Regel ca. 2,5 - 3,0 mm pro Seite (siehe Darstellung unten). Sie ist
abhangig vom verwendeten Maschinentyp bzw. Maschinenhersteller und muss vor der Verarbeitung
durch Versuche ermittelt werden.

Schweiltzugabe (ca. 2,5 bis 3,0 mm)
BlendrahmenaulRenmal? (Breite)

—h

BlendrahmenaufRenmalfd (Hohe)

Schweillzugabe (ca. 2,5 bis 3,0 mm)

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verarbeitung (SchweiBen / Verputzen) 04.2

Bei Veranderung der Winkeleinstellung verandert sich selbstverstandlich auch der Wert der
Schweillzugabe. In der nachfolgenden Tabelle ersehen Sie die Veranderung in Abhangigkeit zum
Schnittwinkel.

Diese Tabelle basiert auf rechnerischen Werten und ist ohne Gewahr. Im Zweifelsfall sind die Angaben
der Schweilmaschinenhersteller malRgebend.

Beispiel:
Schweilizugabentabelle Schweiltzugabe = 3,5 mm
Schnittwinkel Schweil’izugabe
(Grad) (mm) L
v

62,5 - 90,0 ca. 2,5 > %
47,5-60,0 ca. 3,0 %
40,0 - 45,0 ca. 3,5 /
35,0-37,5 ca.4,0
30,0-32,5 ca. 4,5 ;

Dieser Tabelle liegt ein Abbrand von
2,5 mm pro Stangenseite zugrunde.

Bearbeitung der Schweil3nahte

Zwischenlagerung

Nach dem Verschweiflen missen die Rohlinge zwischengelagert werden. Erst nach vollstandiger
Abkuhlung bei Raumtemperatur (mindestens 2 Minuten) darf die Entfernung der Schweil3raupen
erfolgen, damit Einfallstellen und Kerben vermieden werden. Eine Beschleunigung der Abkiihlung
z. B. durch Pressluft ist unzuléssig.

Verputzen der Schweillnahte
Die Entfernung der Schweilraupen erfolgt vorwiegend mit Eckenputzautomaten, die mit Hilfe von
speziellen Nutmessern den Schweifdwulst auf den Profilsichtflachen entfernen. Auf eine moglichst
geringe Nuttiefe ist zu achten.

Je nach Maschinentyp werden die Au3enecken mittels Konturfraser oder Einzelfrasscheibe bearbeitet.
Schweillraupen an den Innen- und AuRenecken werden mit Ziehmessern und Bohr-/ Frasaggregaten
entfernt. Auf eine sorgféaltige Maschineneinstellung ist zu achten.

Falls die Schweifluberstadnde nicht maschinell beseitigt werden, kdnnen diese auch mit einem
ca. 20 mm breiten Stechbeitel oder mit einem Sichelmesser abgearbeitet werden.

Sowohl bei maschineller, als auch beim Verputzen von Hand miissen Kerben in den Innenecken
unbedingt vermieden werden, um die Gefahr von spater auftretenden Eckrissen etc. zu vermeiden.

eDHST07004.02

SALAMANDER

unmalfstablich Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verarbeitung (SchweiBen / Verputzen) 04.3
Schweil3zulagen
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Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Verarbeitung (SchweiBen / Verputzen)

eDHST 07

04.4

Schweil3zulagen

Rahmenzulage siehe System bluEvolution 82
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Distanzklétze ES8680 fiir
Schweillvorgang einlegen!
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eDHST 07

Verarbeitung (verschweiBbare Dichtungen) 05.1

eDHST07005.01

Allgemein

Die werksseitig eingebrachten und verschweifibaren Dichtungen bestehen aus einem hochwertigen
thermoplastischen Elastomer (TPE). Dieses Material erflllt die Anforderungen nach den RAL-Glite-
und Prufbestimmungen RAL-GZ 716/1, Abschnitt I, fir extrudierte Profile.

Die Profile des Systems bluEvolution werden als Standard mit werkseitig eingebrachten Dichtungen
geliefert. Die Dichtungen werden aus Materialien in unterschiedlicher Harte coextrudiert und
werksseitig in die Fensterprofile eingebracht. So ist der Dichtungsfuf® harter, damit die Dichtung fest
und riickschrumpfarm im Fensterprofil sitzt. Der Dichtungskérper und die Dichtungslippen sind aus
einem weichen Material in der Harte 60° Shore A und erfiillen somit die Anforderungen an die
Fensterfunktion wie Schlagregendichtheit, geringe Fugendurchlassigkeit und gute Bedienbarkeit des
Fensters.

Neben den werkseitig eingebrachten und verschweilibaren Dichtungen gibt es im Programm Ersatz-
und Reparaturdichtungen (siehe unten). Diese sind ebenfalls aus TPE in der gleichen Qualitat wie die
werkseitig eingebrachten Dichtungen. Sie sind von Hand einziehbar und verschweil3bar. Durch den
weichen Ful der Ersatz- und Reparaturdichtung kann bei Sagen und Schweilen ein leichter Verzug
der Dichtung beobachtet werden. Die Dichtungen missen mit einer Zugabe von circa 1-2 %
eingezogen werden.

TPE-Dichtungen sind nicht dafiir vorgesehen, bei fertig verschweifiten Fenstern von Hand eingezogen
zu werden.

Bei Verwendung von schmutzabweisenden Glasern (z. B. Pilkington activ) sind unsere
TPE-Dichtungen hervorragend geeignet, da sie weder Gleitmittel noch Silikon enthalten.

- werkseitig eingebrachte
Verglasungsdichtung

- Ersatz- und Reperatur-
dichtung DP8410

Lage der werkseitig eingezogenen, verschwei3baren Dichtungen

Materialkennwerte siehe Kapitel eDHST 01, Seite 08.1 - 08.3

SALAMANDER
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eDHST 07

Verarbeitung (verschweiBbare Dichtungen) 05.2

eDHST07005.02

Werkseitig eingebrachte Dichtungen mit flacher FuBausbildung (s. Bild 1) kdnnen nach Entfernung aus
der Nut nicht mehr zurlickgedriickt werden. Das ist herstellungsbedingt und stellt keinen Mangel dar.

Bild 1

Sagen der Profile mit verschweil3bare Dichtungen

Beim Zuschnitt der Dichtungen ist darauf zu achten, dass die Dichtungsfahnen nicht ausgefranst und
zerfetzt werden. Sollte dies der Fall sein, miissen spezielle Sadgezulagen und Niederhalter eingesetzt
werden. Diese Anbauteile driicken die Dichtung wahrend des Sagevorganges zusammen. Damit wird
verhindert, dass die Dichtungsfahnen beim Sagen flattern und vom S&ageblatt mitgerissen werden. Fir
einen sauberen Schnitt muss die Dichtung mdglichst nahe am Sageblatt gedriickt werden.

Bild 2 Schnittrichtung

B |
/
/
Spannvorrichtung |
PR — /
— || |
|

Profilfihrung
flachenversetzt

~
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Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

Frasen der Dichtung

Im Bereich der Dichtungsaufnahmenut wird mit einem Frasaggregat die Dichtung und das Material
unter der Dichtung zurlickgefrast. Damit kann sich beim Verschwei3en im Dichtungsbereich keine
harte Schweil3raupe bilden.

eDHST 07
Verarbeitung (verschweiBbare Dichtungen) 05.3
Schweilten von Profilen mit verschweif3baren Dichtungen
Beim Verschweillen der Dichtungen kénnen nach der gewiinschten Optik nachfolgende zwei
Verfahren empfohlen werden. Beide Verfahren haben das Ziel, Hart-PVC aus dem Verformungsweg
der Dichtung zu beseitigen.

©n

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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eD evolutionDrive: HST I

eDHST 07

Verarbeitung (verschweiBbare Dichtungen) 05 4

Ohne Hinterfrasen der Dichtungen

Beim Dichtungsschweiverfahren 2 wird unmittelbar nach dem Fugen der Profile, die noch plastische
Schweillraupe der Anschlag- und Verglasungsdichtungen mit einem Stempel niedergedriickt.

Verschweillen der Anschlagdichtung

Fir eine rationelle Verschweiflung der Anschlagdichtung im Fliigel mussen Schweifizulagen mit
Messerbegrenzung eingesetzt werden.
Bei 2/10 Begrenzung ist die entstehende Schweillraupe mit einem Seitenschneider zu entfernen.

Verputzen der verschweilten Dichtungen

Die Anschlagdichtung kdnnen maschinell bearbeitet werden. Hierbei ist darauf zu achten, dass der
Verputzautomat die Dichtung nicht beschadigt, sondern das nur eine Fase angefrast wird. Ein
Freifrasen der Dichtungsnuten wird empfohlen. Die Einstellung ist maschinenbezogen durch Versuche
zu ermitteln. Ein Bearbeiten der Verglasungsdichtung ist normalerweise nicht notwendig.

Hinweis zu Verschmutzungen
zwischen Glasdichtungen und Isolierglasern

Die Trockenverglasung ist ein standardisiertes Verfahren zur Fugenabdichtung zwischen Rahmenprofil
und Glasscheibe. Hierbei wird von einer Funktionsfuge gesprochen, welche aufgrund von
Verkehrslasten, wie Winddruck, Schlagregen oder Warmeeinfluss nicht absolut dicht ist. Zur
Vermeidung von Wasseransammlung im Falzbereich werden Entwasserungs- und
Druckausgleichsoffnungen eingefrast. Eindringendes Wasser kann Schmutzpartikel mit sich fiihren,
welche im Dichtungsbereich ausgefiltert werden und als dunkler Rickstand zurtick bleiben.
Uberwiegend werden diese bei hellen Dichtungsfarben (z. B. grau) sichtbar. Dies hat keinen Einfluss
auf die Funktionsfahigkeit des Verglasungssystemes und stellt daher keinen Reklamationsanspruch an
die Salamander Industrie-Produkte GmbH.

Dieser Punkte sollte im Vorfeld mit dem Kunden besprochen und schriftlich dokumentiert werden.

Diese Art von Verunreinigung
begrundet keinen Mangel.

Ausgabe: 08/2016 WIND
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eDHST 07
Verarbeitung (Dichtungen) 05 5

INFO Ausklinkzange

Im System bluEvolution die Dichtung fiir Druckausgleich und Pfostenverbindung mit einer
Ausklinkzange ausgenommen.

Die Schnittbreite betragt 51 mm. Dadurch ist die Ausklinkzange auch fir das Ausklinken der Dichtung
im Bereich Winkelbandschere und Falzeckband geeignet.
Im Bereich der Pfostenverbindung muss die Ausklinkzange 2 x angesetzt werden.

Artikelnummer der Ausklinkzange von Fa. Wérle: 503 021 5
Ohne die Ausklinkzange muss die Dichtung mit einem Cuttermesser ausgenommen werden.
Auf sauberer Verarbeitung ist generell zu achten.

Bezugsquelle:

Fa. Herbert Worle
Jakobsplatz 12
86152 Augsburg

Tel.: 0821/ 33 653

Fax.: 0821 /39 703

Internet: www.woerle-augsburg.de
E-mail: woerle-augsburg@t-online.de

eDHST07005.05

Ausgabe: 08/2016 WIND
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eDHST 07
Verklotzung 06 1

eDHST07006.01

Allgemein

Das Verklotzen von Verglasungseinheiten hat die Aufgabe, das Eigengewicht der
Verglasungseinheiten im Rahmen zu verteilen. Der Rahmen muss die Einheit tragen und zusatzliche
Beanspruchungen durch Temperatur, Winddruck und Bedienung aufnehmen. Die auftretenden Krafte
sollen Uber die Klbtze auf die tragenden Beschlagsteile und dann in die Umgebung

(z. B. Rahmenkonstruktion, Baukdrper) dauerhaft abgeleitet werden.

Die Funktionsfahigkeit des Fensters muss gewahrleistet sein. Die Glaskanten durfen an keiner Stelle
den umfassenden Rahmen beriihren. Verglasungseinheiten diirfen keine tragende Funktion
Ubernehmen.

Die Verklotzung ist entsprechend den "technischen Richtlinien des Glashandwerks", auszufiihren.
Herausgeber dieser Richtlinien ist der:

Bundesinnungsverband des Glashandwerks

An der Glasfachschule 6
D-65589 Hadamar

Begriffe
Entsprechend ihrer Funktion werden fiir das Klotzen von Verglasungseinheiten eingesetzt:

Verklotzungsbricken (Klotzbriicken):
Sie gewahrleisten eine ebene Falzauflage und einen umlaufenden Dampfdruckausgleich.

Tragkldtze:
Sie Ubertragen das Gewicht der Verglasungseinheit auf den umlaufenden Rahmen.

Distanzklétze:
Sie sichern den Abstand zwischen Glaskanten und Falzgrund.

Material und Ausfuhrung

Material

Es dirfen nur geeignete Kunststoffe eingesetzt werden, die eine ausreichende Druckfestigkeit besitzen
und keine Absplitterung an den Scheiben verursachen.

Bei der Verglasung sind die Kiétze gegen Verschieben zu sichern. Hier eignen sich besonders unsere
SIP-Glasklétze mit Nase in Verbindung mit unseren Klotzbriicken.

Vertraglichkeit mit Randverbundmaterialien muss gewahrleistet sein. Dies ist bei SIP-Produkten der
Fall. Bei Verwendung von ungepriiften Fremdprodukten Gbernimmt SIP keine Gewahrleistung.

Ausfiihrung:

Soweit fir bestimmte Glaserzeugnisse von den Herstellern nichts anderes vorgeschrieben wird,
mussen Trag- und Distanzklttze beidseitig mindestens 1 mm Uber der Verglasungseinheit stehen.
Die Dicke richtet sich nach den Abmessungen der Verglasungseinheiten, der Tragfahigkeit des
Klotzmaterials, nach dem Scheibengewicht. Ublicherweise betragt der Abstand von der Innenecke
30 bis 50 mm.

Ausgabe: 08/2016 DOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verklotzung 06.2

v
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Klotzbreite =
Glasstarke + min. 2 mm

Entwasserungs- und Bellftungséffnungen dirfen
durch Klotzbriicken nicht verschlossen werden.
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= Distanzklotz

Glas
Distanzklotz
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Tragklotz

Die Anordnung richtet sich immer nach der Fligel6ffnungsart.

a = Klotzlange: 80 bis 100 mm
b = Abstand der Kl6étze von Innenecke:
- generell zwischen 30 - 50 mm
- bis 250 mm bei breiten Festverglasungen; hier miissen
die Tragklotze Uber einer Befestigungsstelle des Rahmens sitzen
e = ab einem Scheibengewicht von 130 kg sind im unteren Bereich
zwei Tragklétze nebeneinander erforderlich

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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eD evolutionDrive: HST I

eDHST 07
Verglasung (Allgemein, Verglasungsarbeit) 07 1

Allgemein

Die dauerhafte Funktionstiichtigkeit eines Fensters ist unter anderem abhéngig von der fachgerechten
Verklotzung und der gebrauchsfahigen Glasabdichtung. Fir die Durchfiihrung der Verglasungsarbeiten
mit vorgeformten Dichtprofilen und Dichtstoffen sind die nachstehenden Normen, Richtlinien und
technischen Empfehlungen mafigebend.

DIN 18 361 Verglasungsarbeiten
DIN 18 545 Abdichtung von Verglasungen
DIN 18 056 Fensterwande, Bemallung und Ausfiihrung

Technische Richtlinien des Bundesinnungsverband des Glashandwerks
65589 Hadamar

Schrift 1 Dichtstoffe flr Verglasungen und Anschluf3fugen
Schrift 3 Klotzung von Verglasungseinheiten
Schrift 17 Verglasen mit Isolierglas

Tabellen zur Ermittlung der Beanspruchungsgruppen zur Verglasung von Fenster des Instituts flr
Fenstertechnik e.V., Rosenheim. Verglasungsvorschriften der Isolierglashersteller. Fir die
Gewabhrleistung bei Isolierglasscheiben sind allein die Verglasungsrichtlinien der Isolierglashersteller
mafRgebend. Systemgebundene Angaben zur Verglasung und Verklotzung sind gemaf den
SIP-Verglasungs- und Verklotzungshinweisen auszufiihren.

Verglasungsarbeiten

Vor dem Verglasen sind die Glasfilze mit Offnungen fiir Glasfalzbeliiftungen zu versehen.
Verglasungsarbeiten sollen nicht unter +5° C vorgenommen werden, da bei kalten Temperaturen die
PVC-Profile spréde werden und bei Schlagbeanspruchung Bruchgefahr besteht.

Bei Verarbeitung von Profilen mit werkseitig eingezogenen Dichtungen und Glasleisten mit
anextrudierter Dichtung ist die Mindestverarbeitungstemperatur von +10° C einzuhalten. Werden die
Fenster auf der Baustelle verglast, miissen die Rahmen untermauert, eingeputzt und von der
Bauleitung zur Verglasung freigegeben sein. Um den Fliigel optimal zu verglasen, empfehlen wir zur
Fixierung des Fliigels im unteren Rahmenfalzbereich, griffseitig den Einsatz des Transportschutzes
13 mm (griin) oder ggf. 14 mm (rot). Der Transportschutz wird nach dem Verglasen entfernt.

Fir Kunststoff-Fenster aus SIP-Profilen hat sich die Trockenverglasung mit vorgefertigte Dichtprofilen
seit Jahren bestens bewéhrt.

Ausgabe: 08/2016 DOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verglasung (Trockenverglasung) 07.2

eDHST07007.02

Trockenverglasung
- gem. Grofientabellen

Aus den Verglasungstabellen kann fir die gewahlte Glasdicke, die zugehdrige Glasleiste und die
erforderliche Dichtungsstarke abgelesen werden.

Fir die Trockenverglasung sind die werkseitig eingebrachten TPE-Dichtungen bestens geeignet.

Im Blendrahmen und im Pfosten werden die TPE-Ersatz- und Reparaturdichtungen "stumpf"

gestoRRen (Bild 2). Die horizontalen Dichtungen laufen jeweils 18 mm in jede Ecke. Der Dichtungsfuf3
der horizontalen Dichtungen wird im Bereich der vertikalen Dichtungsnut entfernt. Alternativ kdnnen im
Blendrahmen die Dichtungen in der Ecke "auf Gehrung" geschnitten werden (Bild 1). Die Enden
werden mit Cyanacrylat-Kleber verklebt.

Im Flugel und in Festverglasungen des Blendrahmens und des Pfostens werden die TPE-Ersatz- und
Reparaturdichtungen "stumpf" gestof3en (Bild 2). Die horizontalen Dichtungen laufen jeweils 18 mm in
jede Ecke. Der Dichtungsful® der horizontalen Dichtungen wird im Bereich der vertikalen Dichtungsnut
entfernt. Die vertikalen Dichtungen werden auf Stol3 geschnitten. Die Enden werden mit
Cyanacrylat-Kleber verklebt.

Beim Einrollen oder Eindriicken der Ersatz- und Reparaturdichtung ist darauf zu achten, dass diese mit
einer Langenzugabe von ca. 1 - 2 % abgeschnitten werden. Hierdurch wird ein zurtickschrumpfen
ausgeschlossen. Fir das Einrollen ist unbedingt ein handelsiblicher Dichtungsroller mit einer
Rollenbreite von 3 - 6 mm zu verwenden, alternativ MT0050.

Bild 1: Dichtungen auf Gehrung geschnitten Bild 2: Dichtungen stumpf geschnitten

= - qr=>

Sicherung am Ende
mit Cyanacrylat-Kleber

Sicherung am Ende Dichtungsful® entfernen
mit Cyanacrylat-Kleber

unmalfstablich Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verglasung (Trockenverglasung) 07 3

eDHST07007.03

Verarbeitungshinweise fir Glasleisten

Die Glasleisten werden auf Gehrung geschnitten, hier sind die Rastflie an beiden Ende um ca. 3 mm
zuriickzuschneiden. Die kurzen Glasleisten sind zuerst einzubringen.

Glasleisten dirfen max. 1 %o langer als das Lichtmaf} geschnitten werden!

Fliigel

Grundsatzlich gelten fir alle Fliigel die allgemeinen Aussteifungsrichtlinien. Beim Einsatz von
Dekorfolien ist der Einsatz von Stahlprofilen mit 2 mm Dicke zwingend notwendig.

Das max. Flugelgewicht ergibt sich aus der Verwendung eines flichenbezogenen Fullungsgewicht von
40 kg/m?, bzw. max. 100 kg/Fligel. Abweichende Anforderungen aus den Anwendungsdiagrammen
der Beschlagshersteller sind zu berticksichtigen und anzuwenden. Die Anforderung der Richtlinie
"Befestigung von tragenden Beschlagsteilen von Dreh- und Drehkippbeschlagen (TBDK-Richtlinie)" ist
einzuhalten und eigenverantwortlich Uber eine werkseigene Produktionskontrolle nachzuweisen.

Hoéhere Lasten

Das max. Fliigelgewicht ergibt sich aus der Verwendung eines flachenbezogenen Fillungsgewicht von
55 kg/m?, bzw. max. 130 kg/Fligel. Abweichende Anforderungen aus den Anwendungsdiagrammen
der Beschlagshersteller sind zu beriicksichtigen und anzuwenden.

Ausgabe: 07/2017 DOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verglasung 07 4

Glasleistenzuschnitt

Glasleisten werden mit einer Glasleistensage mit entsprechenden Zulagen auf Lange passend zugeschnitten.
Zu lange Glasleisten dirfen auf keinen Fall eingesetzt werden, da die hierdurch auftretenden Spannungen
Eckrisse ausldosen konnen. Die durch die Rahmenfertigung bedingten Toleranzen sind zu beriicksichtigen!
Daher ist es unerlasslich, die Glasleiste auf Maf} abzulangen und einzusetzen.

Glasleisten werden auf Gehrung (Bild 1) geschnitten oder kdnnen auch stumpf (Bild 2) geschnitten werden.
Beim Einsatz "stumpf" laufen die horizontalen Leisten durch. Bei kleineren Fenstermal3en ist das
"auf Gehrung" setzen nicht mehr mdglich, in diesem Fall missen die Glasleisten stumpf gesetzt werden.

Bild 1: Glasleisten auf Gehrung geschnitten

A A A A A A A A Ay

Bild 2: Glasleisten stumpf geschnitten

—N—A— —A—A\

Liefermdglichkeiten und technische Anderungen vorbehalten SALAMAN DE

unmalfstablich Ausgabe: 07/2017 DOW & DOOR SYSTEM
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eDHST 07

Verglasung 07.5

eDHST07007.05

Einsetzen der Glasleisten

Vor dem Einsetzen der Glasleisten ist zu prifen, ob die Schweisswiilste im Bereich der Rastnuten entfernt
wurden. Wenn nicht, missen die RastfiiRe der Glasleiste in diesem Bereich ausgeklinkt werden.

Glasleisten werden mit einem Kunststoffhammer in die Rastnuten eingebracht. Hier sollte zunachst die
Glasleiste mit der Dichtung gegen die Scheibe gedriickt werden, damit die Rastfiie Uber der Aufnahmenut
liegen. Jetzt kann die Glasleiste von den Enden her beginnend vorsichtig eingeschlagen werden. Harte und
feste Schlage kénnen zur Bildung von Eckrissen beitragen, sie sind zu vermeiden.

Die Stofl¥fugen der Glasleisten im Eckbereich kénnen bei Bedarf mit Dichtstoffen zusatzlich abgedichtet
werden.

Herausnehmen der Glasleisten

Zum Herausnehmen der Glasleisten kann ein breiter, angeschliffener Malerspachtel verwendet werden.
Die Glasleiste ist dabei in Richtung der Glasscheibe zu drlicken, so dass der Spachtel unter die Glasleiste
geschoben werden kann, langste Glasleiste zuerst in der Mitte beginnend. Die Glasleiste lasst sich nun
leicht aus der Rastnut heraushebeln. (Bild 1 und 2).

Bild 1: Glasleisten auf Gehrung eingesetzt Bild 2: Glasleisten stumpf eingesetzt

Spachtel oder
Sichelmesser
etwa in der

Mitte ansetzen. 1. Arbeitsgang

X
X
X
~.
.
.

2. Arbeitsgang

Langere Glasleiste
zuerst herausnehmen.

Liefermdglichkeiten und technische Anderungen vorbehalten °
unmafstablich Ausgabe: 07/2017 WS.AIO'WA &NDIA RNS Iy)n EMS
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eDHST 07
07.6

Verglasung (Trockenverglasungstabelle)

eDHST07007.06

Flagel / Pfosten / Sprosse

(WD)+A+C+E) (F)
51-52-53 49-50-51
145
47-48-49 45-46-47
GP9480 & GP8480
18.5 18.5
43-44-45 | 41-42-43
39-40-41 37-38-39
35-36-37 33-34-35
31-32-33 29-30-31
27-28-29 25-26-27
23-24-25 21-22-23
‘GP9240 GP8240
= werkseitig eingebrachte Dichtung!

@ = Reparaturdichtung Pfosten TPE DP8110
@ = Reparaturdichtung Fliigel TPE DP8410
@ = Reparaturdichtung Pfosten EPDM DP8160
@ = Reparaturdichtung Fliigel EPDM DP8470

Diese Tabelle basiert auf rechnerischen
MafRangaben. Glasstarken- und Profiltoleranzen
wurden nicht beriicksichtigt. Vor der Verglasung ist
daher ein Verglasungsversuch durchzufiihren.

unmalfstablich

Glasstarke in mm

Ausgabe: 07/2017
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eDHST 07

Verglasung (Trockenverglasungstabelle) 07.7

Flagel / Pfosten / Sprosse

WOHRHOE | ®

N 47-48-49 | 45-46-47

GP1440

N 43-44-45 | 41-42-43

GP1400

39-40-41 37-38-39

22

GP1360

N 35-36-37 | 33-34-35

GP1320

N
N

N 31-32-33 | 29-30-31

i),

GP5280 GP2280 GP1280

% g 29-30-31 | 27-28-29
GP1260
34 34
§ | DD § | % § | 27-28-29 | 25-26-27
GP5240 GP2240 GP1240
‘ 38
= werkseitig eingebrachte Dichtung! % & 23-24-25 | 21-22-23
(A) = Reparaturdichtung Pfosten TPE DP8110 GP1200
@ = Reparaturdichtung Fliigel TPE DP8410
@ = Reparaturdichtung Pfosten EPDM DP8160 Glasstarke in mm

@ = Reparaturdichtung Fliigel EPDM DP8470

Diese Tabelle basiert auf rechnerischen
MafRangaben. Glasstarken- und Profiltoleranzen
wurden nicht beriicksichtigt. Vor der Verglasung ist
daher ein Verglasungsversuch durchzufiihren.

eDHST07007.07

unmalfstablich Ausgabe: 07/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

eDHST 07
Montage von Fenster- und Tiirelementen 08 1

eDHST07008.01

Lagerung vor der Montage

Vor der Montage sind die Fenster- und Turelementen vor Sonneneinstrahlung, Beschadigung und vor
allem vor Verschmutzung mit geeigneten Mafinahmen zu schiitzen.

Auch auf der Baustelle gilt, dass eine Lagerung im Freien vermieden werden sollte. Die Handhabung
sollte die gleichen grundsétzlichen Regeln wie beim Transport, siehe Kapitel eDHST 07, Seite 01.3,
erfullen.

Besonders auf der Baustelle ist darauf zu achten, dass die Zwischenlagerung vor der Montage immer
auf einer ebenen Flache erfolgt.

Montage

Hinweise zur fachgerechten Montage entnehmen Sie unseren Ausfiihrungen im Kapitel
eDHST 09, "Montage".

Oberflachenschutz nach der Montage

Die Schutzfolie ist, wie bereits auf den vorigen Seiten beschrieben, sofort nach der Montage zu
entfernen.

Fir Einputzarbeiten sind die Fenster- und Glasoberflachen z. B. mit geeigneter Selbstklebefolie
abzudecken. Diese diirfen keine Abldsungen und Riickstande auf der Profiloberflache hinterlassen.
Die Eignung ist daher vor dem Arbeitsgang zu prufen.

Auf diese Verarbeitungsrichtlinie sollten die Fensterhersteller ihre Vertragspartner und ggf. den
Bauherrn schriftlich aufmerksam machen, damit in den nachfolgenden Gewerken Beschadigungen an
den Fenster- und Turelementen ausgeschlossen werden kénnen.

Endreinigung der Fenster- und Turelemente

Die Endreinigung der Fenster- und Tirelemente sollte mit entsprechender Sorgfalt durchgefiihrt
werden. Die Verwendung von Reinigungsmitteln mit anldsenden, aggressiven und scheuernden
Bestandteilen ist nicht zuldssig. Auch Essighaltige Reinigungsmittel gehdren zu den aggressiven

Reinigungsmitteln.

Weitere Hinweise zur Reinigung, Pflege und Wartung entnehmen Sie dem Kapitel eDHST 10,
"Wartung Pflege und Werterhaltung".

Auch auf diese Verarbeitungsrichtlinien sollten die Fensterhersteller ihre Vertragspartner und den
Bauherren schriftlich aufmerksam machen.

Oberflachenreparatur der Fenster- und Turelemente

Leichte Beschadigungen, wie z. B. Kratzer, kdnnen mit geeigneten Mittel beseitigt werden. Hinweise
dazu befinden sich im Kapitel eDHST 10, "Wartung Pflege und Werterhaltung".
Bei Fragen steht die Anwendungstechnik von SIP als kompetenter Partner zur Verfligung.

Ausgabe: 08/2016 DOW & DOOR SYSTEMS
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eD evolutionDrive: HST I

eDHST 07
Grundlagen Dekorprofile (Geltungsbereich, Einsatzbereich, Schutz der Profile, ...) 09 1

Geltungsbereich

Diese zusatzlichen Verarbeitungsrichtlinien gelten fiir die Be- und Verarbeitung von SIP-Kunststoff-
Fensterprofilen von weif3en und farbigen Grundkorpern, mit Dekoroberflachen. Als Grundlage gelten
die Ausfiihrungen "Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien Profile" im Kapitel eDHST 07, ab Seite 01.1 -
08.1. Auf den nachfolgenden Seiten sind Informationen zur Bearbeitung und Handhabung von Profilen
mit weiflen und farbigen Grundkdrpern und Dekoroberflachen hinterlegt, die zusatzlich oder
abweichend zu weilten Profilen beachtet werden miissen.

Sie entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. SIP behalt sich vor, alle Verarbreitungsrichtlinien
jederzeit nach den neuesten, technischen Erkenntnissen und Anforderungen anzupassen.

Die Qualitat der Profile, die fachgerechte Be- und Verarbeitung, sowie die fachgerechte Herstellung
der Elemente nach den folgenden Richtlinien, sind Grundlage und Voraussetzung fiir qualitativ
hochwertige Kunststoff-Fenster aus SIP-Profilen.

Einsatzbereich

Der Einsatzbereich von weif3en und farbigen Grundkérpern, mit Dekoroberflachen beschrankt sich auf
mitteleuropaisches Klima "M" gem. DIN EN 12608: 2003.

Um Gewahrleistungsanspriiche nicht zu verwirken, ist bei abweichenden Klimagebieten Riicksprache
mit SIP erforderlich.

Schutz der Profile

Die Hinweise aus Kapitel eDHST 07, Seite 01.1 gelten auch fir Dekorprofile.

Lagerung und Transport der Profile

Zu den Hinweisen aus Kapitel eDHST 07, Seite 01.1 ist zusatzlich bei Dekorprofilen, vor allem mit
feiner Pragung (Orangenhaut) besondere Vorsicht und Sauberkeit bei Lagerung und Transport
erforderlich. Dekorprofile diirfen auch nicht Gber die Sichtflachen gezogen werden, da
Oberflachenbeschadigungen wie Kratzer, Schleifspuren und Druckstellen etc. noch deutlicher in
Erscheinung treten als bei weilen Profilen. Diese Beschadigungen lassen sich oft nur sehr schwer
beheben oder ausbessern.

Eine Lagerung im Freien ist nicht zuldssig. Die Dekorprofile sind auch vor kurzfristiger Sonnen-
einstrahlung, vor allem hinter Glas, zuverlassig zu schiitzen.

Verarbeitungstemperaturen / Konditionierung

Zu den Hinweisen aus Kapitel eDHST 07, Seite 01.2 ist zusatzlich bei Dekor zu beachten, dass Profile
mit Dekorfolie nach der Kaschierung erst nach mindestens 72 Stunden Lagerung bei > 16° C
verarbeitet werden dirfen. Dies ist vor allem bei kurzen Durchlaufzeiten und Lieferungen der Auftrage
zu beachten.

Lagerung und Transport der Fenster- und Turelemente

Zu den Hinweisen aus Kapitel eDHST 07, Seite 01.3 ist zusatzlich bei Dekorprofilen, vor allem mit
feiner Pragung (Orangenhaut), besondere Vorsicht und Sauberkeit bei Lagerung und Transport von

Fenster- und Tirelementen erforderlich.

Eine Lagerung im Freien ist nicht zulassig.

Ausgabe: 08/2016 DOW & DOOR SYSTEMS
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eD evolutionDrive: HST I

eDHST 07

Verarbeitung Dekorprofile (Hinweis zu feiner Pragung, Allgemein) 10 1

Hinweis zu Dekorfolien mit feiner Pragung (Orangenhaut)

Fir die Verarbeitung von Profilen mit Dekorfolien mit feiner Pragung (bzw. Orangenhaut) sind einige
zusatzliche Vorgaben zu beachten, die wir im Folgenden aus Lieferanteninformationen fur Sie
zusammengestellt haben.

Neben der Farbgebung ist auch die Pragung einer Dekorfolie ein Designelement. Uber Jahre hat sich
in unserer Branche die Pragung einer Holzstruktur durchgesetzt und etabliert.

Hierfir gibt es zwei Griinde: Zum einen hat das farbige Kunststoff-Fenster das Holzfenster imitiert und
in weiten Teilen abgeldst. Zum anderen ist die Holzstrukturpragung sehr verarbeitungsfreundlich und
verzeiht einen raueren Umgang mit Profilen.

Nicht neu, dennoch im Trend liegen feine Pragungen mit sandiger Struktur, weil auch die moderne
Architektur diese Oberflache fordert.

Eine feine Pragung hat im Gegensatz zur Holzstruktur keine grof3en und ebenen Flachen, sondern
zeichnet sich unter dem Mikroskop durch eine schroffe und bergige Struktur mit feinen Spitzen aus.
Eine raue Behandlung wie StoRe, Druck und Kratzer verzeihen diese Pragungen nicht.

Deshalb sind neue MaRstabe sowohl bei der Kaschierung der Profile und der Verarbeitung zu Fenstern
als auch bei der Lagerung und Transport anzusetzen.

Bei der Verarbeitung der Profilstangen zu Fensterelementen muss sorgsam hantiert, transportiert und
gearbeitet werden.

Spane von Schlosskasten- oder Kopierfrasen zeichnen sich beim Spannen ab. Sie missen sorgfaltig
entfernt werden damit auch beim Transport keine Druck- und Scheuerstellen auf den Dekoroberflachen
entstehen.

Die Spanner, Schraubzwingen, Laufrader und Auflageflachen an den Maschinen missen sauber und
eben sein; scharfe Kanten sind unbedingt zu vermeiden. Die Spannbacken der Schweilmaschine und
der damit verbundene Druck missen Uberprift und ggf. neu eingestellt werden.

Ein schonender Transport in Bearbeitungszentren auf geeigneten Birsten oder Rollen muss gerade
bei schweren Fensterelementen getestet werden.

Eine moderne Folie soll die Wertigkeit des Kunststoff-Fensters erhohen und die technische
Leistungsfahigkeit widerspiegeln. Dies gelingt nur dann, wenn die Oberflache von der Produktion bis
zum Einbau des Elementes geschiitzt und sorgsam behandelt wird.

Allgemein

Nach Méglichkeit sind die Fensterelemente kommissionsweise aus einer Profillieferung
zuzuschneiden. Bei Profilen mit Dekorfolien sind Abweichungen in der Maserung und Farbgebung
maglich. Diese sind herstellungsbedingt und missen akzeptiert werden. Wir empfehlen, ihre
Vertragspartner und den Bauherrn schriftlich darauf aufmerksam zu machen.

Fir die Profilmale gelten die Toleranzen nach den Giite- und Prifbestimmungen fir Fensterprofile
gem. RAL-GZ 716/1 Abschnitt 1. Fir Profile mit Dekoroberflache ergeben sich durch die Dicke der
Folie bedingt, veranderte MalRe gegenuber Profilen ohne Dekorfolie. Pro Seite tragt die Dekorfolie ca.
0,25 mm auf. Diese MaRdifferenzen zum Profil ohne Dekorfolie sind besonders im Fertigungsprozess
(z. B. beim Einrichten des Eckenputzfrasers) zu beachten.

Ausgabe: 08/2016 DOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verarbeitung Dekorprofile (Zuschnitt Profile, Verarbeitung Verstirkung, Entliiftung) 10 2

eDHST07010.02

Zuschnitt der Profile

Zu den Hinweisen aus Kapitel eDHST 07, Seite 02.1 ist bei Dekorprofilen zusatzlich zu beachten, dass
prozessbedingt an beiden Enden des Profilstabes ca. 10 mm des Profiles nicht benutzt werden
kénnen. Speziell bei Zuschnittsoptimierung ist diese Einschrankung zu berticksichtigen.

Zuschnitt / Verarbeitung Verstarkung

Neben den Hinweisen aus Kapitel eDHST 07, Seite 02.2 gilt fiir Dekorprofile die Richtlinie, dass
unabhangig von den Abmessungen, alle Hauptprofile mit den notwendigen Verstarkungen gem. Kapitel
eDHST 05 und 06 ausgesteift werden muissen.

EntlGftungsbohrungen

Bei farbigen Fensterprofilen mit Dekoroberflachen sind alle Vorkammern bei Haupt- und Zusatzprofilen
zu beluften.

Die Oberflachentemperaturen der Profile, folglich auch die Temperaturen in den Vorkammern, kénnen
unter extremen Bedingungen auf iber 70° C ansteigen. Diese starke Erwarmung im Auf3enbereich
fiihrt zu erheblichen Uberdruck in den Profilkammern. Unter extremen Bedingungen kann das zu
Ausbeulungen und Verformungen fuhren. Alle nach auf3en liegenden Vorkammern - ob gro oder klein
- sind deshalb mit einer Druckausgleichsbohrung zu versehen (siehe Beispiel). Ein Bohrdurchmesser
von & 3 - @ 5 mm genligt.

Diese Bohrungen mussen auch nach Verglasung und Montage frei sein fiir einen Druckausgleich.

Beispiele:

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Beliiftung farbige Profile 10.3
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eDHST 07
Verarbeitung Dekorprofile (SchweiBen, Bearbeiten der Schweillnahte ...) 111

eDHST07011.01

Schweifl’en

Neben den Hinweisen aus Kapitel eDHST 07, Seite 04.1 gilt fir Dekorprofile, dass die
Schweilmaschinen mit einer Schweilraupenbegrenzung von 2,0 mm ausgestattet sein mussen. Eine
noch engere Begrenzung kann die Eckfestigkeit der verschweilten Profile unzuldssig herabsetzen.

Bearbeiten der Schweillnahte

Die Bearbeitung von verschweilten Profilrahmen erfolgt gem. Kapitel eDHST 07, Seite 04.2.
Zusatzlich sind in diesem Kapitel die Hinweise fiir Dekorprofile zu beachten.

Profile mit Dekoroberflache kénnen im Eckputzautomaten bearbeitet werden. Um die Nutenrander im
Bereich der Oberflachen optimal bearbeiten zu kdnnen, sind spezielle Konturen der Nutmesser
erforderlich. Wir empfehlen daher, Riicksprache mit den Maschinenherstellern zu halten.

Bei Einsatz von Scheibenfrasern ist darauf zu achten, dass diese, bedingt durch die Foliendicke, neu
eingerichtet werden. Eine Beschadigung der Folienoberflache ist auszuschlief3en. Beim Entfernen der
Schweildraupen in den Innenecken ist darauf zu achten, dass nicht zu viel Folie entfernt wird.

Der Nutgrund bzw. die Nutenflanken sind je nach Grundkdrper, Folienoberflache und -farbe mit einem
farblich eingestellten Lackstift (siehe Kapitel eDHST 10, Seite 01.6) zu bearbeiten.

Verarbeitungshinweise fir Glasleisten

Die Glasleisten sind gem. unserer Verglasungstabelle Kapitel eDHST 07, Seite 07.7 und Seite 07.8
auszuwahlen.

Es gilt der Verarbeitungshinweis Kapitel eDHST 07, Seite 07.3.

Durch die richtige Auswahl der Glasleisten / Verglasungsdichtung wird ein zu hoher Anpressdruck
vermieden. Bei Auswahl einer zu breiten Glasleiste oder falschen Dichtung entsteht ein zu hoher
Verglasungsdruck. Der Profilliberschlag (Glasanschlag) kann dadurch verformt werden.

Befestigung von Profilen mit Dekoroberflache

Zubehorprofile mit Dekoroberflache die aufgerastet werden miissen, sind mit den dafiir vorgesehenen
Rastkopfschrauben / Klemmleisten zu befestigen.

Zusatzlich sind die Profile mit einem zugelassenen Kleb- und Dichtstoff (z. B. auf Basis von
monomeren Cyanoacrylaten) zu verkleben. Der Klebstoff darf nicht sichtbar herausquellen.

Ausgabe: 08/2016 DOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST 07
Verarbeitung Dekorprofile (Verkleben von Zusatzprofilen, Reinigen) 121

Verkleben von Zusatzprofilen mit Dekoroberflache

Zusatzprofile mit Dekoroberflache diirfen nicht mit PVC-Kleber aufgeklebt werden!

Es sind nur fur Dekoroberflachen zugelassene Kleb- und Dichtstoffe (z. B. auf Basis von monomeren
Cyanoacrylaten) zu verwenden. Weitere Hinweise sind dem Kapitel eDHST 07, Seite 01.3 zu
entnehmen.

Der Klebstoff darf nicht sichtbar herausquellen.

Nicht zuldssige Produkte kdnnen zu Ablésung, Blasenbildung und Zerstérung usw. der
Dekoroberflache fiihren.

Schaden durch nicht zugelassene Kleb- und Dichtstoffe und unsachgemafe Handhabung sind durch
die Gewahrleistung von SIP nicht abgedecki.

Reinigen von Profilen mit Dekoroberflachen

Hinweise zur Reinigung und Pflege von Profilen mit Dekoroberflache entnehmen Sie dem Kapitel

eDHST 10, "Wartung, Pflege und Werterhaltung".

Ausgabe: 08/2016 WIND
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

eDHST 07
Verbreiterung / Bankanschluss 13 1

eDHST07013.01

Aussteifung Verbreiterungen

1. Rahmenverbreiterungen sind bei weif3en Profilen
alle 600 mm und bei farbigen alle 500 mm mit dem
Blendrahmen zu verschrauben. Werden mehrere
Verbreiterungen aufeinander gesetzt, so sind diese
untereinander zu verschrauben.

A = max. 600 mm bei weifden Profilen
A = max. 500 mm bei farbigen Profilen

2. Farbige Verbreiterungen, auch einseitig auflen
farbige, sind grundsatzlich mit den zugehorigen
Stahlen zu verstarken und zu verschrauben. Der
Verschraubungsabstand darf 250 mm nicht
Uberschreiten.

B = max. 250 mm

3. Werden die Anker nur an den Verbreiterungen
befestigt, so sind die Verbreiterungen auszusteifen.
Erfolgt die Blendrahmenbefestigung mittels Schrauben
oder Diibel durch die Verbreiterung, so kann auf eine
Aussteifung verzichtet werden.

=

e 4. Werden mehrere Verbreiterungen aufgesetzt, so
wird immer die auflen liegende Kammer ausgesteift.

N

5. Die unteren Verbreiterungen sind bei Fenstern ab
einer Breite von 1,5 m und bei Tlren grundsatzlich
auszusteifen.

maximaler Schraubenabstand: 250 mm.

C = max. 250 mm

Anmerkung: Die Rdume zwischen Blendrahmen-
ricken und Verbreiterung und zwischen den Ver-
breiterungen sind abzudichten (z. B. mit
vorkomprimierten Dichtband). Vor dem Einbringen
horizontaler Verbreiterungen sind die inneren und
aufleren Klippsnuten mit dauerelastischem Dichtstoff
auszuspritzen. Die seitlich offenen Innenkammern,
sind mit geeignetem Material abzudichten.

SALAMANDER

unmalfstablich Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eD evolutionDrive: HST I

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

eDHST 07
141

Pfosten / Sprosse

eDHST07014.01

Pfosten-Kreuzverbinder Set-Nr. ZS8320
fur Pfosten HO8320, HO8310
Sprossen-Kreuzverbinder Set-Nr. ZS8300

flir Sprosse HO8300

Maschinen und Werkzeuge

- Ausklinkfrase fir PVC-U Profile

- Fraser fir Frasbild: - HO8320, HO8310, HO8300
- Bohrschablone: - MT9900 (HO8320, HO8310)
- MT9920 (HO8300)

- Ausklinkzange fiir Dichtungen
- Spiralbohrer: @ 3 mm, & 5 mm, & 10 mm

Arbeitsablauf

- Pfosten / Sprosse auf Falzlichtmaf} zuschneiden
- Ausklinken nach jeweiligen Frasbild
- Anschlief3end werden die Giberstehenden Dichtungsenden mit dem Pfostenprofil blindig geschnitten
- Stahlzuschnitt = Pfostenlange - 64 mm
Sprossenlange - 15 mm
- Stahl im Abstand von max. 350 mm fir weile und max. 250 mm fir farbige Profile verschrauben
- Bohrungen am Rahmen / Fliigel geman jeweiliger Bohrschablone anbringen
- Mittels Bohrschablone Dichtungen einschneiden und mit Ausklinkzange ausklinken
- Dichtblock (MT8220 fiir Pfosten, MT8200 flir Sprosse) einsetzen
- Pfosten-Kreuzverbinder mit Pfosten bzw. Sprossen-Kreuzverbinder mit Sprosse verschrauben
- Pfosten / Sprosse einsetzen und verschrauben
- Dichtungsstole werden nach dem Verschrauben der mechanischen Verbindung verklebt

Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SY ST M S



s ZUsatzliche Verarbeitungsrichtlinien M

Fltgel Pfosten, Sprosse eDHST 07
HS8600 HO8320, HO8310, HO8300 14.2
Frasbild
HO8320 L
HO8310 €l o
[{e]Ke)]
HO8300 + .G
S5
£l
/e
L
I
@
L
Stahlzuschnitt fur Pfosten / Sprosse
\ |
758300
\ \
12 Stahlzuschnitt = ‘ 12
Pfostenlange - 24 mm ‘
S
<
o
=
c’) ®
=
% unmalfstablich Ausgabe: 08/2016 ws|ﬁ o WA&MDO o RNS QT EMS




2 evotondnve: st
S — Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

eDHST 07
14.3

Fltgel Pfosten Pfostenverbinder Dichtblock
HS8600 HO8320, HO8310 258320 MT8220

2 Stk. Fensterbauschrauben
4,3 x 19 mm ohne Bohrspitze

2 Stk. Armierungsschrauben
4,3 x 19 mm mit Bohrspitze

Dichtblock
MT8220

Pfostenverbinder

ZS8320
fiir Pfosten HO8320, HO8310

4 Stk. Fensterbauschrauben
4.3 x 38 mm, A2

A\

f .'\. fi ‘".\.
e —/s )

&

AW/

eDHST07014.03

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SY s T MS




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

Fltgel Sprosse Sprossenverbinder Dichtblock eDHST 07
HS8600 HO8300 ZS8300 MT8200 14.4

Dichtblock

MT8200

2 Stk. Armierungsschrauben ]

4,3 x 19 mm mit Bohrspitze FomiPadll

2 Stk. Fensterbauschrauben 4 |

4,3 x 19 mm ohne Bohrspitze 2 |

Sprossenverbinder : |

ZS8300 X 1

fir Sprosse HO8300, HP8400 X PN

4 Stk. Fensterbauschrauben
4,3 x 38 mm, A2

Hinweis:
Dichtlippe ausklinken

S

<
S
<
S
o
~
o
}_
0
=
(@]

(0]

©n

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

evolutionDrive: HST

HS8600 MT9900

Flugel Bohrschablone

Schritt 1

Pfosten-Mitte am
Rahmen markieren

Schritt 2

Bohrschablone mit Hilfe
Markierungsriss ausrichten

Schritt 3

mit Bohrschablone

die notwendigen Bohrungen
ausfiihren

eDHST07014.05

unmalfstablich

J

A

©

©

OA
@)
Qv
©

\4

alle Bohrungen
fur Blendrahmen

=0
00

So
©

Markierungsriss

99 und Pfosten
.
s
)
©

—{

eDHST 07
14.5

R
SALAMAND

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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5 evolutionorive: ST I
s ZUsatzliche Verarbeitungsrichtlinien
Fltgel Pfosten Sprosse eDHST 07

HS8600 HO8320 (HO8310) HO8300 14.6

Bohrbild fur Pfosten HO8320, HO8310
mit Pfostenverbinder ZS8320

MaR zum Ausklinken der

T -
P—— i Anschlagdichtung
i
§»
T
T

23.5

P A A —
23.5
|
|

Bohrbild fir Sprosse HO8300
mit Pfostenverbinder ZS8300

/ Mal zum Ausklinken der
; Anschlagdichtung

‘ /
-1 ., 16
|

30.5

17

27.5

P A A e —
3

40

eDHST07014.06

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien M

eDHST07014.07

Bohrschablone Fligel Pfosten, Sprosse eDHST 07
MT9900 HS8600 HO8320 (HO8310), HO8300 14.7
w Schnittkante

mit Bohrschablone Dichtung
einschneiden,
Anschlagdichtung

mit Ausklinkzange ausklinken,
Mitteldichtung vollstandig

aus der Nut entfernen

' ' Ausklinkzange

Schritt 5

Pfosten nach jeweiligen
Frasbild ausklinken

Pfostenlange

Dichtung bindig
schneiden

Falzlichtmal® + 6 mm

Frasbild bE82/AD

Stahllange = Pfosten- und Sprossenlange

Schritt 6 - 24 mm (AD)
Stahl in Pfosten einschieben,
ausmitteln und verschrauben Stahl im Abstand von max. 350 mm

bei weiflen und max. 250 mm bei
farbigen Profilen verschrauben

unmalfstablich Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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5 evolutionorive: ST I
Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien
Fltgel Pfosten Pfostenverbinder Dichtblock eDHST 07

HS8600 HO8320, HO8310 258320 MT8220 14.8

Schritt 7

Dichtblock in Pfosten (Sprosse)
einsetzen und Verbinder mit
Pfosten (Sprosse) verschrauben

4 Stk. Fensterbauschrauben
4,3 x 38 mm, A2

Schritt 8 X
Pfosten (Sprosse) in Rahmen (Fliigel) \

einsetzen

Ja

/. —
ANV, —/

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



I evolutionDrive: HST I
e ZUSAtZliche N erar e UGS O N
Fltgel Pfosten Pfostenverbinder Dichtblock eDHST 07
HS8600 HO8320, HO8310 ZS8320 MT38220 14.9
Schritt 9
Verbinder mit Rahmen (Fllgel)
verschrauben

2 Stk. Fensterbauschrauben
4,3 x 19 mm ohne Bohrspitze

2 Stk. Armierungsschrauben
4,3 x 19 mm mit Bohrspitze

N A~
N TN T8

NS

Schritt 10

Dichtungs-Stof3 abdichten
mit Cyanacrylat-Kleber

eDHST07014.09

Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden S AI. AM AN D o

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eD ' ve:
Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien
eDHST 07
Arbeitsablauf 15.1

Schritt 1
Verarbeitung Schiebefliigel

e

Schritt 2
Verarbeitung Festflugel

Bl

Schritt 3a Schritt 3b

Verarbeitung Zarge (Variante A) Verarbeitung Zarge (Variante B)

Schritt 4

Verarbeitung Zusatzprofile

LI LI T T T LT T I 111

|+

Schritt 5

Endmontage

SALAMANDER

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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eDHST07016.01

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

evolutionDrive: HST

Schema A - Schiebefliigel

Schritt 1

Verarbeitung Schiebefligel

1. Fligel und Aussteifung ablangen

2. Flugel am losen Stab bearbeiten

3. Flugel frasen

4. Flugel mit Aussteifung verschrauben
5. Fligel verschweillen

6. Beschlag montieren

7. Zubehor-Profile ablangen

8. Zubehor-Profile montieren

10. Dichtteile montieren

11.  Dichtungen einziehen

1.1. Flugel und Aussteifung ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

1.2. Flugel am losen Stab bearbeiten

- gem. Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

1.3. Flugel frasen

- geeignete Schweillzulagen erforderlich
(Schritt 1.5 beachten)
- gem. Vorgabe des Beschlagsherstellers

1.4. Zarge mit Aussteifung verschrauben

- Verschraubung mit Fensterbauschraube
3,9 x 19 mm mit Bohrspitze

(1) Profile ohne Dekor
- Aussteifung 5 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 350 mm

(2) Profile mit Dekor
- Aussteifung 5 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 250 mm

unmalfstablich
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

evolutionDrive: HST

Schema A - Schiebefliigel

eDHST 07
16.2

1.5. Flugel verschweil’en*

1.6. Beschlag montieren

- gem. Vorgabe Beschlagslieferant

1.7. Zubehor-Profile ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

- gem. Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

1.8. Zubehor-Profile montieren

- Dichtungen in Mitteldichtleiste einziehen
- Dichtungsenden mittels Kleber am Profil fixieren
- Mitteldichtleiste montieren
- Aluminium-Klippsleiste 406 635 verschrauben
- Mitteldichtleiste versiegeln und aufklippsen

Spanplattenschraube

3,0 x17 mm

Fliigel gem. Vorgabe des
Beschlagsherstellers
frasen (siehe 1.3./1.5.)

* Beim Verschweif’en ohne geeignete
Schweilzulagen empfehlen wir bei Bearbeitung
am losen Stab die Frasung bis maximal 110 mm
zum Profilende auszufiihren und den
ausstehenden Bereich nach dem Verschweil3en

zu entfernen.
DP9065 *Q@ Q
(o3| |
DP9080

?
HS9080 —— &9

eDHST07016.02

unmalfstablich

Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden

%

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,
geeignet fir PVC und verzinkten Stahl.

R

SALAMAND

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTE
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

Schema A - Schiebefliigel

- Dichtleiste montieren VA9640

4.3 x13mm

Fensterbauschrauben
E ohne Bohrspitze

HS9080

VA9640

g

Ll

15

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl. SA AM N D

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST 07
16.3
- Fligelpositionierer montieren
MT8640 MT8640
Mf%wﬁw Fensterbauschraube Mf%ﬁﬁﬂ
X 4,3 x13 mm
ohne Bohrspitze
4 [qz
' E
\
/ \\\

eDHST07016.03
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien w

eDHST 07
Schema A - Schiebefliigel 16.4
1.9. Dichtteile montieren
- Dichtteil einkleben
MT9686 - — AV A—Ar——A— A
65 ol
/
|
0l
DP9080 |
MT9686 -
°
N | Bei Laufschiene
mit 15 mm Hohe
Mittelblock entfernen
MT9686
Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl. SA AM N D

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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e Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien . evolutionDrive: HST

eDHST 07
Schema A - Schiebefliigel 16.5

5.10. Dichtung einziehen i )
- beschlagsseitig DP8650
- schwellenseitig DP8600
- Dichtungsenden mittels B

Kleber am Profil fixieren
- Dichtungsecken einkleben DP8600

und abdichten e

— DP8650

3
4

DP8600

™|

MT8600

& " ||

£ il

Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl.
o e SALAMAND

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien w

Fensterbauschrauben

4,3 x19 mm
ohne Bohrspitze

20

To]
m -
Mittelteil nicht entfernen ittelteil entfernen
- bei Laufschiene 5 mm - bei Laufschiene 15 mm

Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden S A AM N D

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST 07
Schema A - Schiebefliigel 16.6
TP A A A A A A A A A
- Abdeckleisten erst auf der Baustelle montieren

O

o HS9050 %‘&

/C%% ES9655 é&
é / E \

©n



eDHST07017.01

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Schema A - Festfliigel

evolutionDrive: HST

Schritt 2

Verarbeitung Festflugel

1. Fligel und Aussteifung ablangen
2. Flugel am losen Stab bearbeiten
3. Flugel mit Aussteifung verschrauben
4. Fllgel verschweillen

5. Zubehor-Profile ablangen

6. Zubehor-Profile montieren

7. Dichtkissen montieren

8. Dichtungen einziehen

9. Dichtteile montieren

10. Distanzkl6tze montieren

2.1. Flugel und Aussteifung ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

2.2. Flugel am losen Stab bearbeiten

- gem. Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

2.3. Zarge mit Aussteifung verschrauben

- Verschraubung mit Fensterbauschraube
3,9 x 19 mm mit Bohrspitze

(1) Profile ohne Dekor
- Aussteifung 5 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 350 mm

(2) Profile mit Dekor

- Aussteifung 5 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 250 mm

unmalfstablich

[ ]

VS9600

VS9600

Ausgabe: 01/2017
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eDHST07017.02

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

eDHST 07
17.2

Schema A - Festfliigel

Fensterbauschraube

2.4. Fliigel verschweiRen 4,3 x 19 mm.
ohne Bohrspitze

- gem. Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

2.5. Zubehor-Profile ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

2.6. Zubehor-Profile montieren

- Dichtungen in Mitteldichtleiste einziehen

- Dichtungsenden mittels Kleber am Profil fixieren

- Mitteldichtleiste montieren
- Aluminium-Klippsleiste 406 635 verschrauben
- Mitteldichtleiste versiegeln und aufklippsen

DP9065

ﬁ t %) DP9080
O

T HS9080

19 Spanplattenschraube |
E 3,0 x 17 mm
oI ¢
- Abdeckleisten erst auf der Baustelle montieren DP9080 HS9080
\
n
N

\ S

HS9050

Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff, \

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl. SA AM N R

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien w

eDHST 07
Schema A - Festfliigel 17.3
2.7. Dichtkissen montieren T T M T
- Dichtkissen beschneiden und einkleben
MT9686
D Lol
SN
50 \ v
L ‘ DP8600

1/

o DP9080
vl
MT9686

MT9O686

- Dichtkissen-Abschnitt beschneiden und eindriicken

MT9686

MT9686

,J\lf il
Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden
ALAMAND

eDHST07017.03

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WIND




e Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien . evolutionDrive: HST

eDHST 07
Schema A - Festfliigel 17.4

2.8. Dichtung einziehen
- zargenseitig DP8650 umlaufend
- schwellenseitig DP8600 *
* Ausgenommen Hautau-Schwellen:

DP8650 komplett umlaufend verwenden
- Dichtungsenden mittels N B

Kleber am Profil fixieren
2.9. Dichtteile montieren ‘ I
- Dichtteil einkleben “e’”  DPBB5O

und abdichten
ol

DP8600

MT8600

— | bl "2

———\—

Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden
Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl.
o e SALAMAND

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

eDHST 07
17.5

Schema A - Festfliigel

2.10. Distanzklotze montieren %

ca. 150 <600 <600 ca. 150

- Position markieren ‘
- Distanzkl6tze einklippsen
- Vorbohren
{ { y *
g%
- S
o
o
©
Vv
- S
o
o
©
30 30 v
- S
g%
6.5
L 100 <600 <600 <600
Schwellenseitig nur Vorbohren,
KEINE Distanzkl6tze einklippsen!
6.5
\
L %
e |
| L %
0] E
5 1
L |
T %

eDHST07017.05

SALAMANDER

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien
eDHST 07

Schema A - Festfliigel 17.6

- Toleranz-Ausgleich

- Demontage

iﬁﬂﬁ

eDHST07017.06

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 = WINDOW & DOOR SYSTEMS
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

evolutionDrive: HST

Schema A - Zarge (Variante A)

Schritt 3a

Verarbeitung Horizontal-Zarge
1. Zarge und Aussteifung ablangen

2. Zarge mit Aussteifung verschrauben

3. Bohrung fiir Zargen-Eckverbindung anbringen

4 Formteile montieren

Zarge - Variante A

3.1. Zarge und Aussteifung ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

3.2. Zarge mit Aussteifung verschrauben

- Verschraubung mit Fensterbauschraube
3,9 x 19 mm mit Bohrspitze

Profile ohne Dekor
- Aussteifung etwa 1 mm zurtickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 350 mm

Profile mit Dekor
- Aussteifung etwa 1 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 250 mm

3.3. Bohrung flr Zargen-Eckverbindung
anbringen

- gem. Bohrbild vorbohren MT8605

(siehe Folgeseiten)

unmalfstablich

eDHST 07
18.1
g E @ '
Bei der Variante A erfolgt die Leistenmontage an dem bereits verschraubten Zargen-U.
Dadurch lassen sich die Leistenzuschnitte unmittelbar auf Richtigkeit Gberprifen und ggf. einpassen.
Empfohlen bei groRen Fertigungstoleranzen mit ungenauen Profil-Zuschnitten.
>

HS8050 N <

VS9060

g55

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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eD evolutionDrive: HST

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

eDHST 07
18.2

Schema A - Zarge (Variante A)

Bohrbild 1:

Ausgabe: 01/2017

33

41

> ZS8055)

3(

¢l

€l

¢l

8l

LGl

8l

unmalfstablich
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien w

eDHST 07
Schema A - Zarge (Variante A) 18.3

3.4. Formteile montieren
- Formteile eindriicken
- Formteile verschrauben

Fensterbauschrauben >

4,3 x 19 mm \

ohne Bohrspitze NN )

ZS9670

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM
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Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Schema A - Zarge (Variante A)

evolutionDrive: HST

eDHST 07
18.4

Schritt 3a

Verarbeitung Vertikal-Zarge

5. Zarge und Aussteifung ablangen

6. Zarge mit Aussteifung verschrauben
7. Zubehor-Profile ablangen

8. Zubehor-Profile montieren

9. Dichtteile montieren

38883888308 83808380080088300838803888388

+

3.5. Zarge und Aussteifung ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

3.6. Zarge mit Aussteifung verschrauben

- Verschraubung mit Fensterbauschraube
3,9 x 19 mm mit Bohrspitze

Profile ohne Dekor
- Aussteifung etwa 1 mm zurtickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 350 mm

Profile mit Dekor

- Aussteifung etwa 1 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 250 mm

Optional:

unmalfstablich

i

HS8050

o

Zur verbesserten Optik
Vertikal-Zarge am Stof3 zur
Horizontal-Zarge beidseitig
anfasen (ca. 2 x 45°)

VS9050

Ausgabe: 01/2017

Darstellung
ohne Fase

Darstellung
mit Fase




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

eDHST 07

Schema A - Zarge (Variante A) 18.5
Schritt 3a
Zargenmontage
10.  Zarge montieren <~7
3.10. Zarge montierren
- Horizontal-Zarge und Vertikal-Zarge verschrauben E I
Spanplatten- | Y
schrauben
5 x 120 mm g &
mit Teilgewinde z
Optional: ,
Unterlegscheibe - &

{' =

38883888308 83808380080088300838803888388

bei mittiger
Schraube
(Bezug im Handel)

eDHST07018.05

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

©n




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

Schema A - Zarge (Variante A)

eDHST 07
18.6

Schritt 3a ;
Montage Zubehor-Profile
11.  Zubehdr-Profile ablangen
12.  Formteile montieren
13. Dichtteile montieren
14.  Zubehor-Profile montieren E

HS9070 HS9010
3.11. Zubehor-Profile ablangen

° o3| HIH ayn %
RO

38883888308 83808380080088300838803888388

"%

- gem. Zuschnitttabelle

HS9020
3.12. Formteile montieren ZS9670

- Verschrauben bzw. eindriicken HS9070

ZS9670

— HS8050

Fensterbauschraube
4,3 x 19 mm
ohne Bohrspitze

* ES9615
§ BE
SALAMAND

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST07018.06

©n




eDHST07018.07

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Schema A - Zarge (Variante A)

evolutionDrive: HST

3.13. Dichtteile montieren

- aufkleben

HS9020

MT9620

3.14. Zubehor-Profile montieren

- mit Schonhammer in Nut einklopfen

t

&

- Adapterleiste im Durchgangsbereich verschrauben
- Abdeckleisten erst auf der Baustellen montieren

50

50
<250 <250 <250

— HS9070

+

unmalfstablich

Ausgabe: 01/2017

eDHST 07
18.7
MT9670
HS9070
- !
ﬁ{% e
HS9010 —
—()-
>
HS9070
Fensterbauschraube
3,9 x38 mm
mit Bohrspitze
RO

SALAMAND

WINDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST07018.08

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Schema A - Zarge (Variante B)

evolutionDrive: HST

Schritt 3b

Verarbeitung Horizontal-Zarge

1. Zarge und Aussteifung ablangen

2. Zarge mit Aussteifung verschrauben

3. Bohrung fiir Zargen-Eckverbindung anbringen
4. Zubehor-Profile ablangen

5. Zubehor-Profile montieren

6. Formteile montieren

Zarge - Variante B

Bei der Variante B erfolgt die Leistenmontage am losen Zargen-Stab.
Dies erfordert prazise Leistenzuschnitte und eine genaue Positionierung.

Fehler fallen erst bei der Zargen-Montage auf.

Empfohlen bei rationaler Fertigung mit exakten Profil-Zuschnitten.

3.1. Zarge und Aussteifung ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

3.2. Zarge mit Aussteifung verschrauben

- Verschraubung mit Fensterbauschraube
3,9 x 19 mm mit Bohrspitze

Profile ohne Dekor
- Aussteifung etwa 1 mm zurtickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 350 mm

Profile mit Dekor
- Aussteifung etwa 1 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 250 mm

3.3. Bohrung flr Zargen-Eckverbindung
anbringen

- gem. Bohrbild vorbohren MT8605

(siehe Folgeseiten)
- Markierung fur Leisten anbringen

unmalfstablich

VS9060

355

Ausgabe: 01/2017

eDHST 07
18.8
+
wd| J | L)
AFIT
2 ,
HS8050
o
R

£
-4
o
o
2
3
o
o
o
=
“n
<
“n
.
m
<
“n




eD evolutionDrive: HST

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

eDHST 07
18.9

Schema A - Zarge (Variante B)

Bohrbild 1:

Ausgabe: 01/2017

33

41

> ZS8055)

3(

¢l

€l

¢l

8l

LGl

8l

unmalfstablich

60'810.0LSHA®




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

eDHST 07
Schema A - Zarge (Variante B) 18.10
\\ ‘ //

3.4. Zubehér-Profile ablangen 0 @
- gem. Zuschnitttabelle
3.5. Zubehor-Profile montieren
- Leisten an Markierung ausrichten
- mit Schonhammer in Nut einklopfen
- Adapterleiste im Durchgangsbereich verschrauben

- Fullstlicke beidseitig einschieben

HS9070

AN

HS9010

— ES8656

"%

50 50

<250 <250 <250
! !

— HS9070

R

[ 1

H

HS9070

Fensterbauschraube
3,9 x 38 mm
mit Bohrspitze

eDHST07018.10

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM




eD evolutionDrive: HST

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

eDHST 07

18.11

Schema A - Zarge (Variante B)

3.6. Formteile montieren

- Formteile eindriicken

- Formteile verschrauben

Fensterbauschrauben

4,3 x19 mm
ohne Bohrspitze

Ausgabe: 01/2017

unmalfstablich

11'8L020LSHA®




eDHST07018.12

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Schema A - Zarge (Variante B)

evolutionDrive: HST

eDHST 07

Schritt 3b
Verarbeitung Vertikal-Zarge

7. Zarge und Aussteifung ablangen

8. Zarge mit Aussteifung verschrauben
9. Leisten ablangen

10.  Leisten montieren

11.  Dichtteile montieren

38883888308 83808380080088300838803888388

3.7. Zarge und Aussteifung ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

3.8. Zarge mit Aussteifung verschrauben

- Verschraubung mit Fensterbauschraube
3,9 x 19 mm mit Bohrspitze

Profile ohne Dekor

- Aussteifung etwa 1 mm zurtickstehend

- Verschraubungsabstand = max. 350 mm
Profile mit Dekor

- Aussteifung etwa 1 mm zuriickstehend
- Verschraubungsabstand = max. 250 mm

Optional:

anfasen (ca. 2x45°)

unmalfstablich

Zur verbesserten Optik
Vertikal-Zarge am Stof3 zur
Horizontal-Zarge beidseitig

Ausgabe: 01/2017

18.12
SN MR
>
HS8050 SRS
VS9050
Darstellung
M\E ohne Fase
Darstellung
HT/ mit Fase
RO

SALAMAN

WINDOW & DOOR S

D

YSTEM

©n




eDHST07018.13

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

Schema A - Zarge (Variante B)

3.9. Leisten ablangen

- gem. Zuschnitttabelle

3.10. Leisten montieren

- mit Schonhammer in Nut einklopfen
- Abdeckleisten erst auf der Baustellen montieren

eDHST 07
18.13
o
N
< ! (. QS | /.
ZQC i Lj ;/ | \iﬁ
//////’ //////’
- [ R
@mﬁm@ﬂ@ @%mr—w%LH
1RO 1 AR
o
! - Tl ) = m@fvﬂ:u:ﬁm‘ S TR mm ‘

40

i —

g3
f L f L [
& o HS9020 & o HS9070
& HS9050 %% HS9050

3.11. Dichtteile montieren

- aufkleben

; MT9620 N —

&

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

©n




eDHST07018.14

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Schema A - Zarge (Variante B)

evolutionDrive: HST

eDHST 07
18.14

Schritt 3b

Zargenmontage

12.  Zarge montieren

38883888308 83808380080088300838803888388

3.12. Zarge montierren

- Horizontal-Zarge und Vertikal-Zarge verschrauben

Spanplatten-
schrauben

5x 120 mm

mit Teilgewinde

Optional:
Unterlegscheibe
bei mittiger
Schraube
(Bezug im Handel)

unmalfstablich

Ausgabe: 01/2017

YSTEM

R

©n




eDHST07019.01

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Schema A - Verarbeitung Zusatzprofile

evolutionDrive: HST

eDHST 07
19.1

Schritt 4

Verarbeitung Zusatzprofile

1. Leiste ablangen

2. Aussteifung ablangen / verschrauben (nur Dekor)
3. Dichtung einziehen

4. Dichtteile montieren

5. Sonstiges

am || XN |72

4.1. Futterleiste ablangen
- gem. Zuschnitttabelle

4.2. Aussteifung ablangen / verschrauben
(nur Dekor)

- Aussteifung etwa 1 mm zurtickstehend
- Verschraubung mit Fensterbauschraube

3,9 x 13 mm mit Bohrspitze

Profile ohne Dekor
- Verschraubungsabstand = max. 350 mm

Profile mit Dekor

- Verschraubungsabstand = max. 250 mm

4.3. Dichtungen einziehen

- EPDM-Dichtung zur Mittelpartie 35 mm
Uberstehend

- Burstendichtung beidseitig bundig

- Dichtungsenden mittels Kleber am Profil fixieren

4 4. Dichtteile montieren

- Dichtteil und Dichtband aufkleben

Klebstoff auf Cyanacrylat-Basis verwenden

unmalfstablich

MT9640

il

Ausgabe: 01/2017

ER

DOOR SYSTEM

©n




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien w

eDHST 07
Schema A - Verarbeitung Zusatzprofile 19.2
4.5. Sonstiges
Y
- FUhrungsleiste gem. Zuschnitttabelle ablangen
- Abdeckleisten gem. Zuschnitttabelle ablangen —
- Abdeckleisten erst auf Baustelle montieren = —

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST07019.02

©n




eDHST07020.01

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

evolutionDrive: HST

Schema A - Endmontage

Schritt 5

Endmontage

1. Festfeld montieren

2. Schwelle montieren

3. HST-Element montieren
4. Schiebefliigel montieren
5. Zusatzprofile montieren

5.1. Festteil montieren

- Sitz der Distanzklotze priifen
- Festteil in Zarge einschieben

- gem. Bohrungen (siehe Schritt 2.10)
verschrauben

|

Spanplattenschrauben
5,0 x 120 mm
mit Teilgewinde

unmalfstablich

7

11
g

11
LI

A s

eDHST 07
20.1
il J\/7 il |
o J\/7 _ .
,%J\/ﬁ il |
,4\/7%7 _ .
b >

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




eDHST(07020.02

Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien

Montage Festteil

evolutionDrive: HST

5.2. Schwelle montieren

- Informationen zum Zusammenbau der Schwelle
erhalten Sie bei Inrem Beschlagshersteller
bzw. -lieferanten

- Schwelle mit Zarge verschrauben
mit Spanplattenschraube 5 x 120mm

- Festteil mit Schwelle verschrauben
mit Spanplattenschraube 5 x 120* mm

* Schraubenlange variiert Schwellenabhangig:
Bei Bedarf geeignete Schraubenlange wahlen!

30

30

CE 100

<600

<600

<600

5.3. HST-Element montieren

entsprechend den spezifischen Anforderungen am Baukdrper zu montieren!

- Schwelle in der Horizontalen ausrichten und auf ganzer Lange unterfiittern

(ggf. Untergrund dauerhaft nivellieren)

- Obere Zarge gegen Durchbiegung sichern (speziell Schema D/ C / F)

Baukorper alle 600 bis 700 mm verankern

- Rahmenéffnung auf Rechtwinkligkeit prifen (ggf. korrigieren)

- Schiebefliigel in Zargenrahmen einsetzen

- Schiebefligel und Festteil verglasen
- Zusatzprofile montieren

Beachten Sie hierzu auch Kapitel 09 "Montage"!

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017

eDHST 07
20.2
&)
Das HST-Element ist grundsétzlich gem. den aktuell glltigen Vorgaben und Richtlinien sowie
- Zargenrahmen lotrecht und fluchtend ausrichten und mit geeignetem Befestigungsmaterial im
- Schiebefliigel zur SchlieBseite hin ausrichten (Verklotzen, siehe Kapitel eDHST 09, Seite 01.10)

SALAMAND

WINDOW & DOOR SYSTEMS




Zuséatzliche Verarbeitungsrichtlinien evolutionDrive: HST
eDHST 07

Schema A - Endmontage 20.3

5.4. Schiebefliigel montieren

Variante 1
"Aufien-Fihrungsschiene"
(Bezug durch Salamander)

- Gleiter in Filhrungsschiene
einschieben

- FUhrungsschiene an Zarge
befestigen

- Schiebefliigel einsetzen

- Gleiter am Schiebefltgel
befestigen

Fensterbauschrauben
3,9 x 19 mm
mit Bohrspitze

Fensterbauschrauben
4,3 x 19 mm
ohne Bohrspitze

ZS8010

Fensterbauschrauben RS T@Um‘ % [
E 4,3x 19 mm 5 —— Ini i L
ohne Bohrspitze ~ | mll i_' ! .
R B - { [0 HHR TR
I m ! =
L UL |
L -
. |
. I
(Getriebe) |
~ib :
N | I
- L o

Variante 1 + 2

I I
N | ' ' |
= | - Riegelbolzen und Anschlagpuffer gem. Vorgabe des Beschlagsherstellers montieren |
§ L " - Funktionsprifung vornehmen (Verriegelung / Laufruhe / Sitz der Mitteldichtleiste) " J
E ____________________________________________
c’) ®
z » SALAMANDER
[) unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien evolutionDrive: HST
eDHST 07

20.4

Schema A - Endmontage

Variante 2
"Innen-Fuhrungsschiene"
(Bezug durch Beschlaglieferanten)

- Gleiter in Schiebefligel
einsetzen und befestigen

- Fihrungsschiene in Schiebeflligel
einlegen

- Schiebefliigel einsetzen

- FUhrungsschiene an Zarge
befestigen

wenden Sie sich bitte direkt an
Ihren Beschlagshersteller

E Fur Angaben zu den Schrauben
oder -lieferanten

r-r-r---——— - - -"—-—"—-—--"--"-""""""""""""""""""""""""""—"= A
I Variante 1 + 2 I
| ' ' |
<
= | - Riegelbolzen und Anschlagpuffer gem. Vorgabe des Beschlagsherstellers montieren |
§ L " - Funktionsprifung vornehmen (Verriegelung / Laufruhe / Sitz der Mitteldichtleiste) " J
E ____________________________________________
c’) ®
5 - SALAMANDER
[) unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien eD evolutionDrive: HST

Schema A - Endmontage

eDHST 07
20.5
5.5. Zusatzprofile montieren j
- Futterleiste montieren
HS9070
417 740
— ] HS9040
DP9080
! / — DP9065 '
MT9646 e
- Dichtteil einkleben
- Abdeckleiste montieren
RO

SALAMAND

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST07020.05

©n




Zusatzliche Verarbeitungsrichtlinien w

eDHST 07
Demontage von Zusatzprofilen 20.6
Zusatzprofile demontieren:
Beispiel:
Abdeckleiste am Schiebefliigel
- Schrauben in den Endkappen Iésen und
Endkappen entfernen
- Abdeckleiste mit einem dafiir geeigneten,
scharfen Werkzeug im mittleren Bereich
des Elements beginnend I6sen.
Anschlief3end von der Mitte aus dem Fliigel
entfernen
A A—A—A—f—, —A
\/
N\
HS9050 \
ES9655
3
N
2
=
c’) ®
5 . SALAMAND
[) unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




evolutionDrive: HST

Seitenverzeichnis e ———
Kapitel 08 Seite
Beschlige 1(1)
Bezeichnung Seite eDHST 08 0...
-G.U. 01.1-014
- Hautau 02.1-024
- Siegenia 03.1-03.4
- weitere Beschlagshersteller (in Vorbereitung) 04.1
2
(5]
§ Im nachfolgenden Kapitel sind beispielhaft die Standard-Varianten
.| der gelaufigen Beschlagsanbieter aufgefiihrt.
% Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie sich bitte SA AM N R°
= . . .
% direkt an ihren BeSChIagsanbleter' Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




evolutionDrive: HST
Beschlag I ———

G.U. eDHST 08
Standard-Schnitte 01.1
Schiebeflugel:
VA A\ A Al
|
Eckumlenkung- ,
und Laufwagen :
GU-934 ——

N

25
bt

KX

SSSSSaa

Bodenschwelle

G.U.
Thermostep 204 ]

@Q\\\ﬁﬂ

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. SALAMAN D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST08001.01

©n




eDHST08001.02

Beschlag

evolutionDrive: HST
e —

G.U.
Standard-Schnitte

Festteil:

1.5

Aufsatzschiene

68.5

27

189

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie
sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter.

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

eDHST 08
01.2

TPt
Eckumlenkung- i
und Laufwagen :
GU934 | ;

| . -
N i e
Gl
| ,“‘:: I
7 &
RQ

©n

Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM



evolutionDrive: HST
Beschlag e ———

G.U. eDHST 08

Standard-Schnitte 01.3
Getriebe - Dornmal} 37,5:

. 15 44.5 15
Hebegetriebeschloss ~ — —— -—
|
33.5

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. S A AM N D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS

A

eDHST08001.03




eDHST08001.04

Beschlag

G.U.
Standard-Schnitte

I evolutionDrive: HST

FUhrungsschiene:

Flhrungsschiene*

f

Fihrung \4

* Erforderlich fir G.U.-SilentClose

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie
sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter.

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck)

eDHST 08
01.4
=== |
i |
o J
=
R

Ausgabe: 01/2017

INDOW & DOOR SYSTEM

©n




eDHST08002.01

evqutionDrive' HST
Beschlag

Hautau eDHST 08
Standard-Schnitte 02.1

Schiebeflugel:

Eckumlenkung-
und Laufwagen

Atrium HS 300 —_

Bodenschwelle
Hautau

ThermoTop 2.1 —_

A

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. SALAMAN D E

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 INDOW & DOOR SYSTEM

©n




evolutionDrive: HST
— Beschlag e —————

Hautau eDHST 08
Standard-Schnitte 02.2
Festteil:
AV A A A
p (Q\]
& A |
\ I/ - ‘ ‘
557 170* : E
Aufsatzschiene = d
\
21 | 170
* Zargen- und schwellenseitig die Dichtung DP8650 3-seitig durchlaufend verwenden
Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. SA AMAN D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

50

[

eDHST08002.02

©n




evolutionDrive: HST
Beschlag e ———

Hautau eDHST 08

Standard-Schnitte 02.3
Getriebe - Dornmal} 37,5:
Getriebe

. 15 14.5
Atrium HS 300 — -— 44.5 — -—
9 375
32

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. S A AM N D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

Y

|
Y

eDHST08002.03

©n




eDHST08002.04

I evolutionDrive: HST
Beschlag

* Erforderlich fir Hautau-SilentClose
Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. SALAMAN D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 INDOW & DOOR SYSTEM

Hautau eDHST 08

Standard-Schnitte 02.4
FUhrungsschiene
In Vorbereitung M i

B | | r
| I
VS9620* | kk ) il
(]

©n




evolutionDrive: HST
Beschlag e ———

SIEGENIA PORTAL
ECO Pass B194

50

194

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. S A AM N D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

Siegenia eDHST 08
Standard-Schnitte 03.1
Schiebeflugel:
A A A A A
] [T 1
Eckumlenkung-
und Laufwagen ’ |
HS300 Standard — | [ (f BebB==
] ||
Bodenschwelle , |
")/'\: m

eDHST08003.01

©n




evolutionDrive: HST
Beschlag I ———

Siegenia eDHST 08
Standard-Schnitte 03.2
Festteil:
A A A AT
[T== W T
‘ | ~
o] f ) s '
6 I p) |
: j [r" J |
Aufsatzschiene B194 | —
A A =

1L

50

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. SALAMAN D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEM

eDHST08003.02

©n




evolutionDrive: HST
Beschlag e ———

Siegenia eDHST 08
Standard-Schnitte 03.3
Getriebe - Dornmal} 37,5:
Getriebe 15 44.5 14.5
HS300 PZ Getriebe =
Cs
_‘ ‘
‘ Y
|
325
Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. S A AM N D

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS

74

eDHST08003.03




evolutionDrive: HST

. Beschlag e —
Siegenia eDHST 08
Standard-Schnitte 03.4

FUhrungsschiene:

83

Flhrungsschiene*

Flhrung oben \i}i -.a u]w\@

* Erforderlich fir SIEGENIA "SOFT CLOSE"
Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie

sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter. SALAMAN D E

Mafstab 1:1 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 DOW & DOOR SYSTEM

eDHST08003.04
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eDHST08004.01

Beschlag

weitere Beschlagshersteller

I evolutionDrive: HST

eDHST 08

04.1

In Vorbereitung:

MACO (A) / MAICO (I)
Alumat Frey (D)
AGB ()

Fir weitere Varianten und Informationen wenden sie
sich bitte direkt an ihren Beschlagsanbieter.

Ausgabe: 01/2017
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Seitenverzeichnis

eD evolutionDrive: HST I

Kapitel 09 Seite
Montage 1(1)
Bezeichnung Seite eDHST 09 O...
- Montagerichtlinien 01.1-01.22
- Bauanschlisse 02.1-02.3
Ausgabe: 08/2016 ws|ﬁlo-wA&MDARNs QTEEﬁ



=D evolutionDrive: HST I

Montagerichtlinien

eDHST 09
01.1

Bei der folgenden Montagerichtlinie handelt es sich um einen Auszug aus dem

Leitfaden zur Planung und Ausfiihrung
der Montage von Fenstern und Haustiren

fur Neubau und Renovierung

Ausgabe Marz 2014

Herausgegeben von der
RAL - Gitegemeinschaft Fenster und Haustiiren e. V.
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2. Anforderungen

2.1 Grundsatze

Die Erhéhung der Anforderungen an den Warmeschutz, an die Dichtheit der Gebaudehiille sowie eine
Analyse der Bauschaden im Bereich der Gebaudehlle erfordern die Einhaltung der geltenden Normen
und die Berlicksichtigung der bauphysikalischen Grundsatze beim Einbau von Fenstern und Fassaden.

Das Bauproduktengesetz, die Bauproduktenrichtlinie sowie die jeweiligen Landesbauordnungen
enthalten folgende zentrale Forderung:

Bauprodukte dirfen nur verwendet werden, wenn bei ihrer Verwendung die baulichen Anlagen bei
ordnungsgemaler Instandhaltung wahrend einer dem Zweck entsprechenden angemessenen
Zeitdauer die Anforderungen erfiillen und gebrauchstauglich sind.

Um Schaden im Anschlussbereich zu vermeiden, muss die Einbindung von Fenstern und Fassaden in
die Gebaudehlle geplant werden. Das Bauteil muss im eingebauten Zustand den Anforderungen

gemaf Tabelle 2.1 genligen.

Ferner missen alle am Fenster und an der Fassade anfallenden Kréfte sicher in den Baukdrper

abgeleitet werden (Bild 2.1).

Alle bisher genannten Anforderungen und Bewegungen aus der Rahmenkonstruktion und aus dem
Bauwerk sind in der Anschlussfuge aufzunehmen und auszugleichen.

Regelwerke
Einwirkungen / Anforderungen Fenster,
AuRentlren
- von der AuBenseite Regen, Wind EN 12207
EN 12208
EN 12210
E DIN 18055
Eurocode 1
Temperatur- / Feuchtewechsel EN 13420
Sonneneinstrahlung EN 12219
Schall (AufRenlarm) DIN 4109
evtl. mechanischer Angriff bei Einbruch EN 1627
evtl. aggressive Umwelteinflisse
- von Raumseite Raumlufttemperatur, Raumluftfeuchte DIN 4108
- aus dem Bauwerk Bauwerksbewegungen, DIN 18202
Toleranzen DIN 18203, Teile 1 bis 3
- aus dem Bauteil Léangenanderungen, Formanderungen DIN 1055
Krafte aus dem Eigengewicht Eurocode 1
- aus der Nutzung Krafte aus der Benutzung EN 13115
StoRbelastungen EN 13049
Barrierefreiheit DIN 18040, Teil 1 und 2
Absturzsicherung TRAV, DIN 18008-4,
ETB-Richtlinie "Bauteile, die gegen
Absturz sichemn"

Tabelle 2.1 Ubersicht der Einwirkungen auf Fenster, AuRentiiren und (Fassaden) mit wichtigen Regelwerken
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Um die Anforderungen festlegen zu kdnnen, ist zunachst die Kenntnis der mdglichen Einwirkungen auf
das Fenster als Aulienbauteil notwendig. Diese Einwirkungen sind im unteren Bild schematisch

darstellt.

Auldenseite Raumseite
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Lasten

Bewegung des Bauwerks
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Bild 2.1 Schematische Darstellung von Einwirkungen auf den Anschluss von Fenstern -
fir Fassaden gelten vergleichbare Anforderungen

Der fachgerechten Gestaltung der Anschlussfuge, d. h. Konstruktion, Fugengeometrie, Befestigung,
Dammung und Abdichtung, kommt also groRe Bedeutung zu, um obigen Anforderungen zu geniigen.
Die Dauerhaftigkeit und Gebrauchstauglichkeit des Fensters und der Fassade steht und fallt mit der
Anschlussausbildung.

Fur die Beurteilung, ob und in welchem Umfang das Fenster oder die Fassade in der AuRenwand den
Anforderungen, die sich aus den Umgebungseinfllissen ergeben, gerecht wird, eignet sich das in

Bild 2.2 dargestellte Ebenenmodell.
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Die grundsatzlichen bauphysikalischen Anforderungen werden in drei getrennten Funktionsebenen
erflillt, die Funktionen im dazwischenliegenden Bereich zusammengefasst und in technische
Eigenschaften umgesetzt. Diese einzelnen Ebenen und der Bereich miissen in der Konstruktion
klar definiert und ausfuhrbar sein.

Ebene (1) Trennung von Raum- und AufRenklima (Luftdichtheitsebene)

Mit der Luftdichtheitsebene werden undefinierte Luftstromungen vermieden. Damit
werden Zugerscheinungen, Liftungswarmeverluste, Tauwasserbildung in der
Konstruktion und im Anschluss sowie Wassertransportvorgange minimiert. Diese muss
in einer Ebene liegen, deren Temperatur Giber der fir das Schimmelpilzwachstum
kritischen Temperatur (80 % Luftfeuchte-Kriterium) des Raumklimas liegt. Die Ebene
muss Uber die gesamte Flache der AuRenwand erkennbar sein und darf nicht
unterbrochen werden.

Bereich (2) Funktionsbereich

In diesem Bereich missen Uber die Befestigung alle auftretenden Krafte sicher in den
tragenden Baukorper abgetragen werden. Weiterhin werden in diesem Bereich die
Eigenschaften Warme- und Schallschutz sichergestellt.

Der Funktionsbereich muss "trocken bleiben" und vom Raumklima getrennt sein.
Bereich (3) Wetterschutz

Die Ebene des Wetterschutzes verhindert weitestgehend den Eintritt von
Regenwasser von der Aul3enseite. Eingedrungenes Regenwasser muss kontrolliert
und direkt nach auen abgeflihrt werden. Zugleich muss die Feuchtigkeit aus dem
Funktionsbereich nach auf3en entweichen kénnen.

Allgemein gilt: Die Trennung von Raum- und AuBenklima (Ebene (1) ist dampfdiffusionsdichter
auszufiihren als der Wetterschutz (Ebene (3).

Das beschriebene Modell ist allgemeingiltig, auf mitteleuropaische Klimaverhaltnisse und auf
Raume mit normalen Innenklima abgestimmt. Bei gekiihlten und klimatisierten Raumen ist das
System objektbezogen zu Uberprifen. In die Betrachtung und Bewertung muss die gesamte
Auflenwand einbezogen werden. Das Modell gilt nicht fir Kiihirdume und nicht fir Gebaude in
tropischen Breiten.
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Wetterschutz Funktionsbereich Trennung von
(z. B. Lastabtragung, Raum- und AufRenklima
Schall, Warme)
3) 2 (1

T~ |

Der schematisch dargestellte
Wetterschutz ist vergleichbar
mit einer Dacheindeckung und N
ist auf die gesamte Aullenwand N N
Ubertragbar.
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Bild 2.2 Ebenenmodell
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2.2 Einbauebenen

Empfehlungen fir Einbauebenen von Fenstern und Fassaden im Leibungsbereich (den jeweiligen
AuRenwandsystemen entsprechend).

Gunstige Einbauebenen von Fenstern und Fassaden zur Vermeidung von Tauwasser sowie zur
Reduzierung von Warmeverlusten sind:

- bei monolithischer AuBenwand der mittlere Leibungsbereich,
- bei warmegedadmmten AuRenwandsystemen der Bereich der Dammschicht.

Der Temperaturverlauf durch die Auenwand und durch das Bauteil Fenster ist hierflir bestimmend
(Isothermen-Verlauf, siehe Bild unten).

Einbaulage auen Einbaulage mittig

A

0

Tauwasser

T

.“y

Einbaulage innen Einbau im Bereich der Dammzone
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3. Befestigung und Lastabtragung

Die Befestigung von Fenstern, Fassaden und Wandbekleidungen muss alle planmaRig auf das Bauteil
einwirkenden Kréfte sicher und dauerhaft in den Baukérper und Baugrund abgeleitet werden.

Die Kréfte werden aus folgenden Belastungen hervorgerufen:

- Eigenlast,

- Windlast,

- Verkehrslast,

- bewegliche Teile (z. B. Fensterflligel).

Sie sind gemaR DIN 1055 zu ermitteln. Formanderungen aus Temperatur, Schwinden und Kriechen
sind dabei zu berlcksichtigen.

Auf Basis der jeweils gliltigen Landesbauordnungen miissen Bauwerke einschlief3lich der Bauteile so
geplant und errichtet werden, dass das Leben und die Gesundheit der Menschen nicht gefahrdet sowie
die 6ffentliche Sicherheit nicht beeintrachtigt werden. Diesem Grundgedanken muss auch die
Befestigung aller Fenster, Fassaden und Wandbekleidungen entsprechen.

3.1 Befestigung des Fensters

Unter Fenstern sind im Rahmen dieser Montagerichtlinien Bauteile zu verstehen, die mit einem
umlaufenden vorgefertigten Rahmen versehen sind. Lochfenster werden in der Regel umlaufend mit
dem Baukorper verbunden. Bei Fensterwanden erfolgt eine zweiseitige durchlaufende Befestigung.

Die Befestigung der Fensterelemente hat unter Beriicksichtigung der materialspezifischen Kennwerte
der Rahmenwerkstoffe und Wandwerkstoffe, der Lastabtragung und der Befestigungsmittel zu
erfolgen.

3.2 Befestigung von Fassaden

Unter Fassaden sind im Rahmen dieses Leitfadens mindestens geschof3hdhe, grof3formatige Bauteile
zu verstehen. Sie werden entweder in Einzelteilbauweise als Pfosten-Riegel-Konstruktion vor Ort
komplettiert oder als werkseitig vorgefertigtes, mit umlaufendem Rahmen versehenes
Fassadenelement inklusive aller Ausfachungsbauteile (z. B. Fensterfliigel) montiert. Fassaden bilden
eine leichte, raumabschlielende Hilille die selbststdndig oder in Verbindung mit dem Baukdérper alle
normalen Funktionen einer Auflenwand erfiillt, jedoch nicht zu den lastaufnehmenden Eigenschaften
des Baukorpers beitragt.

Fur die Befestigung bedeutet das, dass ausschlieRlich Befestigungselemente mit bauaufsichtlicher
Zulassung zu verwenden sind.

Die Einbauebene liegt als raumabschlieRende Hille meist vor tragenden Bauwerksteilen des
Gebaudes.

SALAMANDER

Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS



— I evolutionDrive: HST
S — Montagerichtlinien

eDHST 09
01 9
3.2 Lastabtragung
Die Krafte in Fensterebene (Eigenlast) werden bei eingestellten Fenstern tber Tragklétze in das
Bauwerk geleitet, sie werden auf Druck belastet. Bei mehrschaligen Wandsystemen, bei denen das
Fenster in der DAmmzone vor der tragenden Wand sitzt, missen diese Krafte mit Metallwinkeln oder

Konsolen in die tragende Schale abgeleitet werden (Bild 3.1).

Dubel, Laschen, Ortschaume und dergleichen sind zur Abtragung der in Fensterebene wirkenden
Lasten nicht ausreichend.

ausreichend dimensionierte Stahllasche

Bild 3.1 Lastabtragung mit Klétzen bei einschaligen und
mehrschaligen Wandsystemen

eDHST09001.09
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Die Rahmenprofile miissen eine ausreichende Biegesteifigkeit aufweisen. Die Tragklotze sind im
Bereich von Rahmenecken, Pfosten und Riegeln in Abhangigkeit von der Offnungsart anzuordnen. Die
Anordnung der Kldtze bzw. der lastabtragenden Bauteile muss so erfolgen, dass eine Einspannung
des Rahmens verhindert wird (Bild 3.2).

Die Dimensionierung der Tragkldtze hat so zu erfolgen, dass sich die nachfolgenden
Abdichtungsmalinahmen einwandfrei ausfiihren lassen. Sie sind auf die Rahmendicke abzustimmen.
Das Material der Tragklétze muss dauerhaft formstabil sein und eine geringe Warmeleitfahigkeit
besitzen.

Bei Fenstertiiren sind ab einer Breite von 1 Meter Tragklétze auch am unteren Rahmenprofil mittig
einzusetzen.

Es ist darauf zu achten, dass Rahmenbauteile durch GibermaRiges Anziehen von Befestigungsmitteln,
z. B. Schrauben nicht aus ihrer Lage geschoben werden.

Keile, die wahrend der Montage als Fixierhilfen dienen, missen nach der Befestigung entfernt werden.
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3.3 Befestigungsmittel

Die Kriterien, nach denen ein Befestigungsmittel ausgewahlt wird, sind abhangig von:

- dem Wandsystem

- der Bausituation (Alt-/ Neubau)
- dem Rahmenwerkstoff

- der Belastung

Zum Einsatz kommen:

Rahmendiibel

Sie werden auf Schub-, Scher-, und Biegespannungen belastet. Deshalb sind dem Einsatz des
Rahmendiibels, besonders bei schweren Lasten, wegen des notwendigen Abstandes zwischen Wand
und Rahmen Grenzen gesetzt. Bei der Auswahl und Dimensionierung sind die Angaben der Hersteller
zu beachten.

Laschen (Schlaudern)

eDHST09001.11

Laschen sind relativ biegeweich. Dadurch kénnen die thermischen Langenanderungen der
Rahmenwerkstoffe gut aufgenommen werden. Laschen kénnen nur Lasten senkrecht zur
Fensterebene aufnehmen.

Winkel

Befestigungswinkel sind in der Regel biegesteif und kénnen somit gréere Lasten in das Bauwerk
einleiten (Anwendung haufig bei Fensterwanden, Fenstertliranlagen usw.) Sie werden entweder
angediibelt, oder an in das Bauwerk eingebundene Metallteil geschweilit.

Konsolen

Sitzt bei mehrschaligen Wandsystemen das Fenster in der DAmmzone, sind Stiitzkonstruktionen,

z. B. Konsolen u. a. notwendig. Die Befestigung selbst ist so zu bemessen, dass die zu erwartenden
Windlasten und die Verkehrslasten aufgenommen werden und das Eigengewicht auch bei getffnetem
Flugel senkrecht zur Fensterebene abgetragen werden kann.

Metallische Bauteile in der Anschlussfuge sind unvermeidliche warmetechnische Schwachstellen.
Die Befestigungsmittel sind daher in Verbindung mit Dammstoffen so anzuordnen, dass sich keine
Warmebriicken ergeben.

SALAMANDER
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Befestigungsabstande

Um das Dehnungsverhalten (Langenanderung) der Rahmenwerkstoff zu berlicksichtigen, sind die im
Bild 3.3 aufgezeigten Befestigungsabstande einzuhalten.

Verformungen durch den Montagevorgang in den Falz- und Rahmeneckbereichen sind
auszuschlielRen. Bei Einsatz von Rahmendubeln oder vergleichbaren Befestigungselementen ist auf
das entsprechende Drehmoment zu achten. Zugspannungen auf die Rahmenecken vor allem bei
farbigen Elementen sind zu vermeiden.

Bild 3.3 Befestigungsabstande

!

r E Das Fenster ist umlaufend zu befestigen.
Im Bereich von Rollladenkasten ist das obere
A Rahmenprofil so zu dimensionieren, dass es
die einwirkenden Krafte aufnehmen kann.
—— ——— Bei weitgespannten Fensterelementen kann
der Einsatz von Aussteifungen und tragenden
A Konsolen erforderlich werden.
.- Letztere missen zur Rollladenmontage
demontierbar sein.
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T’EJ T T T f - Befestigungspunkt
A A A ‘ A A

® - zusatzlicher Befestigungspunkt zur Lastbetragung in Fensterebene an Stelle
der Tragklotze bei auskragender Montage vor der tragenden Wandkonstruktion,

im seitlichen Bereich abhangig von der Offnungsart

A: Ankerabstand E: Abstand von der Rahmeninnenecke
bei Kunststoff-Fenstern max. 700 mm und bei Pfosten und Riegeln von der
Innenseite des Profils (weil’) 100 bis 150
mm, Innenseite des Profils (dekor) 150 mm.
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Langenanderung von PVC Fensterprofilen:

Werkstoffe der Fensterprofile € in mm/m
PVC hart (weil3) 1,6
PVC hart (farbig) und PMMA (farbig coextrudiert) 24

Temperaturbedingte Langenanderung € verschiedener Rahmenmaterialien je Fuge

4. Abdichtung

Die fachgerechte Abdichtung der Anschlussfuge von Fenstern und Fassaden zum Bauké&rper sichert
die Gebrauchstauglichkeit. Eine mangelhafte Abdichtung ist meist die Hauptursache von Bauschaden.
Die wichtigsten Funktionen der Abdichtung (vergleiche dazu Bild 2.2) sind:

- Trennung zwischen Raum- und Auf3enklima -Funktionsebene (1) - Dampfbremse,
Windsperre und Luftdichtheit,

- Schallschutz

- Warmeschutz (Tauwasserschutz) in der Fuge - Funktionsbereich (2),

- Regensperre - Funktionsebene (3).

Je nach AuRenwandsystem ergeben sich unterschiedliche Anschliisse zwischen Bauteil und Wand.
Bei der Ublichen Ausflihrung ergibt sich eine Fuge zwischen AuRenwand und Rahmenkonstruktion, die
sowohl aufden- als auch raumseitig gegen Feuchtigkeit abgedichtet werden muss.

4 .1 Dichtebenen

Bei Planung und Ausfiihrung muss unbedingt beachtet werden, dass die Trennung von Raum- und
AuRenklima umlaufend und dauerhaft dampfdiffusionsdichter ist als der Wetterschutz. Das gilt auch bei
einem Vorsatz der Dichtebenen.

Das Eintreten von Raumfeuchte in die Fuge muss verhindert werden bzw. eingetretene Feuchte muss
kontrolliert nach auf3en entweichen kénnen.

Die Abdichtung gegen Raumluftfeuchtigkeit ist grundsatzlich auf der Raumseite anzuordnen. Sie
verhindert, dass Raumluft und -feuchte in die Konstruktion eindringt und diese dann an Stellen, deren
Oberflachentemperaturen unterhalb der Taupunkttemperatur liegen, als Tauwasser ausfallt.

Ebene (1) hat diese Anforderung sicherzustellen.

Der Wetterschutz besteht aus Wind- und Regensperre. Er kann sowohl in Ebene (3) oder in
Kombination mit Ebene (1) ausgefiihrt werden. Entscheidend ist die Art des AuRenwandsystems.

Bei gleichen klimatischen Randbedingungen wird der Feuchtegehalt der Fuge bestimmt durch die Lage
des Abdichtungssystems in der Fuge.
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Die luftdichte Abdichtung in Ebene (1) verhindert das Einstrdmen von Raumluft in die Fuge. Durch die
dampfdiffusionsdichtere Ausbildung der inneren Abdichtung wird ein Diffusionsstau in der
Anschlussfuge vermieden.

Bei Abdichtung der Ebene (3) und Offnen der Fuge zur Raumseite wiirde Raumluft in die Fuge
eindringen. Der Feuchtegehalt in der Fuge und der angrenzenden Werkstoffe steigt. Die
Fugentemperatur entspricht der Taupunkttemperatur und somit fallt Tauwasser aus (Bild 4.1).

Ebene (3) Ebene (2) Ebene (1)
Wetter- Funktions- Trennung von Raum-
schutz bereich und AufRenklima

\ / 13°C-Isotherme

Ebene (1) und Ebene (3) nicht geschlossen:
Tauwasserausfall beim Durchstrémen der
Anschlussfuge mit warmer, feuchter Raumluft,
Eintritt von Niederschlagswasser

= Erhéhung der Feuchte
im Funktionsbereich (2)

= Unkontrollierte Warmeverluste
bzw. Zuglufterscheinungen

13°C-Isotherme

Ebene (1) nicht geschlossen und
Ebene (3) geschlossen:
Tauwasserausfall beim Einstrdmen von
warmer, feuchter Raumluft in die
Anschlussfuge

= Erhdhung der Feuchte
im Funktionsbereich (2)

13°C-Isotherme

Ebene (1) umlaufend geschlossen und
Abdichtungssystem der Ebene (3)
dampfdiffusionsoffener bzw. abschnittsweise
geoffnet

= Keine Feuchteerhdhung im
Funktionsbereich (2)

= Keine unkontrollierte Warmeverluste
bzw. Zugerscheinungen

13° C-Isotherme:
"Schimmelpilzkriterium": Gefahr der Schimmelpilz-
und Tauwasserbildung ausreichend gering

Bild 4.1 Anordnung von Dichtsystemen in der Anschlussfuge,
Erlauterung mit Hilfe des Ebenenmodells

SALAMANDER

unmalfstablich Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS



eDHST09001.15

evolutionDrive: HST I

Montagerichtlinien —

eDHST 09
01.15

4.2 Bewegungsfuge

Als Bewegungsfugen bezeichnet man Fugen, bei denen mit Veranderungen der Fugenbreite wahrend
der Nutzung zu rechnen ist.

Diese Bewegungsfugen kénnen mit spritzbaren Dichtstoffen, impragnierten Dichtungsbandern aus
Schaumkunststoff oder folienartigen Dichtsystemen abgedichtet werden.

|
T

==

Abdichtung mit Dichtstoff zwischen Abdichtung mit vorkomprimiertem
Putzabschlussprofil und Kunststofffenster Dichtband mit Verleistung auf Putz

4.3 Abdichtungssysteme
4.3.1 Dichtstoffe

Die Verarbeitung und Auswahl der Dichtstoffe ist sehr komplex. Nachfolgend wird nur auf einige
wesentliche Punkte hingewiesen.

Die Anschlussfuge zwischen Fenster und Baukorper ist eine Bewegungsfuge und darauf ist der
Dichtstoff abzustimmen.

Um eine dauerhaft funktionsfahige Dichtstofffuge zu gewahrleisten, ist es wichtig, dass der Dichtstoff
mit den Haftflachen eine gute Verklebung eingeht. Das Abdichten mit Dichtstoffen auf Putz ist dann
fachgerecht, wenn folgende Voraussetzungen sichergestellt sind:

- Es muss ein fiir diesen Einsatzbereich geeigneter Dichtstoff verwendet werden. Der Dichtstoff sollte
eine zulassige Gesamtverformung von 25 % und einen Dehnspannungswert von max. 0,2 N/mm?
bei - 10° C Messtemperatur aufweisen.
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- Der Fugenquerschnitt ist in Abhangigkeit der zu erwartenden thermischen Langenanderungen der
Fensterprofile bzw. der Aufdenfensterbank (abhangig von Material, Farbgebung, Lange der
Fensterprofilebzw. der Fensterbank) und der Eigenschaften des eingesetzten Dichtstoffes
ausreichend zu dimensionieren.

- Der Putz muss Uber eine ausreichende Haftzugfestigkeit verfligen, um die Zugspannungen aus dem
Dichtstoff schadfrei aufnehmen zu kénnen.

Die Spannungen, die im Dichtstoff auftreten, wirken direkt auf die Haftflachen. Versagt die Verklebung
oder wird der Dichtstoff sprode, so kann der Dichtstoff die auftretenden Krafte nicht mehr an die
Haftflachen weiterleiten; die Fuge wird undicht.

Weiterhin ist zu beachten, welcher Dichtstoff mit den verschiedenen Haftflachen in Berlihrung kommt.
Beispielsweise kann ein sauer reagierender Dichtstoff, der Essigsaure abspaltet, auf Zinkblech,
Naturwerkstein oder dhnlichem Material nicht eingesetzt werden, da die Werkstoffe untereinander nicht
vertraglich sind.

Dichtstoffe sind nur mit einem nichtsaugenden, geschlossenzelligen Hinterflllmaterial zu verwenden.
Das eingelegte Hinterflilimaterial bildet die Begrenzung der Fuge im Fugengrund. Es soll sich ein
Tiefen- zu Breitenverhaltnis ergeben von

t=0,5xb26mm

t = Tiefe des Dichtstoffes in der Fuge

b = Breite des Dichtstoffes in der Fuge

N

/
/
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/
/
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Ausbildung einer Bewegungsfuge mit
Dichtstoff und Hinterflillmaterial

SALAMANDER

unmalfdstablich Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS



evolutionDrive: HST I

— Montagerichtlinien e —

eDHST 09
01.17

eDHST09001.17

Tabelle 01 Empfohlene Fugenbreiten b zur Planung von Anschlussfugen mit Dichtstoff

b sta flr Dichtstoffe mit einer zuldssigen | b Aa flr Dichtstoffe mit einer zulassigen
Gesamtverformung von 25% Gesamtverformung von 25%
bSta ) ’_{ . [
- I
& :sT
o
Anschlagart
b Sti L{ bSti M
b st fir Dichtstoffe mit einer zulassigen | b sti flr Dichtstoffe mit einer zulassigen
Gesamtverformung von = 15% Gesamtverformung von = 15%
Mindestfugenbreite fiir stumpfe Mindestfugenbreite fir
Leibung b st in mm Innenanschlag b A in mm
Elementbreite/-hdhe in m
Rahmenwerkstoff bis 1,5 bis 2,5 bis 3,5 bis 4,5 bis 2,5 bis 3,5 bis 4,5
PVC hart (weil3) 10 15 20 25 10 10 15
PVC hart und PMMA
(dunkel, farbig extrudiert) 15 20 25 30 10 15 20

b sti  Fugenbreite fir stumpfe Anschlage, raumseitig
b sta Fugenbreite fiir stumpfe Anschlage, aufenseitig
b aa  Fugenbreite fir Innenanschlage, auBenseitig
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4.3.2 Impragnierte Schaumkunststoffbander

Unter dem Begriff "impragnierte Schaumkunststoffbander" versteht man Dichtungsbander aus
Schaumstoff, die zur Abdichtung von Bauwerksfugen dienen. Im folgenden werden sie kurz
Dichtungsbander genannt. Sie bestehen liberwiegend aus einem offenzelligen
Polyurethan-Schaumstoff, in den ein Impragnat eingebracht wird. Das Dichtungsband wird in
vorkomprimierter Form geliefert.

MaRgebend fir die Wirkung von Dichtungsbandern ist unter anderem die Einhaltung eines
ausreichenden Kompressionsgrades im eingebauten Zustand. Fir die unterschiedlichen Fugenbreiten
stehen entsprechende Banddimensionen zur Verfigung. Die Vorgaben der Bandhersteller fur die
Einsatzfugenbreiten diirfen weder Uiber- noch unterschritten werden, dies gilt auch im Bereich von
Unebenheiten. Es miissen sowohl am Baukdrper als auch am anzuschlielenden Bauteil geeignete
Pressflachen vorhanden sein. Die unten in der Tabelle angegebenen Fugenbreiten sind Anhaltswerte,
gegebenenfalls sind die Herstelleranweisungen zu beriicksichtigen.

Dichtungsbander verfiigen liber einen geringen Wasserdampfdiffusionswiderstand. Damit kann ein
guter Feuchteausgleich der Fuge bei gleichzeitig schlagregendichter Ausfiihrung hergestellt werden.
Diese Eigenschaft kann bei der Umsetzung des bauphysikalischen Grundsatzes "innen dichter als
aussen" genutzt werden.

Tabelle 02 Anhaltswerte flir Fugenbreiten b fiir Anschlussfugen mit Fugendichtungsbandern

Anschlagart
bsi | \_{ .
Mindestfugenbreite fur stumpfe Mindestfugenbreite fir
Leibung b st in mm Innenanschlag b A in mm
Elementlange in m
Rahmenwerkstoff bis 1,5 bis 2,5 bis 3,5 bis 4,5 bis 2,5 bis 3,5 bis 4,5
PVC hart (weiB) 8 8 10 10 8 8 8

PVC hart und PMMA

(dunkel, farbig extrudiert) 8 10 10 12 8 8 8

b st Fugenbreite fiir stumpfe Anschlage, raumseitig
b sta Fugenbreite fiir stumpfe Anschlage, aulRenseitig
b Aa  Fugenbreite fiir Innenanschlage, auRenseitig
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4 .3.3 Dichtfolien

Dichtfolien eignen sich insbesonere fir groRere Fugen (Uber ca. 20 mm) und bei mehrschaligen
Bauwerksausfiihrungen. Sie sind in der Lage verhaltnismanig groRe Bewegungen aufzunehmen. Im
AuBenbereich erfiullen Dichtfolien hauptsachlich die Funktion der kontrollierten Wasserabfihrung.

Bei der Verwendung von Dichtfolien ist der sd - Wert (= Maf fur die Wasserdampfdurchlassigkeit)
der Systeme zu berlicksichtigen. Im Innenbereich werden Dichtfolien sowohl auf den Blendrahmen
als auch den Baukorper geklebt, so dass die Fuge geschlossen ist.

Im AuRenbereich durfen wasserdampfdiffusionsdichte Dichtfolien nicht dicht geklebt werden. Im
oberen Bereich ist die Folie am Bauwerk zu kleben, eventuell zuséatzlich nach Herstellerangaben
mechanisch zu befestigen und abzudichten. Der Anschluss am Blendrahmen muss so erfolgen,
dass ein Dampfdruckausgleich nach auen moglich ist (Bild 1). Bild 2 zeigt eine Variante mit
diffusionsoffener Folie ohne zuséatzliche Offnungen.

NN N NN NN NN
NN N NN NN NN
NON N N N N N N NN
NN N NN NN NN
NN N NN NN NN
SN NN NN

Bild 1 Bild 2

e o o Regensperre ﬂ
Dampfdruckausgleich

& & @  Windsperre

a4 a a Trennebene zwischen Entwéasserung

Raum- und Auf3enklima
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5. Praktische Ausfuhrung

5.1 Bodenanschluss- und Schwellenausbildung

Regelwerke, die die Abdichtung des unteren Anschlusses betreffen, richten sich primar an die
AuRenwand und fordern Mallhahmen zum Schutz gegen eindringendes Wasser zur Vermeidung von
Schaden in der Auenwand. Dabei wird eine Abdichtungshoéhe tber der wasserfliihrenden Schicht von
150 mm als ausreichend angesehen. Gleichzeitig wird als Ausnahme auf die Einbindung von Auen-
und Fenstertliren hingewiesen. Folgende Kriterien sind bei der Einbindung von Auf3en- und
Fenstertliren zu beachten:

1. Der Schutz der seitlich an Auen- und Fenstertiiren angrenzenden AuRenwand, wobei die
Anschlisse an die Wand die Abdichtungshdhe sicherstellen miissen.

2. Der Schutz der unten an Aufien- und Fenstertiiren angrenzenden Au3enwand, wobei die
Anschliisse, auch im Ubergang zum seitlichen Baukdrperanschluss dauerhaft dicht sein miissen.

3. Die konstruktive Ausbildung der Schwelle, so dass ein fachgerechter Anschluss des angrenzenden
Gewerks moglich ist.

4. Die tatsachlich zu erwartende Belastung des Anschlusses von Auf3en- und Fenstertliiren durch
nichtdriickendes Wasser aus Niederschlag, Spritzwasser und Schmelzwasser.

5. Die zumutbare Schwellenhdhe aus der Raumnutzung, insbesondere beim barrierefreien Bauen.

Daraus folgt, dass eine Unterschreitung der Abdichtungshohe, wie sie in deren Regelwerken
beschrieben ist, zulassig und zum Teil notwendig ist, wobei gegebenenfalls flankierende MalRnahmen
(wie z. B. das Anbringen eines Vordaches oder einer Entwasserungsrinne) zur Vermeidung von
Feuchtigkeitsschaden erforderlich sind. Die Einhaltung der Abdichtungshdhe ist also kein
ausreichendes Merkmal fiir einen dichten Anschluss.

Zum Schutz der AuBenwand gegen nichtdriickendes Wasser im Bereich der Aufen - und Fenstertiiren
sind unterschiedliche Ausfihrungsmaoglichkeiten zulassig. Bei einer fachgerechten aufienseitigen
Abdichtung ist bei allen Ausfiihrungen ein ausreichender Schutz der AuRenwand mdglich.

Die Schwellenhdhe ist vor Ausfiihrung mit dem Auftraggeber schriftlich zu vereinbaren.

Unterschreitung der
Abdichtungshéhe
z. B. an Terrassentir

150 mm| >

Abdichtung Verbesserte

(bauseits) Wasserabfiihrung durch :
Entwésserungsrinne PN
(bauseits)
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Tabelle 03 Anforderungen an die Ausbildung des unteren Anschlussbereiches aus Regelwerken.

Ausflihrungsmdglichkeiten Anforderungen an den unteren Anschluss
des unteren Anschlusses entsprechend des betreffenden Regelwerks
Bauwerks- DIN 18195 Bauwerksabdichtungen -

abdichtung

; Teil 9: Durchdringungen, Ubergange, An- und Abschliisse
OKG 2150 mm
5.4.2 Gebdudesockel fiir Abschliisse von Abdichtungen nach
DIN 18195-4 und DIN 18195-6, Abschnitt 9

... Im Endzustand sollte dieser Wert das Maf’ von 150 mm nicht unterschreiten.
wasserfiihrende Ebene =

Qborfidche Belag oder 5.4.3 Abschliisse bei Abdichtungen nach DIN 18195-5

Uberschiittung

... sind die aufgehenden Bauteile so auszubilden, dass die Abdichtung bis deutlich tiber die
unglnstigstenfalls auftretende Wasserbeanspruchung aus Oberflachen-, Spritz- und/oder
Sickerwasser, im Regelfall mindestens 150 mm (iber die Schutzschicht, die Oberflache des
Belages oder die Uberschiittung hochgefiihrt und auf weitgehend liickenloser, ebener,

| tragféhiger Riicklage gegen Abgleiten gesichert und verwahrt werden kann.

Bauwerks-
abdichtung

Unterschreitung der 5.4.4 Anordnung der Abdichtung bei Tiirschwellen
Abdichtungshdéhe, unter
e e ... genannten Abdichtungshéhen im Einzelfall nicht herstellbar (z. B. bei barrierefreien

Hauseingangen, Terrassentiiren, Balkon- oder Dachterrassentiiren), so sind dort besondere
MaRnahmen gegen das Eindringen von Wasser oder das Hinterlaufen der Abdichtung
einzuplanen. So sind z. B. Tiirschwellen und Turpfosten von der Abdichtung zu hinterfahren
oder an ihrer Auflenoberflache so zu gestalten, dass die Abdichtung z. B. mit Klemmprofilen
wasserdicht angeschlossen werden kann.

Schwellenabschlisse mit geringer oder ohne Aufkantung sind zusétzlich z. B. durch
ausreichend groRRe Vordacher, Fassadenrickspriinge und/ oder unmittelbar entwasserte
Rinnen mit Gitterrosten vor starker Wasserbelastung zu schiitzen. ...

nach értlichen
Erfordernissen zuldssig

Bauwerks-
abdichtung

Fachregel fiir Dacher mit Abdichtungen - Flachdachrichtlinien -

Bauwerks-

X 5.3 Anschliisse an Tiiren
abdichtung

Entwasserung (1) Die Anschlusshéhe soll 0,15 m Uber Oberflache Belag oder Kiesschittung betragen. ...
(2) Eine Verringerung der Anschlusshéhe ist méglich, wenn bedingt duch die értlichen
Verhéltnisse zu jeder Zeit ein einwandfreier Wasserablauf im Turbereich sichergestellt ist.
Dies ist dann der Fall, wenn sich im unmittelbaren Tirbereich Terrassenabléufe oder andere
Entwasserungs- moglichkeiten befinden. In solchen Fallen sollte die Anschlusshéhe jedoch
mindestens 0,05 m betragen (oberes Ende der Abdichtung oder von Anschlussblechen unter
dem Wetterschenkel/ Sockelprofil).

(3) Barrierefreie Ubergénge sind Sonderkonstruktionen. ...

DIN 18040 Barrierefreies Bauen - Planungsgrundlagen

. Teil 1: Offentlich zugiéngige Gebiude
Uberdachung und/oder Teil 2: Woh

Entwésserung nach ell z: WWohnungen

értlichen Erfordernissen

Beide Normen zum barrierefreien Bauen treffen keine Aussage zur erforderlichen
Abdichtungshohe. Sie beschreiben die Schwellenhdhe,

d. h. den Uberstand des Schwellenprofils Giber die Oberflache der angrenzenden FuRbdden:

Bauwerks-
abdichtung

0 (<20) mm

| | ;

4.3.3.1 Allgemeines

Untere Tiranschlage und -schwellen sind nicht zulédssig. Sind sie technisch unabdingbar,
duarfen sie nicht héher als 2 cm sein. ...

Die Einhaltung der Abdichtungshéhe ist kein ausreichendes Merkmal fiir einen dichten Anschluss.
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6. Planung der Montage *

Der Einbau von Fenstern, Fassaden und Aulentlren ist zu planen. Unabdingbare Arbeitsschritte dazu
sind in Bild 1.7 festgehalten.

Angaben zum Objekt (Ausschreibung)
z.B.
- Fensterubersicht / -teilung
- Offnungsarten
1 - Planungsunterlagen zur Baukdrperausbildung
- Darstellung der Baukdrperanschliisse
- Leibungsausbildung
- Anschlagbreiten
- warme- und feuchtetechnische Anforderungen an den Baukdrperanschluss

v

2 Ermittlung und Umsetzung der Anforderungen

v

Aufnahme der realen Bausituation
Verbunden mit Priif- und Hinweispflicht gemaR VOB/B

z.B.

- Aufmal}

- Einhaltung zuléssiger Toleranzen des Vorgewerks

3 - Ubereinstimmung mit geplanter Ausfiihrung

- Rohbauausfiihrung, Zustand der Leibungen und Bristungen
- Befestigungsmoglichkeiten

- Baufeuchte

- H8henbezugspunkte

- Wartungsmaglichkeit

v

Klarung und Festlegung der Einbaudetails

z.B.

- Konstruktion, Abmessungen, Lage der Bauteile zueinander (ggf. Einbaufolge)
4 - Befestigung und Lastabtragung

- Wérme- und Schallschutz

- AulRenseitige und raumseitige Anschlussausbildung (Abdichtung)

- Ggf. Zusatzeinrichtungen

Bei Fenstererneuerung im Gebaudebestand

5
(eventuell) Planung der Demontage
Planung der Entsorgung (Kreislaufwirtschaftsgesetz)
Koordination der Ausfiihrung
z.B.
6 - Terminierung / Disposition von Bauelementen, Montagematerial, Monteuren sowie
Hilfsmittel (Baustellentransport, Gerdist etc.)
- Einweisung der Monteure
Ausfiihrung der Montage
7 Endkontrolle und Durchfiihrung der Abnahme
* Auszug aus: Leitfaden zur Montage

2014-3
RAL-Gitegemeinschaft Fenster und Haustiiren e.V.
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Putzschiene

vorkomprimiertes
Fugendichtband

abdichten

£ 616 390
Folienband luftdicht

Fugenglattstrich

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl.
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) vorkomprimiertes
| Fugendichtband
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Dammung

£ 616 390
Folienband luftdicht

/,‘«‘ | Putzschiene

Fugenglattstrich

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl.
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Putzschiene
vorkomprimiertes

7 &N Fugendichtband
—— abdichten

|

o Hinterflllung
' aus PE

abdichten

42 616 390

dauerelastische neutral-
vernetzende Versiegelung

Fugenglattstrich

Versiegelung mit dauerelastischem, neutralvernetzendem Dichtstoff,

geeignet fir PVC und verzinkten Stahl. SA AM N D

Mafstab 1:2 (bzw. abhangig vom Ausdruck) Ausgabe: 01/2017 WINDOW & DOOR SYSTEMS




, . evolutionDrive: HST I
Seitenverzeichnis I ———

Kapitel 10 Seite
Pflege / Wartung / Werterhaltung / Reparatur 1(1)

Bezeichnung Seite eDHST 10 0...
- Aligemein / Reinigung und Pflege 01.1-01.3
- Wartung und Pflege 01.4
- Werterhaltung 01.5
- Reparatur 01.6-01.7
2
T
()] ®
% Ausgabe: 08/2016 WSIA%WA&MDOAORNS QTEEﬁ




— Pflege / Wartung

D evolutionDrive: HST I

eDHST 10
01.1

Reinigung und Pflege

Allgemein

Zur Werterhaltung und Gewahrleistung der Funktion von Fenster- und Tirelemeten aus SIP-Profilen,
ist die regelmafige Pflege, Reinigung des Glases und der Profiloberflachen, sowie die Wartung der
Beschlage wichtig.

Dadurch wird eine lange Lebensdauer der Elemente gewahrleistet.

Uber die Hinweise zu Reinigung, Pflege und Werterhaltung sollten Sie Ihre Vertragpartner, Bauherren
und Mieter schriftlich informieren.

Reinigung und Pflege

AuBen-, Innenseiten und der Falzbereich sollten regelmafig gereinigt werden. Durch die glatte longlife-
Oberflache sind SIP-Profile leicht und schnell zu reinigen. Oberflachenschmutz lasst sich in der Regel
ohne Schwierigkeiten mit einem feuchten Lappen und handelstiblichen, milden Reinigern ohne
Schleifkérper- oder Scheuermittelzusatze entfernen. Auf der Seite 01.2 finden Sie eine Tabelle mit
Hinweisen zur Reinigung von Kunststoff-Fenstern.

Grundsatzlich ist immer mit klarem Wasser nachzuspiilen.

Nicht eingesetzt werden diirfen:

Chemische Lésungsmittel, Essigsaure, Nagellackentferner, Nitro- und Lackverdiinner und dhnliche
Mittel. Auch Reinigungsmittel mit vermeintlich geringen Anteilen dieser Stoffe diirfen nicht verwendet
werden. Die hochwertige Oberflache kann durch scheuernde Haushaltsreiniger beschadigt werden, bei
folierten Profilen wird die Dekoroberflache zerstort.

Kleine oberflachliche Kratzer kénnen mit feiner Stahlwolle (z. B. Akupads) und klarem Wasser
vorsichtig entfernt werden. Mit leichten, gleichmafligen Wischbewegungen in Langsrichtung kénnen
kénnen die Kratzer entfernt werden.

Ein festes Reiben oder Driicken darf nicht erfolgen, da dadurch vor allem die Dekoroberflache
beschadigt wird und Mattstellen etc. entstehen.

Danach ist mit klarem Wasser immer sorgfaltig nachzuspllen.

SIP-Produkte aus Seite 01.3 garantieren die nachhaltige Werterhaltung der Fenster aus SIP-Profilen.

—
S
-
o
S
S
=
'_
0
I
(@]

[}

SALAMANDER

Ausgabe: 08/2016 WINDOW & DOOR SYSTEMS




evolutionDrive: HST I

—— Pflege / Wartung I ——
eDHST 10
Reinigung und Pflege 01.2

Tabelle "Entfernen von Verschmutzungen von SIP-Kunststoff-Fenstern"

e 2 g .5

S48 g e R
Verunreinigung T % @ é é S g 2 5% g

s5%8 =3 =5 s25
ALU-Abrieb - - - X
Bitumen - - - X
Bleistift - - -
Dispersionsfarbe X - - -
Filzschreiber - - - X
Organ. Fette - - - X
Anorgan. Fette - - - X
Gips - - X -
Gummi - - - X
Heizol - - - X
Holzbeize - - X -
Holzimpragnierung - - - X
Kalkmortel X - X -
Kitt - - - X
Kleber - - - X
Kugelschreiber - - X -
Lack (Nitro) X - - -
Leinolkitt X - - -
Olkreide - - - X
Ollack - - . X
Rost - - - X
Russ - - - X
Salmiak - - X -
Schellack - - - X
Tafelkreide - X - -
Wachs - - - X
Wachsmalstift - - - X
Wasserglas - X R -
Zementmortel X - - -

Diese Tabelle beruht auf Erfahrungswerten und wurde nach bestem Wissen erstellt. Daraus lassen
sich keine Gewahrleistunganspriiche gegeniiber SIP und deren Mitarbeitern ableiten.

SALAMANDER
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Reinigung

Intensiv-Reinigung

1. 407 810 2. 407 830
Reinigungsmittel S10 Reinigungsmittel S20
sehr schwach anlésend nicht anlésend

(nicht geeignet bei Dekor)

ng der Klebeflact

0501’8 10 UVA wird ausschlieBlich
i

Otihen uerden nach der Anwenduns

Yt by E‘%ﬁi
“AMANDER

OSTREPRODURTE

3. 407 840
Glatte- und Poliermittel S5
stark anlésend
(nicht geeignet bei Dekor)

ACHTUNG! FENOS

SALAMANDER
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Wartung / Pflege

Wartung / Pflege

Diese Hinweise sind fur Ihre Vertragspartner, Bauherren und Mieter ein wichtiger Bestandteil fur die
Werterhaltung der Fenster- und Tirelemente, auf die Sie als Verarbeiter aufmerksam machen sollten.

RegelmaRige Wartung ist Grundvoraussetzung damit die Funktion und somit der Gebrauchswert des
Fensters mdglichst lange erhalten bleibt.

Folgende Wartungsarbeiten sind daher jahrlich am Fenster durchzufiihren.

1. Beschlagsteile auf Gangigkeit und Bedienbarkeit Uberprifen. Schlielbleche auf
Verschmutzung Uberprifen und reinigen.
Mit dem SIP-Reinigungs- und Pflegeset 407 890 kénnen Verschmutzungen am Beschlag
entfernt werden.
Alle beweglichen Beschlagsteile mit einem Tropfen geeignetem Ol oder Fett gangig halten.
Beschlagsbefestigungsschrauben tiberprifen, SchlieRblechsitz kontrollieren, ggf. Schrauben
vorsichtig nachziehen.

2. Dichtungen auf Beschadigungen tberpriifen. Eventuell beschadigte Dichtungen
auswechseln. Nehmen Sie in solchen Fallen Kontakt mit Ihrem Fachbetrieb auf.

3. Dichtungen auf Verschmutzung durch Staub / Blitenstaub etc. Gberprifen und reinigen. Das
SIP-Reinigungs- und Pflegeset 407 890 ist dafir ideal geeignet.

4. Entwéasserungseinrichtungen (Schlitze und Bohrungen) auf Durchgéngigkeit Giberpriifen und
bei Bedarf die Offnungen vorsichtig reinigen.

Wir empfehlen, die Wartungsintervalle in entsprechenden Lagen bei Bedarf zu verkiirzen.

Dies kann auch in einer Umgebung mit starker Bepflanzung notwendig sein. Durch Ablagerungen von
Staub/ Blutenstaub etc. in Verbindung mit Feuchtigkeit kann es zur Bildung von Mikroorganismen und
Schimmelbildung an den Dichtungen und in den Falzbereichen kommen. Dies wird nicht durch die
Gewahrleistung von SIP abgedeckt.

Empfehlenswert ist der Abschluss eines Wartungsvertrages. Mustervertrage kénnen beim i.f.t.
Rosenheim bezogen werden.
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Werterhaltung 01.5
Werterhaltung

Neben der normalen regelméafiigen Pflege und Wartung Ihrer SIP-Produkte empfehlen wir Malinahmen
zur Werterhaltung mit unseren bewahrten Pflegeprodukten:

1. 407 850 2. 407 895
Intensiv-Reiniger, Spezialreiniger Pflegeset flr folierte und lackierte
und Konservierer fiir weille Fensterprofile, Oko-Reiniger und
Fensterprofile aus PVC Pflegelack

(biologisch abbaubar)

PFLEGESET
FUR FOLIERTE UND LACKIERTE
FENSTERPROFILE

ATOVANCE 51 F0R FOED WADACOUPFD DO PROFES
OKO-REINIGER & PFLEGE-LACK
2 ENANCE

uuuuuuu

3. 407 890 4. 417 850
Reinigungs- und Pflegeset fir Instandsetzung weilker Profile
weille Fensterprofile aus PVC
Beschlage und Dichtungen

Alle Produkte tragen bei regelmafiiger Andwendung gem. Gebrauchsanweisung zur
Werterhaltung lhres SIP-Produktes bei, verleihen SIP-Fensterprofilen neuen Glanz und
verlangerte Renovierungsintervalle.
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Reparatur 01.6
Reparatur

Fur die Reparatur von SIP-Kunststoff-Fensterprofilen kénnen folgende Mittel verwendet werden:
Zur Reparatur von weilRen Profilen:

Reparaturharz SIP - Nr. 407 852

Harz zum Fillen von starken Beschadigungen und falsch
gesetzten Bohrungen. Vor der Verarbeitung wird das
Zweikomponentenharz im richtigen Verhaltnis gemischt.
Nach dem Aushéarten muss die ausgebesserte

Stelle nachgeschliffen werden. Zum Schleifen

kénnen sowohl Band als auch Schwingschleifer
verwendet werden. Fir den ersten Schliff empfehlen

wir Schleifpapier der Kérnung 240, fiir den

zweiten Schliff Kérnung 320 und fiir den Endschliff

Schleifpapier der Kérnung 500 - 800.

Beim Schleifvorgang ist darauf zu achten, dass sich die Oberflache nicht zu stark erwérmt. Deshalb
sollte nach jedem Schleifvorgang die bearbeitete Profilflache genligend Zeit zum Abklhlen erhalten.
Damit sich der urspriingliche Oberflachenglanz wieder einstellt, muss die bearbeitete Flache mit einer
Lammfell- oder Sisallamellenbirste poliert werden.

Zur Reparatur von folienkaschierten Profilen:
Lackstift (Kanten-Fix) - Nr. 407 880

Zur Farbtonanpassung an verputzten Schweifnahten.

Die verputzte SchweiRnaht wird mit dem Kanten-Fix-Stift
nachgezogen. Die entsprechenden Farben und Artikelnummern
entnehmen Sie unserer Preisliste.

Folien- Reparaturset SIP - Nr. 417 885

Zum Ausbessern von kleinen Oberflachenbeschadigungen bei
folienkaschierten Profilen auf SIP-Standard-Dekor.
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Reparatur 01.7
Reparatur
Folien-Reparaturset SIP- Nr. 417 986 und 417 886
Zum Ausbessern von Oberflachenbeschadigungen / Kratzern bei folienkaschierten Profilen.
Mini-Schmelzer Hartwachs fur Reparaturset
SIP - Nr. 417 986 SIP - Nr. 417 886
(Darstellung ohne Verpackung) (Darstellung als Beispiel ohne Verpackung)
Das Set enthalt: Die Verpackung enthalt:
Mini-Schmelzer incl. 2 Batterien Flllstoff
Trikot zum Reinigen der Schmelzspitze Gebrauchsanweisung
Spatel zum Einbringen des Fllstoffes
Gebrauchsanweisung Farben gem. Preisliste

Arbeitsablauf:

Tiefe Kratzer

Profile vorher griindlich reinigen.

Verarbeitung gemal Gebrauchsanweisung.

Jedem Reparaturset liegen ausfiihrliche Verarbeitungshinweise bei!
Bei weiteren Fragen zur Reparatur steht Ihnen die SIP-Anwendungstechnik gerne zur Verfligung.
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Bezugsquellen

Schrauben / Dubel / Reiniger

D evolutionDrive: HST I

eDHST 11
01.1

Berner Albert Berner Deutschland GmbH Hilti Hilti Deutschland GmbH
Bernerstralle 4 Hiltistrale 2
74653 Kiinzelsau 86916 Kaufering
Tel.: 07940/ 121-0 Tel.: 0800 / 8885522
Fax.: 07940/ 121-300 Fax.: 0800 / 8885523
Internet: www.berner.de Internet: www.hilti.de
E-mail: inffo@berner.de E-mail: de.kundenservice@hilti.com
Bollhoff Wilhelm Bdllhoff Schiring  Schiring GmbH & Co.
GmbH & Co. KG Fenster-Technologie KG
Geschaftsbereich Langbaurghstralle 3
Schraubsysteme 53842 Troisdorf-Spich
Archimedesstralle 1-4 Tel.: 02241/ 994-0
33649 Bielefeld Fax.: 02241 / 994-283
Tel.: 0521 / 4482-01 Internet: www.schuering.de
Fax.: 0521/ 4493-64 E-mail: schuering@schuering.de
Internet: www.boellhoff.de
E-mail: info@boellhoff.de
BTI BTI Befestigungstechnik SFS SFS Stadler GmbH & Co. KG
GmbH & Co. KG In den Schwarzwiesen 2
Salzstralle 51 61440 Oberursel
74653 Ingelfingen Tel.: 06171/ 7002-0
Tel.: 07940/ 141-0 Fax.: 06171 / 7002-46
Fax.: 07940 / 141-64
Internet: www.bti.de
E-mail: info@pbti.de
Artur Fischer fischerwerke GmbH & Co. KG Upat Upat GmbH & Co.
Weinhalde 14-18 Freiburger Stralte 9
72178 Waldachtal 79312 Emmendingen
Tel.: 07443 / 12-0 Tel.: 07641 / 456-0
Fax.: 07443 | 12-4222 Fax.: 07641 / 456-3357
Internet: www.fischer.de
E-mail: info@fischer.de
HECO HECO-Schrauben Wirth Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
GmbH & Co. KG Reinhold-Wirth-Strale 12-17
Dr.-Kurt-Steim-StralRe 28 74653 Kinzelsau-Gaisbach
78713 Schramberg Tel.: 07940/ 15-0
Tel.: 07422 / 989-0 Fax.: 07940 / 15-1000
Fax.: 07422 / 989-200 Internet: www.wuerth.de
Internet: www.heco-schrauben.de E-mail: info@wuerth.com
E-mail: info@heco-schrauben.de
Heicko Heicko Schrauben
Vertriebs GmbH
Kathe-Kollwitz-Stralte 15
51545 Waldbrol

Tel.: 02291 / 9084-0

Fax.: 02291 / 9084-50
Internet: www.heicko.de
E-mail: verkauf@heicko.de

(Diese Auflistung dient lediglich als Ubersicht von Bezugsquellen in Deutschland und erhebt keinen

Anspruch auf Vollstandigkeit.
Adressen in Exportlandern sind nicht berticksichtigt.)
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eDHST 11
02.1

Fullungen / Paneele

DPI

GUWA

Linzmeier

Obuk

Repol

Rodenberg

DPI Tirdesign GmbH

Am Schornacker 109

46485 Wesel

Tel.: 0281 / 9524-0

Fax.: 0281 / 8519401

Internet: www.dpi-tuerdesign.de
E-mail: dpi@dpi-tuerdesign.de

GUWA-Produktion
Dekorative Bauelemente
GmbH & Co. KG
Gottlieb-Daimler-Stralte 15
72202 Nagold

Tel.: 07452 / 65033

Fax.: 07452 / 67560
Internet: www.guewa.de
E-mail: inffo@guewa.de

Linzmeier Bauelemente GmbH
Industriestralle 21

88499 Riedlingen

Tel.: 07371/ 1806-0

Fax.: 07371/ 1806-95
Internet: www.linzmeier.de
E-mail: info@linzmeier.de

OBUK Hausturfillungen
GmbH & Co. KG

Am Landhagen 96-98
59302 Oelde

Tel.: 02522 /917-0
Fax.: 02522 / 917-166
Internet: www.obuk.de
E-mail: info@obuk.de

Repol GmbH & Co. KG
Dieselstr. 61-63 / Benzstr. 9-15
33442 Herzebrock-Clarholz
Tel.: 05245 / 831-0

Fax.: 05245/ 831-160

E-mail: info@repol.de

Rodenberg Tirsysteme AG
Osterkamp 3

32457 Porta Westfalica

Tel.: 05731/ 768-0

Fax.: 05731/ 768-180

Internet: www.rodenbergag.de
E-mail: info@rodenbergmail.de

Stadur

Weiss

Stadur Produktions

GmbH & Co. KG
Ostereichen 2-4

21714 Hammah

Tel.: 04144 / 234-0

Fax.: 04144 / 234-100
Internet: www.stadur.com
E-mail: stadur@stadur.com

Weiss Chemie+Technik

GmbH & Co. KG

Hansastralle 2

35708 Haiger

Tel.: 02773 / 815-0

Fax.: 02773 / 815-100

Internet: www.weiss-chemie.de

(Diese Auflistung dient lediglich als Ubersicht von Bezugsquellen in Deutschland und erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.
Adressen in Exportlandern sind nicht berticksichtigt.)
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D evolutionDrive: HST I

eDHST 11
Laftungen 03.1
Aereco Aereco GmbH Hautau HAUTAU GmbH
Mergenthalerallee 19-21 Bahnhofstralle 56-60
65760 Eschborn 31691 Helpsen
Tel.: 06196 / 48774-5 Tel.: 05724 / 393-0
Fax.: 06196 / 44573 Fax.: 05724 / 393-125
Internet: www.aereco.de Internet: www.hautau.de
E-mail: info@aereco.de E-mail: info@hautau.de
AEREX AEREX Haustechnik Systeme GmbH Liftomatic Liftomatic GmbH
Steinkirchring 27 Industriestrale 1
78056 Villingen-Schwenningen 69198 Schriesheim
Tel.: 07720 / 99588-370 Tel.: 06203 / 102-1
Fax.: 07720 / 99588-174 Fax.: 06203 / 102619
Internet: www.aerex.de
E-mail: info@aerex.de
Aldes Aldes Lufttechnik GmbH Renson RENSON WAREGEM
Fanny-Zobel-Stralle 5 Industriezone 2 Vijverdam
12435 Berlin Maalbeekstraat 10
Tel.: 030 / 53219000 8790 Waregem
Fax.: 030 /53219001 Belgien
Internet: www.aldes.de Tel.: 0032 / 56627111
E-mail: aldes@aldes.de Fax.: 0032 / 56602851
Internet: www.renson.de
E-mail: info@renson.de
Deflex Deflex-Dichtsysteme GmbH Wallair Wallair Handel GmbH & Co. KG
Heinrich-Hertz-Stralte 18-22 Bahnhof 5
Industriezone 2 Vijverdam 53945 Blankenheim-Wald
47445 Moers Tel.: 02499 / 9507-0
Tel.: 02841/ 8888-0 Fax.: 02499 / 9507-10
Fax.: 02841 / 8888-199 Internet: www.wallair.de
Internet: www.deflex.de
E-mail: info@deflex.de
FSB Franz Schneider Brakel
GmbH & Co. KG
Nieheimer Stralle 38
33034 Brakel
Tel.: 05272 / 608-0
Fax.: 05272 / 608-300
Internet: www.fsb.de
E-mail: info@fsb.de
GU Gretsch-Unitas GmbH

Baubeschlage
Johann-Maus-StraRe 3

71254 Ditzingen

Tel.: 07156 / 301-0

Fax.: 07156 / 301-293
Internet: www.g-u.de

E-mail: vertrieb-inland@g-u.de

(Diese Auflistung dient lediglich als Ubersicht von Bezugsquellen in Deutschland und erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.
Adressen in Exportlandern sind nicht berticksichtigt.)
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Baubeschlage
Bahnhofstralle 56-60
31691 Helpsen

Tel.: 05724 / 393-0
Fax.: 05724 | 393-125
Internet: www.hautau.de
E-mail: inffo@hautau.de

| L __________|
eDHST 11
Schiebebeschlage 04.1
GU Gretsch-Unitas GmbH Maco Mayer & Co.
Baubeschlage Beschlage GmbH
Johann-Maus-Strale 3 Alpenstrale 173
71254 Ditzingen A-5020 Salzburg
Tel.: 07156 / 301-0 Tel.: 0043 / 662 / 6196-0
Fax.: 07156 / 301-293 Fax.: 0043 / 662 / 6196-101
Internet: www.g-u.de Internet: www.maco.eu
E-mail: vertrieb-inland@g-u.de E-Mail: maco@maco.eu
Hautau HAUTAU GmbH Siegenia Siegenia Aubi KG

Industriestrasse 1-3

57234 Wilnsdorf-Niederdielfen
Tel.: 0271/ 3931-0

Fax.: 0271/ 3931-333

Internet: www.siegenia-aubi.de
E-mail: post@siegenia-aubi.com

(Diese Auflistung dient lediglich als Ubersicht von Bezugsquellen in Deutschland und erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.
Adressen in Exportlandern sind nicht berlicksichtigt.)
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Maschinenhersteller und Lieferanten 05.1

Alup Alup Kompressoren GmbH Chiron Chiron- Werke GmbH & Co. KG
Nurtinger Straflte 50 KreuzstralRe 75
73253 Kdngen 78532 Tuttlingen
Tel.: 07024 / 9612-100 Tel.: 07461 / 940-0
Fax.: 07024 / 9612-199 Fax.: 07461 / 940-8000
Internet: Internet: www.chiron.de
www.alup-kompressoren.de E-mail: inffo@chiron.de
E-mail: info@alup.com

Atlas Copco Atlas Copco Deutschland Clasen Holger Clasen GmbH & Co. KG
Langemarckstrafie 35 Alsterdorfer Stralle 234
45141 Essen 22297 Hamburg
Tel.: 0201 /2177-0 Tel.: 040/ 51128-0
Fax.: 0201/ 2169-17 Fax.: 040/ 51128-111
Internet: www.atlascopco.com Internet: www.holger-clasen.de
E-mail: E-mail: info@holger-clasen.de
atlascopco.deutschland@atlascopco.com

Berchtold  Rolf Berchtold Dexion Dexion GmbH
Fensterbaumaschinen GmbH DexionstralRe 1-5
Buchstauden 18 35321 Laubach
78269 Volkertshausen Tel.: 06405 / 800
Tel.: 07774 / 9330-0 Fax.: 06405 / 1422
Fax.: 07774 / 9330-30 Internet: www.dexion.de
Internet: www.fensterbau-maschinen.de E-mail: kontakt@dexion.de
E-mail: info@berchtold-gmbh.de

Berg & Berg & Schmid GmbH Eder & Eder & Miller GmbH

Schmid Hofener Weg 15 Muller Maschinenbau
71686 Remseck Fehrbacher Strale 48
Tel.: 07146 / 8954-0 66954 Pirmasens
Fax.: 07146 / 91830 Tel.: 06331 /91041
Internet: www.bergundschmid.de Fax.: 06331 / 94669
E-mail: inffo@bergundschmid.de Internet: www.ederundmueller.de

E-mail: eder_mueller@t-online.de

Boge Boge Kompressoren Elektra Elektra Beckum - Purkart System-
Otto Boge GmbH & Co. KG Beckum komponenten GmbH & Co. KG
Otto-Boge-Strale 1-7 Arnsfelder Stralle 4
33739 Bielefeld 09518 Groldriickerswalde
Tel.: 05206 / 601-0 OT Niederschmiedeberg
Fax.: 05206 / 601-200 Tel.: 03735/ 6688 - 280
Internet: www.boge.de Fax.: 03735/ 6688 - 22
E-mail: info@boge.de Internet: www.elektra-beckum.de

E-mail: info@elektra-beckum.de

Elumatec  elumatec AG
Pinacher Stralle 61
75417 Mihlacker-Lomersheim
Tel.: 07041/ 14-0
Fax.: 07041 / 14-280
Internet: www.elumatec.com
E-mail: mail@elumatec.de

(Diese Auflistung dient lediglich als Ubersicht von Bezugsquellen in Deutschland und erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.
Adressen in Exportlandern sind nicht berticksichtigt.)
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Maschinenhersteller und Lieferanten
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eDHST 11
05.2

Elvedi

Fein

Festo

Fezer

Fischer

Finke

Elvedi GmbH Flott
Aitlingerstrale 18

78176 Blumberg

Tel.: 07702 / 4382-0

Fax.: 07702 / 4382-10

Internet: www.elvedi.com

E-mail: info@elvedi.com

C. u. E. Fein GmbH
Hans-Fein-StralRe 81

73529 Schwabisch Gmiind-Bargau
Tel.: 07173/ 183-0

Fax.: 07173 / 183800

Internet: www.fein.de

E-mail: info@fein.de

Rotox

Festo AG & Co. KG

Ruiter Stralle 82

73734 Esslingen

Tel.: 0711/ 347-0

Fax.: 0711/ 347-2144
Internet: www.festo.de
E-mail: info_de@festo.com

Ruchser

Albert Fezer
Maschinenfabrik GmbH
Hauptstraflte 37-39
73730 Esslingen

Tel.: 0711 / 36009-0
Fax.: 0711/ 36009-40
Internet: www.fezer.de
E-mail: fezer@fezer.de

Fischer GmbH & Co. KG
Lagertechnik+Regalsysteme

Am Hasenbiel 41

76297 Stutensee-Blankenloch

Tel.: 07244 / 9642-0

Fax.: 07244 | 9642-77

Internet: www.fischer-lagertechnik.de
E-mail: fischer@fischer-lagertechnik.de

Finke GmbH

Auf den Kampen 11

59071 Hamm

Tel.: 02388 / 1000

Fax.: 02388 /1783

Internet: www.finke-maschinen.de
E-mail: info@finke-maschinen.de

Arnz Flott GmbH
Wergzeugmaschinen
Vieringhausen 131
42857 Remscheid
Tel.: 02191/ 979-0
Fax.: 02191 / 979-222
Internet: www.flott.de
E-mail: info@flott.de

Rotox GmbH

Am Sportplatz 2

56858 Grenderich

Tel.: 02673 / 981-0
Fax.: 02673 /981-119
Internet: www.rotox.com
E-mail: info@rotox.com

Ruchser GmbH
Fensterbaumaschinen
Bahnhofstralie 49

74336 Brackenheim

Tel.: 07135/ 98270

Fax.: 07135 /982715
Internet: www.ruchser.com
E-mail: inffo@ruchser.com

(Diese Auflistung dient lediglich als Ubersicht von Bezugsquellen in Deutschland und erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.
Adressen in Exportlandern sind nicht berticksichtigt.)
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05.3

Schirmer  Schirmer Maschinen GmbH Witte Maschinen- Witte GmbH & Co. KG

StahlstralRe 25 Bahnhofstralle 13

33415 Verl 49176 Hilter a.T.W.

Tel.: 05246 / 9213-0 Tel.: 05424 / 3234

Fax.: 05246 / 9213-33 Fax.: 05424 / 38232

Internet: www.schirmer-maschinen.com Internet: www.maschinen-witte.de

E-mail: info@schirmer-maschinen.com E-mail: info@maschinen-witte.de
Schulten K. Schulten GmbH & Co. KG Urban Urban GmbH & Co. Maschinenbau KG

Industriestralle 3-7 Dornierstralle 5

48488 Emsbiren 87700 Memmingen

Tel.: 05903 / 9390-0 Tel.: 08331/ 858-0

Fax.: 05903 / 9390-93 Fax.: 08331 / 858-170

Internet: www.ksschulten.com Internet: www.u-r-b-a-n.com

E-mail: info@ksschulten.com E-mail: urban@u-r-b-a-n.com
Schuster  Schuster GmbH Wampfler Conductix-Wampfler AG

Werner von Siemens Stralle 18 Rheinstralle 27+33

30982 Pattensen 79576 Weil am Rhein-Maerkt

Tel.: 05101/ 10088-0 Tel.: 07621 / 662-0

Fax.: 05101 / 10088-88 Fax.: 07621 / 662-144

Internet: www.maschinen-schuster.de Internet: www.wampfler.com

E-mail: inffo@maschinen-schuster.de E-mail: info.de@conductix.com
Schmittecker HD Schmittecker GmbH Wegener  Wegener International GmbH

In der Kiihweid 12 Vaalser Stralte 81

76661 Philippsburg-Huttenheim 52074 Aachen

Tel.: 07256 / 9310-0 Tel.: 0241 / 70522-0

Fax: 07256 / 9310-22 Fax.: 0241 / 70522-99

Internet: www.schmittecker.com Internet: www.wegenerwelding.de

E-mail: info@schmittecker.de E-mail: inffo@wegenerwelding.de
Stirtz Willi Stirtz Maschinenbau GmbH Wegoma  Wegoma

Linzer Stralle 24 Fensterbau-Maschinen GmbH

53577 Neustadt / Wied-Rott Kaulbachstralte 48

Tel.: 02683 / 309-0 75175 Pforzheim

Fax.: 02683 / 309-125 Tel.: 07231/ 77884-20

Internet: www.stuertz.com Fax.: 07231/ 77884-29

E-mail: mail@stuertz.com Internet: www.wegoma-d.de

E-mail: info@wegoma-d.de

Thorwesten Thorwesten Maschinenbau GmbH

Daimierring 45 Zierke Heinz Zierke

59269 Beckum Ringstralle 1

Tel.: 02521 / 82020 87751 Heimertingen

Fax.: 02521 / 820222 Tel.: 08335/ 98677-0

Internet: www.thorwesten.net Fax.: 08335/ 9867-2

E-mail: info@thorwesten.net
Taubert Taubert Druckluft-Technik

Schraubmaschinen
Friedrichstralle 6

74366 Kirchheim/Neckar
Tel.: 07143/ 9014

Fax.: 07143/ 92344

(Diese Auflistung dient lediglich als Ubersicht von Bezugsquellen in Deutschland und erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit.
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